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Navod

Tato prirucka md slouzit opravnam jako pomticka tak, aby pracovnici
opraven se mohli seznamit se vSemi technickymi navody, pracemi spoje-
nymi s opravami a regeneraci motora typti 1 KVD8SL, 2a4KVD 8 SVL.

Prirucka se déli do dvou skupin a obsahuje v hlavni éasti
motory typu 1 KVD8SVL, 2 a 4 KVD 8 SVL s agregity

a v dodatku
vseobecné pirehledy, specidlni a pomocené naradi jako? i ptipravky
poti‘ebné pro provadéni praei spojenych s regeneraci.

Motory typti 1 KVD 8 SL, 2 a 4 KVD 8 SVL byly konstruovany zkusenymi
inZenyry podle nejnovéjsiho stavu techniky a zhotoveny nasimi pracuji-
cimi z nejvhodnéjsiho materialu, se v&i pééi. Chtéji pomoci jejich majiteltim
pri jejich povolani a piispivat pfi plnéni narodohospodéiskych plant.

Maji-li tuto snahu plnit, musi byt motory spolehlivé a bezpeéné v provozu.
Vyrobni zivod se pokusil vytvorit pro to véechny predpoklady a piesto
zavisi spolehlivost a Zivotnost kazdého motoru rozhodujici mérou na
Spravné udrzbé, pédi a oprave.

V neposledni fadé je to i zdjem opravny, aby hodnota, kterou motor pied-
stavuje, byla co nejdéle zachovdna. Neni jen vedlejii twlohou opravaie
dirazné poucit majitele o nutnosti presného dodrzovani predpistt vyrobniho
zavodu a o duisledcich jejich nedodrzovani.

Presto nebude nékdy mozno vyhnout se opravam — at jiz pro opotiebovani,
nebo pro zasahy tietich osob éi z jinych davodii. Je viak nezbytné, ma-li
doba, pro kterou motor nepracuje byt co mozno nejkratsi, aby opravny
poverene jejich opravami byly s to je provadét nejen bezvadné, aviak i
rychle. Tim se zakaznikovi, zkrécenim doby opravy, nejen §etii naklady,
avSak predchazi se i tomu, aby piipadna dalsi oprava si nevyzadala dalsi
piimé ¢i nepi'imé vydaje a piredevéim opétnou potiebu nahradnich souasti.

Predmétna dilenskd prirucka md vypomahat opravnam pii provadéni
nejdualezitéjsich oprav. Ma jim piedeviim ukazovat, pro které prace je
specidlni naradi a pripravky bezpodmine¢né zapotiebi, jak tyto piipadné
mohou byt ve vlastnim zivodé zhotoveny a jak musi probifhat oprava,
aby pecliva prace mohla byt provedena v nejkratéi dobé, Piirucka musi
byt mimoto pomtckou pii vycviku odborného dorostu v opravné,

Kazdy prislusnik opravarenského podniku by mél mit na mysli dilezitou
ulohu, ktera mu byla uloZena pri udrzovani vzaeného néarodniho majetku;
mél by vzdy pamatovat, Ze jim provedend bezvadna prace dopliiuje snahu,
se kterou konstruktéfi a délnici narodnfho pramyslu zhotovili motor, ktery
mu nyni byl svéren do opravy,

VEBE MOTORENWERK CUNEWALDE
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i Technické adaje

1.1.

Model

Pracovni postup

Pocet valel

Vrtani valce v mm

Vrtani pistu v mm

Obsah v dm*

Kompresni pomér

Trvaly vyko I dle TGL 8346")
pii n = 3 000 ot/min v kW (ks)

Trvaly vykon II dle TGL 83461)
pti n = 3 000 ot/min v kW (ks)

Maximalni kroutici moment
pii n = 2 300 ot/min

Provozni pocet otdéek v ot/min

Nejnizsi pocet otacek

Chlazeni

Motor

Ventily

Vile ventilu (pti studeném
motoru) v mm

Olejové ¢erpadlo

Dopravované mnozstvi olejovym
¢erpadlem v dm*/min

Tlak oleje (pietlak pii 3 000 ot/min

v kp/em?)
Mazani
Cisténi oleje

Rozvod
sani zacina

Vile ventili v mm
Vstiikovaci ¢erpadlo
DFPS TGL 12 378

Jmenovity vykon
Trvaly vykon II dle TGL 8346

1 KVD 8§ SL

1, stojiel
80

‘80

0.4

20:1

4,43 (6)
4,78 (6.,5)

1,65
1500---3 000

600--- 800
primy pohon radial-
nim dmychadlem

2KVD 8 SVLL 4 KVD 8 SVL

¢tyidoby, samozéapalny

2 tvaru 'V 4 tvaru 'V

80 80

80 80

0.8 1.6

20:1 20:1

8.83 (12) 17,7 (24)

9,55 (13) 19,2 (26)%)

3.4 6,75

1 500---3 000 1 500---3 000
600--- 800 600--- 800

primé chlazeni axialnim dmychadlem pohédné-
nym motorem

po 1 saciq‘l a vvfukovém visutém ventilu

0,15

T
2,5
sito v jimce oleje pri

sani, stérbinovy éistic
pri tlaku

1KS 2

Obraz 2

0,15 0,15
zuboveé

13 17
2,5:+:35 J---4

tlakoveé, ob&iné

sito v jimce oleje pii sani, Stérbinovy céistic
v hlavnim okruhu a jemny ¢isti¢ ve vedlej§im
okruhu pii tlaku

20° na klik.hr. pred h.a
50° na klik.hi*. po  d.a
90° na klik.ht. pred d.u

20° na klik.hi*. po h.a
0.8 az 0.9
2KS3 2KS 3
(2 kusy)
kW Ps

20

15

:
; ;—4/ L
| —

= '---_____
2KvDE
--"-""—:.-__- )
5 - i
HVGB _______._.=
7“" 5
1500 000 2500 3000 Ufmﬁ!

1) Udaje vykonu plati pfi tlaku vzduchu 760 Torr a teploté vzduchu 20°C. Pii niz&im tlaku vzduchu (je-li
misto na kterém je motor pouzit ve vys§i nadmoiské vysce) snizuje se vykon na kazdych 100 m o 1,2",. Pfi
zvysené teploté snizuje se vykon o 2", na 5 stupid teploty.
‘) Pouziji-li se dva vyfukové cyklony zajisténé proti jiskfeni na pf. pfi provedeni nosi¢ naradi GT 124, je

trvaly vykon II 25 ks.

2 RH1,2u 4KVD 8, tschech,



Umisténi ¢isla motoru

Obraz 1. Uspoiadani typoveho gtitku

Baujahr
Waren-Nr. = ¢is. v¥robku

= rok vyroby

Motor-N1., = £ig. motoru

V zajmu rychlého vytizeni viech dotaz, reklamaci nebo jinych pripisa je bezpodminecne zapotiebi,
abyste presné uvedli €islo motoru, typ motoru a pocet provoznich hodin.



Kpm Kroutici moment v kpm

7 sX1pe Trvaly vykon 11 G
E | e — ¥y vykon Il dle TGL 8346
] Spotieba paliva
5 i Trvaly vykon II dle TGL 8346
: 1 2KVD& glkW-h glPSs-h
e — 2
3 1 .'-?.?ﬂ'_‘ l_ J?:i
310 230
2 I 1KVD8 - rxvas_g__.-"?{ f220
' 4 2KVD QKUDH T£10
270 + 200
bt 35‘3“=+;:;;::.~:::"::g
1500 2000 2500 3000 Ufmin  OYhraz 3 Obraz 4 1500 2000 2500 3000 Ufmin
1 KVD 8 SL 2KVD 8 SVL 4 KVD 8 SVL
Drzak trysky s ochranou SAG 30/30 TGL 12 383, Bl. 3
trysky vyménny za Bosch KCA 30 SD 2/4
Vstrikovaci tryska SD1ZD 12
vymeénna za Bosch DN 12SD 12
Oteviraci tlak trysky v kp/em? 120---130
Zacatek ¢erpani vstirikovaciho
cerpadla
pri1500---2 400 ot/min. 24 "KW pited h.u.
pri 2 400- - -3 000 U/min. 30 °“KW pied h.1.
Doprava paliva pistovym cerpadlem
Cerpadlo paliva ASV TGL 12 381 (PKA SHV 6)
Cisténi paliva 1 plstény ¢isti¢ resp. buni¢inovy ¢isti¢ a
Stérbinovy cistic
Cisti¢ paliva 60 TGL 12 385, Bl. 3
Vlozka ¢istice paliva 60 TGL
. 12 385, Bl. 4
Vlozka stérbinového typ |
cistice s rukojeti, pravotocivy 6.31.3 s tésnénim |
Vlozka Stérbinového cistice s reh- |
tackou, pravoto¢ivy, zvedaci |
paka 85 mm bez kulového ¢epu typ 6.31.3 s tésnénim .'
Vyrobee: VEB Geriite- und :
Regler-Werke Teltow, zavod '_
Treuenbrietzen _ !
Klikové lozisko (olovnati bronz) 2 2 3 I
Ojni¢ni lozisko (olovnati bronz) 1 2 4 [
Vaha motoru III dle TGL 6449, I.
suchy v kg '
pro ru¢ni spougténi 70 125 - ,*
pro elektrické spousténi 92 140 185 -.
| Hr Elektrické tstroji
Zhavici svi¢ka C — TGL 200-3055
Spinac zhaveni A —TGL T1-1068
Hlida¢ Zhaveni A —-TGL71-1063
Odpor Zhavici svicky D —TGL 71-1062 B —TGL 71-1062 C—TGL 71-1062 }
Akumulator 12V, 70 Ah 12V, 105 Ah, TGL 10 241, BIl. 3
Spina¢ zapalovani A —~TGL71-1010
Dynamo A 90/150/12 R TGL 6130, BI. 1
Regulator RSC 90,12 RSB 150/12
Vyrobce: VEB Fahrzeugelektrik Karl-Marx-Stadt
Regulace napéfova regulace
Napéti vykonu 12V, 150 W
Spoustéd
pro 1 KVD 8 SL AR 0,8/12 R-82,5 TGL 14 295
12V, 0,6 kW (0,8 ks)
pro 2 KVD 8 SVL CL 112/1, 8/12 R 11 TGL 6342
12V, 1,32 kW (1.8 ks)
pro 4 KVD 8 SVL CSN 3042 86,4 12V, 2,94 kW (4 ks)
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1 KVD 8 SL 2KVD 8 SVL 4 KVD 8 SVL
vyrobce :
pro 1 KVD 8SLa2KVD 8 SVL VEB Fahrzeugelektrik Ruhla
pro4 KVD 8 SVL Pal Magneton, Kroméiiz (CSSR)
Napéti 12V
Vykon pii kW (ks) 0,6 (0.8) 1,32 (1,8) 2,94 (4)
5 5 Niplné a spotieba
Druhy oleja léto ML 45-B nebo SAE 20
tropické léto ML 70-C nebo SAE 30
zima ML 30-C nebo SAE 10 W
pro studené oblasti 10 W nebo SAE5 W
Mnozstvi v 1 1.8 3,5 5.0
Spotieba v gr/hod. 30 40 75
Obsah nadrze paliva v 1. 7 17 & §
Specifickd spotieba paliva
dle TGL 8346 pii trvalém
vykonu IT v g/ksh 235 220 220
1
:
T I
or _ vl 4
=
/Lj i) \
. e J |
FinlaB éffret § | ; %] AuslaB sohlie(
i 11
§
Enla8 schieit I . ; Ausiald offret
ur ki I'u. it
1 }j [ |
B\
-— 1 r 4
S = . _Tﬁ\“ \'
ra ;,?'x,\
AusloBaover 250"/ T\ I." i )L:— -
LA o -1___,-_.5:,\}_\{ I'n _ Einlafdaver 250*  (Obraz 5. Diagram rozvodu

S Ny gl

ur

AD

Einlal 6fnet =: sAni otevird
Einlafl schlieBt
Auslall dffnet
Auslall sechllelt
Einlaldauer
AuslalBdauer

= gdni zavird

= vyfuk otevira
= yyfuk zaviri
= doba sani

= doba vyfuku

ITub = zdvih
oT = H'lf.J
uUT = DU

11



Doporuéené zahraniéni znaéky olejit pro fadu KVD 8

Vyrobee: Zima: Léto: Tropy:

Shell Rotella SAE 10 W Rotella SAE 20 Rotella SAE 30
Talona SAE 10 W Talona SAE 20 Talona SAE 30

Esso Essolube HD SAE 10 W Essolube HD SAE 20 Essolube HD SAE 30
Esstic HDSAE 10W Esstic HD SAE 20 Esstic HD SAE 30

Castrol Agricastrol HD 10 Agricastrol HD 20 Agricastrol HD 30
Castrol CR 10 Castrol CR 20 Castrol CR 30

Regent Qil RPM Delo SAE10W RPM Delo SAE 20 RFPM Delo SAE 30

Co. Ltd. Ursa HD 10 W Ursa HD 20 W Ursa HD 30 W

B.P. Gesellschaft Energol HD SAE 10 W Energol HD SAE 20 Energol HD SAE 30

Mobil Oill Delvac 910 Delvac 920 Delvac 930

Gesellschalt Mobiland Diesel 10 Mobiland Diesel 20 Mobiland Diesel 30

Lze pouzit také viceucelovy olej SAE 10 W-30 od uvedenych firem. Tento olej se pouZiva v zimé,
v 1été i v tropech.
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1.4. Piehled vyrobnich rozméri a pFipustnych toleranci souéasti vykazujicich opotiebeni

| |
Celek Jmenovity Vyrobni rozméry Horni Dolni | &g opotrebent prpusing | Porninika
Souéast rozmer Mezni rozmeéry | hranice hranice max. ,
rozmer max, vile |
| | '
1. Valee, pist, ventily ' ‘ . |
|
a) valec, pist normélni 80 mm 7 valec: 80,000 --80,010 | | | 80,280 89,00 modry 1. vybér.fada
roZmer pist: 79,895---79,904 | ' 79,90 modry
(3 vybér.rady) valec: 80,011 - - -80,020 ‘ 80,01 zluty 2. vybér.fada
pist: 79,905---79.914 79,91 Zluty
valee: 80,021 - - - 80,030 - 80,02 zeleny 3. vybér.fada
pist: 79.915---79,924 | . 79,92 zeleny
' |
1. stupen vybrusu 80,5 mm & | valec: 80.,500- - -80,510 I 80,780 80,50 modry
(3. vybér.tady) pist: 80,395- - -80,404 80,40 modry s =
vilec: 80,511 - 80,520 | 80,51 zluty ffé‘f:f Solentin:
Pist: Bﬂ,‘iﬂﬁ' '80,414 ﬂﬂ,‘i] i].llt_‘;’ 1 EtUI}Eﬁ“) )
valec: 80,521 - - - 80,530 80,52 zeleny B
pist: 80,415---80,424 | 80,42 zeleny
2. stupen vybrusu 81,0 mm () vélec: 81,000---81,010 81,280 81,00 modry
(3. vybér.rady) pist: 80.895- - -80,904 . 80,90 modry A Ee
valec:  81,011---81,020 |} 0,115 0,30 81,01 zluty s
DiSt: BD.BDE- * ‘B{:'1.914 [ Hﬂ,gl f:lut_{r 2 StUpELﬁ.“:I
valec:  81,021---81,030 | 81,02 zeleny g
pist: 80.915- - -80,924 ‘ 80,92 zeleny
3. stupen vybrusu 81,5 mm & valec: 81,500 - -81,510 81,780 ' 81.50 modry
(3. vybér.fady) pist: 81,395 - -81,404 81,40 modry Fluté séra
fo'llﬂt: 81,511---81,520 81,51 luty | (eileE vyleptAn:
pist: 81,405---81.414 81.41 zluty 3. stupen*)
valec: 81,521- - -81,530 81,52 zeleny Pl
pist: 81,415---81,424 81,42 zeleny
4. stupen vybrusu 82,0 mm &3 valec: 82.000- - -82,010 82,280 82,00 modry
(3. vybér. rady) pist: 81,895- - -81,904 81,90 modry et
valee:  82,011:--82,020 | 82,01 zluty ?jéfe‘;avémfeaptﬁn
pist: 81,905 - - 81,914 | 81,91 7luty e J'f’i"}
valec:  82,021---82,030 ‘ 82.02 zeleny ni-arupe
pist: 81,915- - 81,924 81,92 zeleny

Znaceni valel vyleptano: na prf. 1/2 stupné 1. vybérova rada

2. vybérova rada

b) pistni krouzky zadmek

1. az 3. krouzek shora 0,45 0.30
stiraci krouzek 0,40 | 0,25 | 3,0
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. Po opotireben{ pfipustny

Celek Jmenovity Vyrobni rozméry Horni Dolni Pissikmke
Souéast rozmeér Mezni rozméry hranice hranice | max.
| | rozmeér . max. vile
: | i
ville v draice | :
1. krouzek shora 2.5 mm - drazka: 2,590- - - 2,610 0.132 01 |
. krouzek: 2,478---2,490 ’ ’
2. krouzek shora 2,5 mm | drézka: 2,560---2,580 0.102 0.07 ‘
krouzek: 2.478---2,490 y : 024
3. krouZek shora 3.0 mm dréazka: 3,020+ - - 3,040 0,062 0.03 ‘ i
krouzek: 2.978---2.990 . . |
2 stiraci krouzek 5,0 mm drazka: 5,020- - -5.040 ’
krouzek:  4,978---4,990 | 0062 i | |
¢) uloZeni pistniho ¢epu 280 mm @& | pist: 27,995 - 27,098 | | :
v pistu | dep: 27.994- - -27.997 I 0,004 0,002 I nepﬁlpusmj} | poznavaci barva ¢erna
(2 vybérové tady) pist: 27,998 - - 28,001 piesah presah | $ e
cep: 27,997 - - - 28.000 | RERDT A RETER, SR
d) vile ditfku ventilu 8.0 mm & vedend |
; ‘ ; ilu: 8,000- - -8,015 .
vyfukovy, saci . ;::kmu 00 0,093 0,063 : 4165 i 0,15
ventilu: 7.922---7,937 | | |
|
e) viile zvedatka ventilu 23,0 mm ¢/ | klikova | | 23,180
normal.rozmér skifin: 23.000---23.033
zvedatko: 22.947---22,980 22,850
|
1. stupeni vybrusu 23,25 mm (JJ | klikova 23,430
Skﬁfl: 23,25&' : '23,283 ﬂ?ﬂgﬂ [],[}2{} u’33ﬂ
. zvedatko: 23,197 - +23,230 23,100
2. stupefi vybrusu 2350 mm () | klikova 23,680
| skifin: 23,500 - -23,533
zvedatko: 23,447---23,480 | 23.350
f) vedeni ventilu 140mme | hlava |
normalni rozmeér vialce: 14,000---14,018 | 14.030
".-"Edﬂni | .
ventilu: 14,040---14,051
1. stupen vybrusu 14,5 mm &) hlava
| vélce:  14,500---14,518 {{ 0,051 0,022 S |
| vedeni ” nadmira nadmira ’
ventilu: 14,540---14,551
2. stupen vybrusu 15.0 mm & | hlava | |
vilce: 15.000---15.018 |
| vedeni . 15,030
ventilu: 15,040 -:15,051 | I
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Dolni

| Po opotfebeni pfipustny

Celek Jmenovity Vyrobni rozméry Horni Poznamka
Soudast rozmer Mezni rozméry hranice hranice max.
| | rozmer . max.vule
1 I | |
g) krouzek sedla ventilu !
saci
normalni rozmér 38,0 mm & hlava |
valce: 38,000 - - 38,025 _ ! '
krouzek 38,035 - |
sedla |
ventilu: 38,112---38,128
1. stupen vybrusu 38.5 mm 7 hlava
valce: 38,500---38,525 |
krouzek i , 38,535 |
sedla ’ ' :
ventilu: 38,612 --38,628 - '
2. stupen vybrusu 39.0 mm 7 hlava . ‘ i
vélce: 39,000---39,025 |
krouzek | 39,035
sedla
ventilu: 39,112---39,128 ‘

0,128 | 0,087 | Hlava wvaleil znadena piislusnym
vifukovy nadmira | nadmira : stupném opotifebovani
normalni rozmér 32,0 mm & hlava ' '

valce: 32,000- - -32,025
krouzek 32,035 .
sedla |
ventilu: 32,112.-.-32,128 | |
1. stupen vybrusu 32,5 mm hlava ‘ ‘
valce: 32,500 - - 32,525 | .
krouzek | | 32,535
sedla ' ‘
ventilu: 32,612---32.628
2. stupen vybrusu 33,0 mm & hlava | ‘
vaice:  33,000---33,025 | |
krouzek . - 33,035 .
sedla ' |
ventilu: 33,112---33,128 :J : l |
| |
h) vilke ventilu pfi stu- |
denem motoru 0,15 0,15 |
| |
1) wvile uloZzeni vahadel 18,0 mm (7 pouzdro: 18,000---18,018 ! .
hitidel 0,035 0,006 . |
vahadel: 17,983---17,994 ! i
. g I Usz |
22,0 mm Egzggx 22,035 - +22,048 0,048 0,014
vahadla: 22,000---22,021 | nadmira | nadmira |
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Po opotiebeni pfipustny

Celek Jmenovity Vyrobni rozméry Horni Dolni | Pozndmka
Soudast rozmeér | Mezni rozmeéry hranice | hranice max.
rozmeér max. vule
i |
k) ¢ep vloZzeného kola 25.0mm (I ¢ep vioz.
normalni rozmeér kola: 25.002- - -25.015
klikova
skFin: 24,899 - -24.920 24,93
1. stupen vybrusu 26,0 mm & éep. vioz
kola: 26,002~ - -26,015 0,116 | 0,082
klikova nadmira | nadmira
| sKFin: 25.899- - - 25,920 25,93
2, stupen vybrusu 27,0 mm éep vloz, |
| kola: 27,002+ -27,015
klikova
skifi: 26,899 --26,920 | | 26.93
| .
2. Klikové nstroji | | |
piedni, stfedni a
zadni lozisko ‘
klik. hiidele
a) stifedni lozisko klik.
hiidele normal.
rozmeér 65.0 mm & panev '
loziska: 65.000---65.019 63.17
klikova i
hitidel:  64,905---64,925 | 0,114 0,075 64.80
1.st v 64,75 mm)* .
V=8 UPEI'I V}brusu S ) @ {:?i?:;a' 64.750- - -64.770 | Zakladni rozmeér nmpI'HED‘JEI.ﬂé
klikova 4 2 ‘ pénve loziska
. hiidel: 64,655 - -64.675 64.0 mm &t
2. stupen vybrusu 64,50 mm ) panev
loziska: 64,500 --64.520 64,67
| klikova
hiidel: 64,405 - -64,425 ‘ J 64,30
3. stupefi v¥brusu 64.25mm)* )| péanev . 1 0,37
loziska: 64,250---64.270 |\
tlikové f 0,115 0,075
hridel: 64,155 - -64,175 |
4. stupenn vybrusu 64,0 mm & panev
loziska: 64.000---64.020 64,17
klikova - .
ey Zakladni rozmér neopracované
hridel: 63,905 - -63,925 63.80 , panve loziska
(5. stupen vybrusu 63,79 mm)* | panev 62.0 mm 7
 loziska: 68,750 --63,770
| klikova
hfidel: 63.655- - -63,675
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Po opotiebeni piipustny

Celek Jmenovity Vyrobni rozméry Horni Dolni o Sl
Soucast rozmer . Mezni rozmeéry hranice hranice | max. Jatinsa
I . | rozmér max. vile
6. stupen vybrusu 63,50 mm & panev
loziska: 63.500---63.520 63,67
klikova = f
hfidel: 63,405 - - - 63,425 ‘ 63,30
(7. stupen vybrusu 63,25 mm)* () | pé(lev | Zakladni rozmér neopracované
loi_‘nska: 63,250- - -63,270 0115 0.075 .37 Y
klikova | : 62,0 )
hiidel:  63,155- - -63,175 SIRRRE
8. stupen vybrusu 63,0 mm & panev ,
lo?iska: 63,000- - -63,020 63,17 Nejvétsi podmira klikové hiiedle po
klikova ' | pfebrouseni
hridel: 62,905 - -62,925 62,80 | 63.0 mm &
|
b) predni a zadni lozisko Stfedni lozisko lze opravit jen po-
klik. hridele moci spec.piipravku
normalnj rozmér 550mm @ | pouzdro gséﬂﬂggéﬁgiigzu%rfg:;e:mtur-
loziska: 54,921 --54,940 55,09 o it 3
klikova = i
hitidel: 54,855 - -54,875 54,75 |
(1. stupen vybrusu MT75mm)* | pouzdro
loZiska: 54,671 -54,690 '
klikovs . Zakladni rozmér neopracovaného
hiidel:  54.605- - -54.625 | | pouzdra loziska 54,0 mm (&
2. stupen vybrusu 545 mm & pouzdro '
loziska: 54.421.--54,440 | 54,59
klikova
hridel: 24,355 - - 54,375 54,25 |
(3. stupeni vybrusu 54.25 mm)* 7} | pouzdro :
loziska: 54,171---54.190 |
it {0,085 0,046 0,34 |
hiidel:  54,105---54.125 |
4. stupen vybrusu 54,0 mm 7 pouzdro
loziska: 53,921---53,940 54,09 ‘ '
klikova |
hridel: 53.855---53.875 93,10 '
(5. stupen vybrusu 53,75 mm)* | pouzdro
. loZiska: 53,671 --53,690 | :
' klikova Zakladni rozmér neopracov.
hitidel: 53.605- - -53.625 pouzdra loziska 52,0 mm ()
6. stupen vybrusu 53,5 mm & pouzdro .
loziska: 53,421---53,440 53,59
klikova ‘ !
( )* v pripadé nutnosti | hridel: 03,355---53,375 53,25 |
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Po opotieben{ pripustny

Celek Jmenovity Vyrobni rozméry Horni Dolni ;
Soucast rozmer Mezni rozméry hranice hranice max. Poznamka
rozmeér | max. vile
(7. stupen vybrusu 23,25 mm)* 7| pouzdro ]
loziska: 53,171---53.190 '
klikova
hridel: 53.105---53.125 —_— o Zakladni rozmér neopracov. pouzdra
8. stupen vybrusu 53.0 mm &) pouzdro ; g it loziska 52,0 mm J
loziska: 52.921---52.940 53,09
klikova . '
hiidel: 52,855 - -52,875 52,75 | |
68,0 mm ) pouzdro e ” i o s
loZiska: 68.146--.68,165 @ 0,165 0,116 68,06 IEDESL panrhire x SovE HEIGelE. B
Klikovh | prebrouseni 53,0 mm (J
hiidel: 68.,000- - -68,030 nadmira nadmira P s - call
| Priruba loziska muZe se opravit jen
| pomocé special. pripravku
| €is, 323.006-121:5-V 6 vyrobeného:
. 4. Z. Herstellerwerk und Reparatur-
' werk Demmin.
Axialni vale 0,3 0,1 0,45 Pri pouziti hotovych pouzder lozisek
v klikove skrini nemusi se tato jiz
‘ opracovat
¢) ojnitni lozisko
normalni rozmér 55,0 mm () panev |
loziska: 55,000---55,019 0,098 0,060 995,17 |
klikova
hiidel: 04,921+ -54.940 54.82
. skubek vbre 54,75 mm)* & Fa, Zé:%ﬂadm rozmer nepracov. panve
’ lofiska: 54750+ - -54.770 OHAXE RLE T
klikova ,
hridel: 54,670« -54,690
2. stupen vybrusu 54.5 mm () panev |
loziska: 54,500- - -54,520 54,67 '
klikova |
| hiidel: 54,420 - -54,440 54,32 |
(3. stupen vybrusu 54,25 mm)* (/)| pénev L 0,25
loziska: 54,250---54,270
- 0,100 0,060 |
hiidel:  54,170- - 54,190 |
4. stupen vvbrusu 54,0 mm ) panev
loziska: 54,000 --54,020 | 54,17 2 ' g
elikova I . Z.-a}l;ladm rozmeér neopracované panve
hFidel: 53,920 - -53,940 | 53,82 IOZIEER 95 I D)
(5. stuperi vybrusu 53,79 mm)* )| panev i
loziska: 53,750- 53,770 '
klikova
hiidel: 53,670 - -53,690 J
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Po opotfebeni pfipustny

Celek Jmenovity Vyrobni rozméry Horni Dolni .
Soudast rozmer Mezni rozmeéry hranice hranice max. Poznamka
| | rozmer max. vile
| i
6. stupeni vybrusu 53.50 mm 7} | panev |
loziska: 53.500---53,520 | 53,67
klikova '
| hiidel: 53,420- - -53,440 | 54.32
(7. stupeni vybrusu 53,25 mm)* & panev ‘
' loziska: 53,250 --53,270 '
Klikova | 0,100 0,060 ¢ 0,35
hiidel: 53,170 - -53,190 |
8. stupeft vybrusu  530mm (@ | pénev '.
loziska: 53,000---53,020 | 53,17 .
klikova . Nejvétsi podmira klikové hiidele po
| hifdel: 52920 --52,940 ‘ 52,82 obrouseni 53,0 mm
Axialni vile | | | N
|
ulKvD8 350mm @ | klikova ! .
hiidel: 35,000---35.062 0,332 0,170 1.0 | Nejvétéi nadmira klikové hiidele
ojnice: 34,730- - - 34,830 ‘ ‘ po piebrouseni 35,6 mm
u2a4KvDS8 61,0 mm & klikova , q
hiidel: ~ 61,000.--61,074 | 0,614 0,340 1.3 Nejvélgi nadmira klikové hiidele
2-ojnice: 60,460- - -60,660 | po piebrusovani 61,6 mm
d) pistni ¢ep |
v oku ojnice 28,0 mm (7 pouzdro i
: ojnice: 28,020---28,033 | 0,038 0,020 28,180 '
éep: 27,995 - - 28,000
32.0 mm & pouzdro |
ojnice: 32,043---32,059 |
oko 0,059 0,018
ojnice: 32,000- - -32,025 ’ nadmira nadmira .
|
3. Rozved motoru ! : ‘
a) lozisko vackového . | :
hfidele zadnj loZisko i .
ulKVD?8 17,0 mm &9 . lozisko: 16,989:--17,003 0,026 0,001
| vack. nadmira nadmira |
' hfidel: 17,002 -.17,015 | |
400mm @ | lozisko: 39,986---40,003 | 0,036 0,006 ‘ Kuli¢kové loZisko 6203 TGL 2981
klikova nadmira nadmira
skiif: 39,967 - - - 39,992
zadni lozisko u ‘ o
2a4KVDS 20,0 mm () lozisko: 19,987 --20,003 | 0,031 0,001 |
vag-k. nadmira nadmira ‘ |
- hFidel:  20,002---20,018 ‘ L Kulickoveé lozisko 6204 TGL 2981
47,0 mm (& loZzisko: 46,986---47,003 0,036 0,006
klik. nadmira namira
( )* v pripadé nutnosti skiin: 46,967 - -46,992 &
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Po opotfebeni pripustny

i
Celek Jmenovity Vyrobni rozméry |  Horni Dolni R o T
Souéast rozmeér Mezn| rozméry ’ hranice hranice max. g
l rozmer max. viile
piredni lozisko 40,0 mm &} lozisko: 39,985---40,003 ‘ 0,033 0,001
vaék. nadmira nadmira
e, W Kulickové lozisko 6208 TGL 2981
¢ Kuli¢ckové loZisko
80,0 mm & lozisko:  79,980- - -80,005 0,057 0,012
klikova nadmira nadmira
skfin: 79,948 - - 79,968
b) loZisko dmychadla 17,0mm | lozisko: 16,989---17,003 0,021 0,011
RO TEMtAN900. | Sl e Kulickové lozisko 6203 Cf TGL 2081
40,0mm ¢ | lozisko: 39,986 --40,003 | 0,028 0,014
skFifi: 39,975 - - 40,000 nadmira nadmira
¢) napinaci kladka 17,0 mm & lozisko: 16,989 --17,003 0,014 0,011 )
hiidel: 16,989 --17,000 nadmira nadmira Kulidkoveé lozisko 6203 TGL 2981
40,0 mm 9 lozisko: 39,986- - -40,003 0,028 0,014
femenice: 39,975 - - 40,000 nadmira nadmira
4. Olejové ¢erpadlo
a) hnaci hridel 12,0 mm & hridel: 11.966---11,984 0,092 0,056
kolo: 11,892---11,910 nadmira nadmira
12,0 mm &) skifin: 12,000---12,018
| hfidel: 11.966---11,984 0,052 0,016
12,0 mm & hiidel: 11,966---11,984 0,092 0,056 Olejoveé ¢erpadlo se méni jenom jako
hnaci nadmira nadmira celek
kolo: 11,892---11,910
Axialni vulé 0.2 0,1
b) pomocny fridel 12,0 mm ) skfin: 12,000---12,018 0,046 0,010
hiidel: 12,028 - 12,046 nadmira nadmira
12,0 mm & hiidel: 12,028---12,046 0,052 0,016
| kolo: 12,062--+12,080
¢) vile kole¢padla ve
skfini na obvodu 30,0 mm & kolo: 29 857+ - 29,890 0,176 0,110 Meéreno na vnéj§im obvodu kola
skifif: 30,000- - -30,033 olejového éerpadla
se strany s tésnénim 0,113 0,050

Tyto udaje odpovidaji seriové vyrobé a jsou uvddény pro informaci s luvich opraven. Soucdsti se musi

objednat zediné na zdkadé seznamu nahradnich soucasti.




Obraz 6. Motor 1 KVD 8 SL., prafez

RH 1, 2 1. 4 KVD 8. tschech.
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Obraz 7. Motor 1 KVD 8 SL, podélny fez







Obraz 8. Motor 2 KVD 8 SVL, priifez



Obraz 9. Motor 2 KVD 8 SVL, podélny ez



Obraz 10. Motor 4 KVD 8 SVL, prafez



Obraz 11. Motor 4 KVD 8 SVL, podélny fez



Obraz 12, Motor 1 KVD 8 SL,

Obraz 13. Motor 2 KVD 8 SVL.

Obraz 14. Motor 4 KVD 8 SVL,
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2.

2.1.

Motor

Motor rozlozit

Rozlozeni je popisoviano v piiblizném potadi a
pouze tam je priclenén popis, kde je zapotiebi
zvlastnich pripominek a pouziva se specialniho né-
radi.

e = i

Obraz 15. Motor vlozit na montaZni viiz pomoci

zdvihadla

Bezvadnou demontaz lze zajistit jen tehdy, kdyz
je k dispozici k tomu potiebné néaradi.

1.

=1

10.

22

Motor postavime na kozlik nebo montazni
vozik. Vypustime motorovy olej.

Uvolnime zavéry vika a ochranného sita a obé
soucasti sejmeme (2 a 4 KVD 8 SVL).

Odsroubujeme ochranny kryt klinového ie-
mene a sejmeme klinovy femen.

OdSroubujeme dynamo se spina¢em dynama a
dynamo sejmeme dozadu (k setrvaéniku), Sou-
casné vytahneme hridel z wvodiciho loziska
spojky (2 a4 KVD § SVL).

OdSroubujeme upeviiovaei matice axidlniho
dmychadla a toto sejmeme (2 a 4 KVD 8 SL).

Demontujeme taZnou tyé, odpojime kabel na
zhavicim odporu (2 a 4 KVD 8 SVL).
OdSroubujeme upeviiovaci Srouby vodicich
plechti chladiciho vzduchu a chladiei plechy
vyjmeme nahoru.

Odsroubujeme viechna vstrikovaci a odpadova
potrubi od drzakd trysek vstiikovaciho ¢éer-
padla. OdSroubovat spojovaci potrubi mezi
vstiikovacimi ¢erpadly (pouze u 4 KVD 8 SVL),

Odsroubovat kabely od zhavicich svicek.

Odsroubujeme hadice od ¢erpadla paliva jakoz
1 eistice paliva a vstiikovaciho éerpadla.
Odsroubovat nidlevni hrdlo oleje, jemny ¢isti¢
oleje a hadici na klikové skfini (2 a 4 KVD
8 SVL).

11;

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
18,

20,

23.

Odsroubovat upeviiovaci Srouby chladiciho
plasté (se strany rozvodu) a chladici plagt vy-
tahnout nahoru (2 a 4 KVD 8 SVL).

Odsroubovat upeviiovaci matice kozliku loziska
na axialnim dmychadle a kozlik s ¢isticem
paliva sejmout (2 a 4 KVD 8 SVL).

Odsroubovat upeviiovaef matice saci a vyfu-
kové trouby a tyto sejmout,

Odsroubovat na hlavé valeti olejové trubky
mazani vahadel a vratné mazaci potrubi,

Vytahnout potrubi z pryzového tésniciho kruhu
a sejmout clonu hlavy valce.

Odsroubovat upeviiovaci Srouby serizovaciho
ozubce na femenici. Nasiré¢kovym klicem od-
sroubovat upeviiovaci Sroub femenice a tuto
rukou stahnout,

Odsroubovat upeviiovaei §rouby vika na pii-
rubé a viko s tésnénim (0,5 mm tlusté) jakoz i
plirubu s tésnénim (0,25 mm tlusté) sejmout.

Odsroubovat upeviovaci Srouby vystredniku a
sejmout odstiikovaci plech.

Pomoci Srouboviaku odtlaéit vystiednik,

Odmontovat spojovaci tyé Stérbinového éGistice
(2a4 KVD 8 SVL).

Odsroubovatl prestavnou paku ovladani plynu a
narazovou desku, vytahnout seiizovaci objim-
ku, vymezovaci desticku a krouzek UG,

Odsroubovat upevnovaei matice vlozky stérbi-
noveho ¢€istice a vlozku vytahnout.
Pri tom davejte pozor na tésnéni.

OdSroubovat upeviiovaci matice krytu rozvodo-
vyeh kol, tento lehkymi udery pryzovym kla-
divem uvolnit a rukou sejmout. Pfi tom davame
pozor na tésneéni.

Nastréckovym klicem odsroubovat upeviiovaci
Sroub kola vackového hiidele a toto rukou
stahnout. Pozor na znacky rozvodovych kol.

Klestémi na pojistky sejmout pojistny kruh
vlozeného kola a stahovakem, natadi &s.
323.006-M 9 vlozené kolo stidhnout, sejmout
pojistny kruh (viz obr. 16).

Stahﬂvélfﬂm, naradi ¢is, 323.006-M 8, stahnout
kolo klikového hiidele.

Odsroubovat upevnovaci matice olejového ter-
padla a vytiahnout je. Pri této praci dbame na
podlozky.

Od&roubovat upeviovaci matice wvstiikovaciho
cerpadla a toto vyjmout,

Pri této praci dbame na podlozky.

Pozor! Narazi-li pri vytahovéni vsifikova-
ciho ¢erpadla regulaéni tyé na klikovou skiin,
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Obraz 16. VloZené kolo stahnout stahoviakem, natradi
¢is. 323.006-M 9
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Obraz 17. Kalo klikového hfidele stahnout stahovakem,
natadf ¢is. 323.006-M 8

21,

28,

29.

30,

Cerpadlo opét vloZzime a upravime sefizeni regu-
laéni tyde. Teprve potom se muZe d¢erpadlo
vyjmout. V zadném piipadé se nesmi pouzit
nasili.

Odsroubovat upevinovaci matice kozliku loziska,
sejmout vidlici regulatoru s reguladéni 1yéi,
objimku, tlaény kruh g tlaénou pruzinu.
Odsroubovat doraz plného zatizeni.

Z hlavy valee vySroubovat zZhaviei svicku a

drzak trysky.

Odsroubovat matici § drazkou krytu hlavy valee
a krytl seymout, Pozor na tésnéni!

Uvolnit upevnovaci matici hridele vahadel a
hitidel wvahadel s wvahadly o 90° pootocit;
vyjmout rozvodoveé tyéky. Odiroubovat matice
tazné kotvy, sejmout hlavu valce a kryt rozvo-
dove tycky.

Obraz 18. Sejmout hlavu vilee

31, OdSroubovat upevipvaci Srouby setrvaéniku a

tento stahnout stahovakem. naradi éis. 323.006-
M 6.
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Obraz 19, Setrvaénik stahnout stahovakem, nafradi
ctis. 323.006-M 6

Motor skfiné uloZit na stranu setrvaéniku klikové
skriné

i

Odsroubujeme wupevihovaci Srouby
plechu a matice spodku klikové skiiné,
Spodek klikové skifiné sejmout. Pozor na tésnici
krouzek! (2a 4 KVD 8 SVL).

Pozor! Jedna upevioviaci matice spodku
klikové skiiné je zakryta krycim plechem,

kryciho

Odiroubujeme specialnim klicem, néradi ¢éis.
323.009-M 39 saci potrubi oleje a nastrékovym
klicem tlakové potrubi na prirubé ulozeni v kli-
koveé skiini.

Nastrékovym kli¢em odsroubovat srouby lo-
Ziska ojnice a viko loziska ojnice s polovinou
loZziska sejmout.

23



Obraz 20, Saci potrubi odsroubovat specidlnim kli¢em.
nifadj ¢is. 323.009-M 39

Pozor ! Oznadte daléikem viko loziska i panve
pjiniéntho loziska, Soudéasti nesméji byt ani
vzajemne ani do stran zaménény.

4. Rukou vytahneme valec s pistem a ojnici.

Pozor! Viko loziska ojnice s panvi loziska
ihned prisroubujeme k prisluiné ojnici, aby
nemohlo dojit k zaméné.

5. Vydroubovat upevniovaci Sroub stredniho lo-
ziska (pouze u 4 KVD 8 SVL).

UloZit motor na stranu spodku klikové skfiné na
direvéné Spaliky.

Stahovdkem, naradi ¢is. 323.006-M 21 stahneme
stfedni lozisko, Pozor pri tom na tésneéni.

Ulozit motor na stranu rozvodu klikové skfiné na
dievéné Spaliky.

Klikovy hridel vvtahnout smérem nahoru,

Ulozit motor na stranu spodku klikové skiiné na
dievéné Spaliky.

1. Z klikavé skiiné vytahneme pryzové tésnici
objimky, kle§téma vytahneme zdvihiatka ven-
tilu.

2. Stahovakem, natadi ¢is. 323.006-M 40 stahneme
vatkovy hridel.

a9, Je-li zapotiebi vytoéime pomoci nastrékového
kli¢e, naradi ¢is. 323.006-M 12 z klikové skiiné
veskeré zavrtane Srouby a taZnou kotwvu,

Obraz 22, Zveddk ventilu vytéhnout klestémi

Obraz 23. Vackovy hifidel vytahnout stahovikem,

¢is. 323.006-M 40

Obraz 21. Loziskovou piirubu stihnout stahovakem,
nafradi éis, 323.006-M 21

nafadi




Obraz 24. Taznou kotvu vyménit nastrénym klic¢em,
naradi ¢is. 323.006-M 12

2.2. Motor sestavit

Kdyz jsme vSechny soucasti motoru dobre vycistili,
muzeme zapocit s kontrolou a montazi,

2.2.1. Klikovou sk¥in zkontrolovat a regenerovat

Zkontrolujeme tésnici plochy véalce a vstrikovaciho
cerpadla.

Vyztruzeni dér zvedatek (2 a 4 KVD 8 SVL).

K vystruzeni dér zvedatek ventila v klikové skiini
na 1. a 2. vybrus pouzijeme pripravku, naradi éislo
323.009-M 41 a prestavitelny vystruznik A 23
TGL 29-210, jehoz téleso se musi prebrousit valcové
na 1 10 { 6.

Obraz 25. Veden{ zvedaku

max. Splel = max. hladina
min. Splel = min. hiading

4 HH1, 2. 4 KVD 4, tsehech,

—
—

Obraz 26, Stupné opotiebovani zveddkl ventila
(1) ‘Stupné opotfeben] vyleptany na pi. 1. stupen®

Jmenovité rozmery :
zvedaciho ventilu
klikové skiiné

22,947 --22,980 mm
23.000- - -23,033 mm

Maximalni vile zptisobena opotiebenim 0,330 mm.
Rozméry pro 1. a 2. vybrus viz odst. 1.4,

Stupné opotiebeni zvedatka ventilu

Stupen opotfebeni Zvedétko Klikova skfin
d Z 053 dy + 0,033

Normalni rozmér 23,0 23,0

1 23,25 23,25

2 23,6 23,5

Cep vlozeného kola

Pokud by pri stazeni vlozeného kola doslo k opotre-
beni ¢epu, musi se tento v klikové skiini vyménit.
Cep vloZeného kola se vytahuje a zatladuje pomoci
fla¢ného pfipravku, natadi ¢s, 323.006-M 24. Pied
zatlatenim se musi dosedaci plochy naoclejovat.

Dojde-li pri vytazeni ¢epu vloZeného kola nebo
jinymi vlivy k opotrebovani diry v klikové skiini,
mize se tato vyvrtat a vystruzZit na pristi stupen
opolrebeni. Tyto prace se provedou pripravkem,
naradi ¢is. 323.009-11056-V 57.

Obraz 27. Cep vlozeného kola vytla¢ovacim pripravkem,
naradi ¢is. 323.006-M 24, vytlacit a zatladit
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Obraz 28. Stupné opotieben{ éepu vlozeného kola

(viz obraz 32)
(1) Stupné opmiebeni vyleptdny na pt, .. 1. stupei™

\H?
é oy

A¥a¥ AT
57

Jmenovité rozmery:

Klikova skrin
Cep vlozeného kola

24,899 - -24 920 mm
25,002~ --25,015 mm

Maximalni vile v klikové skiini zptisobend opotie-
benim 24,93 mm, Rozméry pro 1. a 2. vybrus viz
odst. 1.4.

Stupné opotrebeni ¢epu vlozeného kola

Stupen opotiebeni  ¢ep vieZeného klikova skfin
kola
d Thon B — e
Normalni rozmér 25.0 25,0
1 26,0 26,0
2 27,0 27,0
29

Obraz 29, Spravné zatlaceny ¢ep vloZeného kola

Vrtani uloZeni klikového hiidele

Dojde-li k opotiebeni vrtani v klikové skiini se
strany rozvodu, opétnym zatlacenim a vytladenim
pouzdra kluzného loziska, pripravi se pouzdro
kluzného loziska s nadmirou,

Vrtani dy v klikové skiini se pak musi opracovat na
rozmeér 69 H 7 (viz.obraz 32).
Cheeme-li dosahnout bezvadné souososti pii montazi
klikového hridele, musi se prdce provést pomoci
pripravku
Naradi ¢is. 323.009-1105-V 59 (4 KVD 8 SVL)
323.008-1100-V' 75 (2 KVD 8 SVL)

323.006-1100-V 115 (1 KVD 8 SL)
na sounsém vrtaku.
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Jmenovity rozmeér: klikova skiin 68,000 - - 68,030 mm
Maximalni viile zpusobend opotiebenim 68,06 mm.

Diry zavita

Vybité zavity M8 a vétsi se musi vypouzdiit. U
mensich zavita (M 6) stava jediné mozZnost vsadit
osazene cepy prislusné délky.

Dosedaci plochy valce

Pri zalicovaném ndakruzku na skrini smi se dosedaci
plocha opracovat na rozmér uvedeny na obr. 30, pii
cemz se soucasne musi prisludné opracovat i zaklou-
beni u dér se zdavitem taZzné kotvy. Tato opracovani
se miZe proveést jediné na vhodném stroji, jezto se
nemuize pouzit pripravku,

R g

Obraz 30. Opracovani dosedaci plochy véalce na klikové
skiini

K uréeni rozméru 159,5—-0,1 mm je zapoti'ebi hiide-
lové mérky

Naradi ¢is. 323.009-1105-L 15 (4 KVD 8§ SVL)
323.008-1100-L 14 (2 KVD 8 SVL)

Skriin se musi na neposkozené dosedaci ploSe peclive
vyrovnat pomoci ¢iselnikového udchylkoméru, Pri
tom nesmi nerovnost presahovat 0,03 mm,

Opravny, které maji vhodny stroj k provedeni této
prace, mohou, presahuje-li opotiebovani dosedaci
plochy valce 159.5 —0.1 mm klikovou skiin regenero-
vatl tim, Ze nalisuji na valce ocelovy kruh zplsobem
vyobrazenym ma obr. 31. Rozméry potiebné pro
opracovani lze zjistit na obr, 31,

2.2.2, Ulozeni klikového hiidele

Kluzna loZiska se strany rozvodu v klikové skiini
Jmenovity rozmeér:

Vrtani loziska 04,921 -+ -54,940 mm
Maximalni pripustné opotirebeni 55,09 mm.



\\\ Einzelheit X'

[FTals) - ntes
Obraz 31. Obnovit dosedaci plochu valee na klikoveé skrini

(1) kKlikovi ski-in Finzelhelt X = Detlall X
{2) kruh
(3) vyrovndvael kotoud

(1) na obvodu na protéfsi strans zatemovano

Obraz 32. Opracovani diry ¢epu vloZeného kola a pouzdra
kluzného loziska se strany rozvodu v klikové skiini

Obraz 33. Stupné opotiebeni pouzdra kluzného loziska

|

P68 x6

(1) Znadeni stupfid opotfebovdni 2 B, vyleptané dle TGL 24-14.1

002

27



Stupné vybrusu kluznych lozisek

Stupen vvbrusu d -+ 0,02 d 4 0,2

Pripravna mira

b — 0,05 b
Pripravna mira

Normalni rozmér 35.0 I

(1) 54.75 54,0
2 54,5 l

(3) 54,25 ‘

4 340

(D) 53,75

G 33.5 52,0
(7) 23.25

8 53.0

6,0
6,05
6,1
6,15
6,2
6,25
6,3
6,35
6,4

6,5

Jmenovité rozmery:
klikova skfin
kluzné lozisko

68,000 - - 68,030 mm
68,146 - - - 68,1650 mm

Maximalni pfipusiné opotiebeni zdkladniho vrtani
68,06 mm.

Kluzné lozisko se vytlacuje a zatla¢uje pomoci tlac-
neho pripravku, naradi ¢is, 323.006-M 24, nastrény
kli¢ a prstencovy klié (obraz 35).

Obraz 34. Pledepsané méreni

Obraz 35. Pouzdro kluzného loZiska zatlac¢it pomoci
tla¢ného pripravku 323.006-M 24

28

Pri zallacovani se klikova skfin nemusi nahitat, ani
lozisko podchladit. Podle dosavadnich zkugenosti 1ze
kluzne loZisko nékolikrate vyménit, aniz by doslo
k naruSeni tésnosti uloZeni, Jinak je k dispozici
kluzne lozisko s nadmirou pro které se musi za-
kladni vrtani prevrtat (viz str. 2.6.).

sl

Obraz 36. Spravné zatladené pouzdro loZziska
Pouzdro loziska se vyznadi daléikem

B

SR
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Obraz 37. Zkontrolovat spravnost ulezeni loZisek
v klikové skrini



Pozor! Pred plevrianim se musi otvor skriné
radné vycistit, Obé dasti fddné naolejujeme. Pri
zalisovani kluzného loziska musi se obzvlasté dbat
na to, aby se lozisko nevzpric¢ilo. Mimoto musi zna-
ceni daléikem na celné strané kluzného loziska byt
kolmo nad osou klikového hridele, jezto by jinak
bylo preruSeno mazani (obraz 36). Rozméry a to-
lerance jsou tak urceny, ze po zalisovani neni za-
potfebi lozisko opracovat pfestruzenim,

Pri seriovém provadéni praci je vyhodné provést
vyménu kluzneho loziska pripravkem 323.006-110:1-
V 5 na lisu.

Kluzné lozisko se strany setrvaéniku v loziskové
prirubé,

Kluzné lozisko vytlacujeme a zatlacujeme za stu-
dena na hydraulickém lisu pomoei plipravku
323.006-110:1-V 6,

Po vyllaceni kluzného loziska zkontrolujeme vrtani
@ E8HTavnejsi @172 g 6.

Ryhy musime odstranit tak, aby ve zkrutném pri-
pravku bylo zajisténo dokonalé uloZeni. Oproti
kKluznému lozisku se strany rozvodi, v klikové
skiini, provedeme nejjemnéjsi osoustruZzeni v zali-
sované loziskové prirubé, Pouzijeme zkrutného
zatizeni 323.006-121-5-V 6.

Jmenovity rozmér:

Vrtani loziska 04,821 - - -54,940 mm
Maximalni pripustné opotrebeni 55,09 mm,

Stupné vybrusu kluzného loziska v loziskové pri-
rubé

Stupen vybrusu 1 :H;‘;ﬂ b—0.1
Normalni rozmér 55,0 26.1
(1) 54,75 26.2
2 54,5 26.2
(3 94,25 26.3
4 34,0 26,3
(3) 23,75 26.4
i 33,5 26,4
(7) 53,25 26,5
8 23,0 26.5

Pri zalisovani dbame, aby kluzné lozisko bylo vné
zbaveno bFitd a bylo vleZzeno ve spriavné poloze.
Mimo to se musi obé ¢asti dobi'e naolejovat.

Kluzné lozisko se musi opracovat s loZiskovou pi'i-
rubou na koneéné rozméry ,.d* a ..b*,

Pozor! Pri zalisovani kluzného loziska dbame,
aby uvnitr zapichnutid mazaei drazka svym stredem
byla v ose klikového hridele.

Kluzna loziska se strany rozvodu a se strany
setrvacniku jsou odlidnd a nesmi se proto zaménit.
Kluzné lozisko se strany rozvodu ma dva otvory
(5,6 mm a 3,0mm J), na vnéjd§im priméru dve
vystiredéné drazky.

Naproti tomu ma zadni kluzné lozisko tfi otvory
(5.0 mm ) a vné kruhovitou drazku.

a5847
#1172 96

Obraz 38. Stupné opotrebeni pouzdra kluzného loZiska
v klikove prrirubeé

(1) vehylka od roviny 0,05
(2) znadeni stupnd apotfebeni

F = T
o el sk - o
= ] y %WW% G
A ;;3;2?_ e o A ==
SR

" qu?g-

HEE

T Emmeeae

Obraz 39. Zatlaceni pouzdra kluzného loziska lisem do
loziskoveée pfiruby

Stredni lozisko (4 KVD 8 SVL).

Lozisko se mzZe nejjemnéji osoustruzit jen pomoci
zkrutného pripravku 323.009-122:1 V 22 upnutim
v dobrém soustruhu.
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Pred vlozenim novych loziskovyeh panvi do télesa
loziska musi se zkontrolovat zdkladni rozméry
vrtani T2H 6 & a vnéjsi priumér 170 g 6. Mimo to
musime odstranit nerovnosti na dosedacich plochéach
smérem ke zkrutnému pfipravku (&9 170 a éelni
strana). Pri upinani stfedniho loziska ve zkruiném
pripravku 323.009.122:1-V 22 musime utahovat oba
upeviiovaci Srouby momentovym klicem stfidavé az
na 6 kpm.

$/70 98

L {Taom 4]

Obraz 40, Stupné apotiebeni stiredniho logiska

(1) vyznadeni palky vystelky kluzného loZiska daléikem
(2) upnuti v ptipravku k vyvrtind jemného otvorw d
(1) znadéeni stupnt apotfebent dle TGL 24141

Na obrazku 40 vyobrazené piesazeni otvoru o
0,05 mm se musi bezpodmineéné dodrzet; méri se
Pro vnejsi rozméry 50-753 mm méricim Sroubem
s vypouklou kovadlinou.

Pri montazi stiredniho loziska dbame na to, aby byly
zamontovany predepsané podlozky tvaru U (3 mm
tluste) dle TGL 12521-St, Tensi bézné podlozky
tvaru U dle TGL 0-125 se béhem chodu vtahuji do
vrtiani skfiné a pak dochdzi k uvelnéni stiedniho
loziska.

Jmenovity rozmeér: loziske 65,000 --65,019 mm

Maximalni piipustné opotiebeni 65.17 mm.

Stupné vybrusu stfedniho loziska

Stupné vybrusu d -+ 0,02
Normalni rozmeér 6G5.0

(1) 64,75

2 64,5

3 64.25

4 ti4.0

(5) 63,75

fi 63.5

{7) 63,25

8 63.0
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Zkontrolovat ulozeni lozisek vaékového hfidele
Jmenovité rozmery:
vriani se strany setrvacéniku

1 KVD 8 SL
2a4KVD8SVL
vrtani ze strany rozvodu

39,967 - - - 39,992 mm
46,967 - - -46,992 mm
79.948- - -79,968 mm

2.2.3.  Klikovy hridel

Jsou-li loziska opotirebovana musi se dodrzet pre-
depsané stupné opotiebeni.

Neni dovoleno upravit panev loziska vystruznikem.
Totéz plati o loziskach ojniénich.
Rozméry jednotlivych stupnt
uvedeny v odstavel 1.4,

opotfebeni  jsou

2.2.3.1. Klikovy hfidel zkontrolovat

1. Klikovy hiidel upneme mezi hroty na méricim
stole a zkontrolujeme nehdazi-li do strany do
vysky.
vzajemne piripustne hdzeni

hlavnich lozisek 0,015 mm
pripustné obvoedové hazeni 0,02 mm
pripustnda, rovinna odchylka 0,015 mm

pripustna nesouosost k hlavnimu ¢epu 0,03 mm

na 100 mm
pripustnd nerovnost rovnych
ploch navzajem 0,015 mm
na 70 mm
pripustna neovalnost ojniénich
loZisek 0.01 mm

2. PrezkouSet ¢ep hlavniho loziska.

Jmenovité rozmeéry:

predni a zadni éep

hlavniho loziska 54.855- - -54.875 mm
V disledku opotrebovani pripustny
dolni mezni rozmeér
V dusledku opotreboviéni pripustna
maximdlni vile ve spojitosti s panvi
loZziska v klikové skiini _ 0,34 mm
stiedni ¢ep loziska 64,905 - - 64,925 mm
V dasledku opotiebovani pripustny

54,750 mm

dolni mezni rozmeér 64.800 mm
V disledku epotiebovani pri-

pustna maximalni viile ve

spojitosti s pidnvi stiredniho

loziska 0,37 mm

3. Zkontrolovat ¢ep ojniéniho loziska

Jmenovité rozmery: hridel 54,921 --54,940 mm
V dusledku opotrebovani piipustny

dolni mezni rozmér 54,820 mm
v dusledku opotreboviani pripustna

maximalni viile ve spojitosti s panvi

einitniho loziska 0,35 mm

hridel axialni 1 KVD 8 SL 35,000 - - 35,062 mm

V' dusledku opotrebovéni pripustna

maximalni axialni vile ve spojitosti

s utazenim klikového hridele 1,0 mm,

hridel, axidlni, 2 a 4 KVD 8 SVL
61,000---61,074 mm




Vdusledku opotirebovani pripustnd maximalni 4. Pri vybeéru loziskovych panvi tidime se mirou

axidlni vile ve spojitosti s uloZzenim klikového klikového hridele, Klikovy hridel pribrousime

hiidele 1,3 mm. podle nize uvedenych tudaji a vlezime pfi-
slusnou panev loziska.

Ema:. Sl 0115

man Spml 6,300 —imwn, Spiel GOFS
s, Spsel 0,000 :L

r rmax, Sewsl 0965
. Spvel G125

Obraz 41, Ulozeni klikového hiidele

max. Spiel = max.viale
min. Spisl = min vale
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Obraz 42, Stupné opotiebeni klikového hiidele

a) 1 KVD # SL
By 2KVD B SVL
ey 4 KV 85SVL

Stupné vybrusu klikového hiidele 1 KVDBSL, 2a4 KVD 8§ SVL

Stupen

vy brusu dy — 0,02 dﬂ_i — 0,02 d_’d.'-"' 0,02 Ly =01 Ies— 0.1 Lig— 0,1

(1) 04,620 24,649 64,670 87.9 123.9 253.9

2 24,376 a4 44 64,425 07.8 123.8 253.8

(3) 54,126 54,18 64,175 o977 123,7 253.7

4 53,875 53.94 63,925 07,6 123,6 253,86

() 533,625 3,69 G3,675 87.5 123,5 253,56

(H 53,375 53,44 63,425 97,4 123,4 2534

() 53,125 53,19 63,175 97,3 123.3 253,3

b 92,875 92.04 62,925 97,2 123,2 2532 .

2.2.3.2. Klikovy hridel piebrousit '
Pred piebrousenim klikového hiidele odsrou-
bujeme protizavazi a vytlatime olejové trubice. S
Pri piebrusovani klikovych hiideltt musi se jak PR = |
hlavni ¢epy tak i klikové ¢epy prebrousit na S e 4 —3
urcity stupen vybrusu. A e 8 e
K piebrouSeni hlavnich ¢epi lze pouzit pri- €
pravku dle naradi 323.009-120:1-V 27, I
]—-—-—l

3.

Je piipustné pirebrousit hlavni ¢epy i klikové
na jakykoliv rozdilny stupen.

Klikové hridele, které se maji prebrousit musi
se magnelicky prekontrolovat, nemaji-li trhliny
a mimo to se musi tvrdost &epli piremértit.
Predepsany stupen tvrdosti je HRC = 54 + 3.

Nejvétsi pripustnd podmira pfi prebrusovani
klikovych hitidela
predni a zadni ¢ep hlavniho loziska 53,0 mm

¢ep stiredniho loziska 63,0 mm
c¢ep ojniéniho loziska 23,0 mm

Nejvetsi nadmira ceplt  ojniénfho loziska,
axidlni:

ulKVD38SL 35,6 mm
uZ2auKVDSSVL 61,6 mm

7

Obraz 43. Vodiel objimka oleje (Fez)

(1) vodicl objimka oleje
(2) roz&ifern olejotésne
(3) zdfeéxy se musi Kryt

. Po piebrouseni klikového hridele musime
obzvladt dobie procistit od ndnosu brusného
prachu olejové kandlky v klikovém hridele a dle
ndstavee 2.2.3.1. prezkouget.

7. Do klikového hridele vloZzime wvodici trubici
oleje a piipravkem, nafadi ¢éis. 323.008-M 42 ji
na hydraulickém lisu silou 8-<:9 kpm roze-
preme, Dbame, aby sedla dobfe tésnila!



Obraz 44, Spravné viozenf objimky
na znaceni

vedeni olej, pozor

Obraz 45. Znadeni vvvaZzovaciho zdva?{

Pozor (2a 4KVDA8SVL)! Pri pfrisrubovani
protizivazi davame pozor na znacky, Protiza-
vazi se v zadném pripadé nesmi zménit, jinak
by se klikovy hiidel musel vyvazit. (Obraz 45).

Srouby vloZzime naolejované a dynamome-
trickym klidem je utahneme silou 5 kpm,

Opracovani tésnici plochy hiidelového krouzku na
klikovém €epu se strany setrvaéniku a na femenici
se strany rozvodu,

Je-li tésnici plocha klikového hridele resp. remenice
(privodni drazka) opotiebovana, mize se novy hii-
delovy krouzek vsadit o 2 mm hloubéji do loZiskové
priruby, resp. krytu rozvodovych kol, aniZz by se
dosedaci plocha musela prebrousit (obraz 46).
Teprve po uvedené 2. apravé musi se prikrodit
k pfebrouseni dosedaci plochy Cepu klikového hiti-
dele resp. femenice,

P prebrusovani musime pouzit pripravku, naradi
¢is. 323.008-12:2 V 17.

Az po D514 mm lze pouzivat hiidelové krouzky
a2 mmi), zajidtuji jesté plné tésnici ucinek, Takto
Jsou piit opotifebovani dany étyfi moZnosti montdze.

i RHI. 2u. 4 KVD 8, tschech.

|

|

—
#51t

I

|

|

#5

2+42

2002

-, -

Obraz 46.
krouzek

Opracovani dosedaci plochy pro hiidelovy

Obraz 47. Odstirikovaci plech vytihnout pomoei nafadi
¢is. 323.006-M 13

5495

‘\-—-___._-——-']""'--.

Obraz 48. Spravna poloha odstfikovaciho plechu pfi
montazi

. .

Jd
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Obraz 49. Spravna poloha valeé¢kového loZiska pii
montaZi

Pri daldim opotiebovani se musi pouzit hiidelové
krouzky o priaméru 51 mm. Drive nezli se pouZije
hiidelovy krouzek tohoto nejmensiho rozmeéru,
pouzivame hiidelové krouzky D 52 X< 68 — WS 341
resp. D 51 < 68 — WS 341.

2.2.3.3. Klikovy hridel vyvazit

u motoriac 2 a
proto

Klikove hridele, jejichZz protizavazi
4 KVD 8 SVL byla poskozena a musela se
ménit, musi se kazdopadné wyvazil, Vyvazeni se
provadi pomoci zdvaZicek, objednaci ¢islo 3235.007-
120:1 V 10, které se montuji na hlavni cep.

1 KVD 8 SL 2a4KVDS8SVL
zavazicko
(na hlavni cep)
k dvnamickému
vyvazeni vg. 9705 2500=x 2

vg. 1080 £5 1010 £ 40
719 &+ 5 715 + 5

K vyvazeniojnice
k vyvaZeni pistu v g.
pripustny zbyt-

kovy moment

na kazdou ¢ast v pem. 40 20

2.2.34. Klikovy hfidel zamontovat

1. Opétné peclive prohlédneme olejové kandly,

jakoz i celou klikovou skiin, aby v nich nebyly
nedistoly nebo piliny.
Pred montdazi prohlédneme klikovy hiidel
(piipadné profoukneme stla¢enym vzduchem
olejové kanaly, mazaci diry na lozZiscich zba-
vime birit nebo zaoblime).

2. U motoru 4 KVD 8 SVL pfisroubujeme stredni
loZzisko na klikovy hiidel. Pri montazi dbame,
aby znacky obou polovin kluznych loZisek lico-
valy.

34

Obraz 51. Klikovy hitidel vioZit
Obraz ukazuje motor 4 KVD 8 SVL

Pred montizi utahneme v télese stiedniho lo-
ziska momentovym kli¢em zévrtné Srouby silou
1 kpm.
Momentovym klitem rovnéz utihneme upevno-
vaci Srouby stiidavé vzdy 1 kpm az 6 kpm, aby
se lozisko nezpricilo,
Panve lozisek pred montazi dobie naolejujeme.

3. U 4 KVD 8 SVL vlozime klikovy hridel spolu se
strednim loziskem do klikové skiine.
Pii montazi nesmime zapomenout na zajisto-
vacl koliky.

4, Montaz loziskové priruby
Pied montazi loziskové priruby nasadime na
klikovy hiidel objimku, nafadi ¢is. 323.006-M 10
tak, aby se pii montazi loziskové priruby ne-
poskodil hiidelovy krouzek (obraz 52). Mimo to
do prisluiné drazky vlezime krouzek,
Pired montézi naolejujeme dosedaci plochu. Lo-
ziskovou prirubu zmontujeme tak, aby pouzdro
se zavitem smérovalu dola,
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Obraz 52. Nasazeni objimky, naradi &is. 323.006-M 10, na
klikovy hitidel a natla¢it loziskovou prirubu

Obraz 53. UleoZzeni dutéeho Sroubu olejového potrubi

Pozor! Pri montazi nezapomente na vyme-
zovaci podlozky (folie z mékkého Zeleza 0 0,1,
0,2, 0,3 mm), pomoci nichz se vymezuje axidlni
vile. Loziskovou piirubu ptisroubujeme.

Pri montazi piredniho loZiska dbame, aby lo-
ziskova priruba byla radné uloZzena v klikové
skiini. Mezi ¢elnou plochu lice klikového hridele
a stfedniho loziska se musi dodrzet vzdalenost
3.5 + 0,15 mm (obraz 54).

Pii montizi stifedniho loziska dbame, aby se
montovaly predepsané podlozky 3 TGL 12521
(3 mm tlusté). Tensi podlozky TGL 0-125 bézné

prodavané se pri bézicim motoru vtahnou do
otvoru skfiné a pak dojde k uvolnéni stredniho
loZziska.

D, Po utazeni Sroubh na stiednim loZisku a lo-
Zziskové piirubé protoé¢ime rukou klikovy hitidel
a presvédéime se, zda tento nedrhne, Axidlni
vili klikového hridele prezkousSime hodinko-
vym indikatorem. nafadi ¢is. 323.006-M 19,
Axialni vile 0,1--+-0,3 mm (obraz 55).
Axialni vile po opotiebeni smi byt maximalné
0,45 mm,

6. Montaznim pripravkem, naradi ¢is. 323.006-M 6,
nasadime setrvaénik na klikovy hiidel a

upeviovaci Srouby utahneme stridavé momen-
tovym kliéem postupné silou 1 az 6 kpm.

Obraz 54. Spravna montazni poloha stredniho loZiska
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Obraz 55. Zkontrolovat axialni vl

2.2.3.5. Setrvaénik regenerovat

Selrvacniky, jejich priruba k uchyceni na klikovy
hiidel, je poskozena nebo vylomena, miZze se re-
generovat privarenim. Diry se zavity mimo dosahu
svarovani zalepime hlinou, setrvaénik nahfejeme asi

35
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Obraz 56, Regulovat setrvaénik

(1) bez staZzenin a strusky

(2) vritaZnd rovina

(3) sVAr~~(poviakové svafeni) E-svafeno pfidavna latka:
anamitovd svafovaci elektroda B3 7/4 3 4

na 600°C, nafeZ jej v peci vaiime (elektricky,
Anamit), Po svaieni nechame setrvaénik v peci
vychladnout. Cheeme-li predejit vyvazeni setrvaz-
niku po vystruzeni sedel @ 115U 7 a @ 52 H 7 musi
se pouzit zkrutny pripravek, naradi ¢is. 323.008-12:1-
V17, Sest prubéznych dér a dira pro zajigfovaci
kolik se navrtaji vrtacim pripravkem 323.008-M 45.
Vrtaci pripravek se vyrovna podle vykresu OT 1
prichyceného ke wvnéjsimu pruméru setrvaéniku.
Tim odpadne nutnost. setrvadnik opé&tné vykreslit.
Presné rozméry jsou uvedeny na obr, 56.

2.2.3.6. Ozubeny vénec

Celni hrany ozubeni vénce jsou oboustranné opra-

covany, takZe jsou-li zuby opotiebovany, miZeme
vénec sejmout a otoéit,

6203 ToL 2981

maeUbermotl 0,026
min Ubermali 6,001

e Uberm ﬂa:m‘]
menlbermald q_é?ﬂd

Obraz 57. Lozisko vaékového hifdele (iFez)
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Cheeme-li vénee roztahnout, musime jej nahfat na
90 az 100°C. K tomu muiZeme pouzit induktivni
nahrivaei zafizeni,

2.24. Vaékovy hridel

2.24.1.  Vadckovy hiidel zkontrolovat

Zkontrolujeme, nehaze-1i vackovy hiidel. Kontrolu
provedeme na zakladnich kruzich wvnitinich vacek.
Pri tom pootoéime vackovy hiidel vzdy o 180°,

Pripustné obvodové hazeni 0,08 mm (obraz 58).

Haze-li vackovy hiidel, neopravujte jej, ponévadz
podle zkuSenosti se hiidel pii otadeni vraci do pii-
vodni polohy.

2.2.4.2. Vaitkovy h¥idel zamontoval

1. Lisem natla¢ime na vackovy hridel kulickové
lozisko. Nezapomente na zajistovaci krouzky.

2. Vackovy hridel zatlaéime pomoeci lisu do kli-
kové skriné.

Ubermail o3 3
Arnier Jbermaid GO0
~miax Ubermal3 G057
s o e max. Ubermal = max. nadmira
min. Ubermall = min. nadmirn
max, Splel = max. vile
min. Spiel = min. viile




Pozor: FPred zatlatenim naolejujeme ulozeni
a radialni kulickové lozisko.

J. Do klikové skiiné zatladime zdvérné viko,

hitilale)

Obraz 58. Zkontrolovat achylky od kulatosti

Obraz 59, Vackovy hridel zalisovat lisem

2.24.3.  Kolo vadkového hiidele

Na kolo vatkového hridele je natazen vnitini kruh
vatkového loziska. Ma-li se loZisko vymaénit, lze lo-
ziskovy kruh stdhnout pomoci pripravku 323.006-
M 486, |

Pri natahovani nahiejeme vnitini kruh na 100 °C.

potom jej bez ndamahy nasuneme na kolo vackového
hiidele.

2.2.5. Rozvod

Regulator

Regulator zkontrolovat

. Zkontrolujeme délku nezatiZzené pruziny. U
tla¢neé pruziny je 36,5 4+ 0,4 mm, utazné pruziny
je 74,9 1 0.5.

Rulovd hlava vidlice regulitoru musi byt

bezyadna. Ulozna dira kluznych kamenti nesmi
byt nadmeérné apotiebovina,

b

3. Kluzné kameny nesméji mit zibéhy.

Je-li ulozna dira kamene o @5 E8 ve vidlici
regulatoru opotrebovdna, muze se dvakrite
vystruzit specidlnim vystruinikem 323.006-
151 000-M 7 na piedepsanou podmiru.

.§} JE \ P= 152 kp
1 - U= 1"?,3kp.t'hml
pet]
g @ % ﬂ—ﬁ?
!

2)

Obraz 60. Tlagna pruZina regulatoru

(1) piipustni tehylka od rovnpbéEnostl plati pouze fako
zapornd hodnota jmenovité délky

{2) vinuti vedle sebe
tolerance volného rozméru jemnd dle TGL 15 393

ungespannt = nenapnuty
™
[ | i
218
5 =
o
1
= — =
= =)
! ' |
I |é10 "
I -I——-r]I 'E’:
bt I
= =
L ]
1
— ==
|

P-8akp, 1675 hpjmm'

Obraz 61. Tazna pruZina regulatoru

poloha ofka +35% dchylka stfedu pfek od télesa pruZiny 0.5
tolerance volnédhe rozméru dle TGL 18 308

Ungespannt == nenapnuty

Stupné vybrusu regulaéniho ustroji

Stupen vibrusu Vidlice Kluzny kamen
regulatoru
d M3 dy h8
Normalni rozmér 3,0 3.0
1 3.0 5.5
2 6.0 6.0
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Obraz 62. Stupen opotfebovani regulatoru
(1} stupen opotfebovani vyleptdn dle TGL 24-14.1, ku pf. 1. stupedt {«1. Stufe*)

Montaz reguldtoru

Pri montaz regulatoru postupujeme takto:

1. Nasuneme tlaénou pruzinu, sefizovaci objimku
a tlaény kruh. Zkontrolujeme pohybuji-li se
volné,

&

Kluzné kameny vidlice regulatoru zaveésime do
objimky reguldtoru. Vidlici reguldtoru spojime
s tydl regulatoru. Kozlik loZiska vidlice regu-
latoru obéma maticemi lehce utdhneme.

d. UloZzime kryt rozvodovych kol s tésnénim a
tento dvéma maticemi utahneme.

4. Nasadime sefizovaci objimku a tim se uvede
reguldtor do spravné polohy,

i

P

= Obraz 64. Montar regulatoru
- Vidlice regulatoru s objimkou reguldtoru a tlaény kruh
R
o) I

552008
|
|
-
L
| B
|

L 112

Obraz 63, Kolo vatkového hitidele (priifez) Obraz 65. Sprivni poloha ty¢e regulitoru pii montizi
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Regulator utdhneme nastrékovym klicem, ktery
prostréime otvorem loziska vackového hridele.

[=*] |

6. Zkontrolujeme, pnhybujp-ii ge regulidtor volné,

=]

Odstranime serizovaci objimku a sejmeme kryt
rozvodovych kol. Utahneme matice kozliku lo-
ziska.

8. Namontujeme kolo vatkového hiidele, Srouby
utdhneme momentovym klicem silou 7 kpm,
Pozor na zajisfovaci koliky,

Montaz rozvodovych kol "

Rozvodova kola nejvyhodnéji namontujeme v fomto
potradi

1. vlozeneé kolo

b

kolo vackoveho hridele
3. kolo klikového hridele

Pozor! VleZzené kolo s kulickovym loZziskem na-
suneme za tepla, asi 120 °C.

Na obr. 66 je vyobrazeno znaceni rozvodovyeh kol.

3 ,ajgg%ﬁa@ el
X .:.
i - = g

Obraz 66. Rozvoed

Kolo klikového hridele ma tri drazky, které jsou
navzajem piesazeny o 'y zubu,

Pokud by shodou okolnosti doslo k soubéhu maxi-
malnich toleranci a pak nebylo mozno seridit po-
catek wstriku ani ¢asovani v predepsanych toleran-
cich, lze dosihnout opravy tim, Ze prislusné piesa-
dime kolo klikového hridele. Normalne uvedeme do
zabéru drazku s klikovym hiidelem, kterd ma stie-
dové plny zub. Tato drdzka je vyznacéena kiizem.
Rovnéz se znadi 8, a 9. zub poc¢itano ve sméru proti
otaceni hodinovych rucicek (véetné zubu nalézaji-
ciho se nad drazkou).

VloZzené kolo muzeme znacdit libovolné t.zn. vyzna-
¢ime jeden zub a po¢itdme ve sméru otadeni hodi-
novyeh rucidek az po 8. zub, klery jeSté poznadime.
Vackové kolo, které jsme kaZdopadné predem
poznac¢ili, nasungme podle znacéky,

Odvinuti regulaéni tyée

Zkontrolujeme odvinuti regula¢ni tyce o 2°30° a
piipadné ji utdhneme (viz obraz 65). Pro tuto kon-
trolu pouzijeme mérky 323.009-154:1-L 6.

Doraz pro plné zatizeni

MMM Adi

—
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Obraz 67 a. Doraz pti plném zatizeni u motoru
41 KVD 8 SL

e W S

O A PP

| 295 £ 0,02
i S —

Obraz 67 b. Doraz pfi plném zatizeni u motoru
2a4 KVD38SVL
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Funkce dorazu pro plné zatizeni

Regulacni ty¢ vstfikovaciho éerpadla se pti piedani
z vyrobniho ziavodu zablokuje v poloze. ktera od-
povida wvstriku asi 20 mm3/zdvih, potfebného pii
plném zatiZzeni.

s

Obraz 68. Doraz pii dalkovém ovladani

Zatizeni motoru prevy$ujici jeho jmenovity vykon
vede nucené ke sniZzeni po¢tu otadek. K blokovéni
dochazi tak, Ze paka dorazu je umisténa pied regu-
laéni tyéi vstiikovaciho ¢erpadla, Mimo to slouzi
doraz jako pomoc pii spoudténi t.j. doraz pro plnhé
zalizeni se stlac¢i (blokovani zruseno, otacky sefizeny
na plné zatizeni), ¢éimz se pomér vstiikovaného pa-
liva na zdvih podstatné zvydi a pocatek vstiiku
posune zpét. To znamend, pod¢atek vsifiku je blize
k horni dvrati a vstFikované mnozstvi se zvitiuje,

Montaz a sefizeni dorazu pro plné zatiZeni

Doraz pro plné zatizeni lze sefidit jediné pomoci
pripravku, ndfadi ¢is. 323.006-L 131 (1 KVD 8 SL) a
323.009-L:33 (2 a 4 KVD 8 8VL). Mimo to je mozno

40

Obraz 69. Prestaveni lanovodu dle poétu ntadek

provest serizeni (blokovani) na zkusebnim stavu pfi
zabihdni. Prislusné rozméry jsou vyznaceny na
obr, 67a a 67hb.

2.2.6.

2.2.6.1.
Olejové cerpadlo se musi vyménit dplné, Je moZna
také regenerace, kterou v NDR provadi
PGH Metall, 6052 Albrechts (Bez. Suhl), Zellaer
Str. 22a
Pri montazi olejového Cerpadla nesmime zapome-
nout na tésnéni,

Olejové éerpadlo

Demontiz a montii olejového cerpadla

2262, Olejové cerpadlo zkontrolovat

1. Rukou protaéime olejové derpadlo a zjistime,
zda pii odvalovani zubli je zabér bez razi a zda
se po celéem obvodu snadno pohybuiji.

rmax Sovel oI7s ‘

e Spved G0 — e 1 ]—'ma:.s’:upf a2
max {?bwmcaage—L ' T mn Spiel OF
min Clberrm. G056\ e N . [max Uberrm 0,087
max. Spiel QN3 ~ e L mih Oberm, 0054
min Spiel 0,080~ ARSI _ |

o Spel G652 — = o, 5 o P | m?l'-5pa'¢-" aass
sy, Seipl 0,018 ——— e w1 U] :‘.\'1; :g;gm

ji:ﬁ ! -[mn Oberm 0019

Obraz 70, Olgjové cerpadlo (Fez)
max. Ubermall = max, nadmira

min. Ubermall = min. nadmira
max, Splel = max. vile
min. Spial = min. vile

2. Cerpané mnozstvi

Typu motoru ?f;iﬁ kola Eﬂﬁf‘fe MNoZstvi
1 KVD 8 SL 10 6.5
2KVD 8 SVL 14 20
20 13
4 KVD 8 SVL 26 16,5
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Obraz 72. Davkovaci Sroub pro vedlejsi ¢istic

3. Cerpané mnozstvi se kontroluje piti 2050 ot min,
4, Kontrola se provadi po dobu 5 minut.
Méteni provadime pri protitlaku 3 kpem?.

6. Ke zkouSce pouzZijeme mazaci olej o viskosité
3 °E pii bézné teploté v mistnosti (proplacho-
vaci olej smiseny s naltou).

Méfeni mnozstvi provadime pii levotodivéem
sméru otaéeni pohonu ¢erpadla (hledime-li na
hnaci kolo olejového éerpadla).

2.2.6.3. Mazini

Na obr, 73 vyobrazené schema mazaciho okruhu
plati pro motor 4 KVD 8 SVL, stejné jako pro
motory 1 KVD8SL a 2 KVD 8SVL u kterych od-
padaji pouze zadni hlavni ¢ep klikového hfidele,
stiedni loZzisko a dvé resp. tii hlavy valei. Olej je
tladen Cerpadlem z olejové jimky, pres sifovy Cisti¢

i RH 1, 2u. 4 EVD 8, tscheoh.

k lamelovému ¢isti¢i, Lamelovy éisti¢ ma zkratovy
ventil, ktery se otevre, je-li ¢isti¢ zamazany a nepro-
pustny, takZze olej protéka necistény (proto musi
byt lamelovy cisti¢ stale ¢isty). Za lamelovym ¢Cisti-
¢em je reguladéni ventil tlaku oleje, ktery je sefizen
na tlak 3.5° -4 kp em? pfi jmenovitych otackdach
n = 3000 ot min a motoru zahfatém na pracovni
teplotu.

Dbame také, aby pfi nejnizSich otackach béhu na-
prazdno olej mél jesté tlak 0,8---1 kp/em?, Olej se
vraci do sponi ¢asti klikové skiiné trubici zalitou
v klikové skfini. Z okruhu oleje dostiva se asi 10"
mazaciho oleje dutym Sroubem s dirou 1.2 mm & do
¢istice vedlejsiho okruhu, kde prochazi jemnym
¢isticem a vraci se také do dolni ¢asti klikove skifiné
Dira umoziuje mazani ozubenych kol rozvodu.
JTkolem pretokového ventilu je udrzovat tlak oleje
pri otackach béhu naprazdno na 1.5 kp em”.
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Obraz 73. Mazaei okruh (schema)

(1) Site v jimee olele

() Zubovi torpadla oleje

(3 Siorhinovy Estic

(1) Zkratovy ventll v Stérbinovem istidl
(3} Reguladnd ventll oleje

ity Divicovaci Sroub (u 2 a 4 KVD 8 8SVLY)
(T Regulndénd ventil tlaku

(1) Jemny Clsitd ve vedlejdim oleruhu (U 2 & 4 KVD 8 5VL)
(% Pripo] pro méeid tlaku oleje

(10) Logisko klikového hifidele (dle vilce)
(11) Redukéni ventll pro mazani vihadel
(12) Vahadlo (die valee)
(13) JimKka olee

Olej vytlacovany k loZisku dostava se k loZisku kli-
kového hfidele se strany rozvodu a také do tlako-
vého potrubi, které odtud vede k zadnimu loZisku a
u motoru 4 KVD 8 SVL také ke stfednimu loZisku,
Hlavni éepy jsou zasobovany olejem od hlavnich lo-
zisek. Predni lozisko svou konstrukel umoznuje, ze
maly proud oleje se dostane k wvahadlim, Tento
diléi proud k vahadlim reguluje vlozeny redukéni
ventil. Ventil je pevné zabudovan v klikové skitini a
umoziuje nabyteénému oleji navrat do klikoveé
skifiné. Z komory vahadel vraci se olej, vystupujici
z vahadel, vratnymi kanaly do klikove skiiné.
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iy Ojnice a pisty

Ojnice a viko ojnice se v Zadném piipadé nesmi
vzajemné zameénit, stejné tak nesmi se viko prisrou-
bovat k ojnici obracené, Proto ihned po vyjmuti
seSroubujeme ojnici a viko podle piisluinych zna-
¢ek. To plati i o ojniéni panvi, ktera se rovnéz nesmi
vzajemné zaménit. I zde musime dbat na znacky.

Obraz 74 a a b. Jednotlivé zna¢eni panvi ojni¢éniho
loziska jakoz i ojnice a vika

Jako vseobecné pravidlo pii montazi pista s ojnici
plati, ze ¢Cisla vyraZena na dné pisti se musi éist
vzdy zevné. Pfi montazi novych pistii a ojnic musi
se soucasti vyznacit c¢islem piislusného valee. Ve
vyrobé nemaji ojnice presné stejnou vahu: proto se
ve vyrobnim zivodé pitesné vyvazuji. éleni do osmi
vahovych tiid a znadéf ¢isly 0-- -7,

Pii montazi sparujeme ojnice tak. aby soudet obou
trid na jednom ¢epu byl 7, vyjimeéné 6 nebo 8.

tak na pt. trida ojnic

Nahradni fesni na pr.
0+6=~6nebo0+ 8 =8
l1+5=06nebol +7=28
2+4=06nebo2+6=28

3+3=6nebo3-+5=8
44+4=28

Na obou stranéch klikového hiidele (4 KVD 8 SVL)
musi se montovat ojnice stejné vahové tiidy. Nahra-
zujeme-li tedy jednu ojnici, musime zjistit vahovou
tridu ojnice na hlavnim ¢epu, kterd se ma znovu
pouzit a pak vybereme prisluinou ojnici niahradni,

Jmenovité rozmeéry:

panev loziska
otvor v ojnici

59,053 - - 59,072 mm
29.000- - -59,019 mm

Obraz 76. Stupné opotfebovani loziska ojnice
(1) Znadeni stupnii opotfebovani podie TGL 24-14.1

Rozmeérové tfidy ojniénich lozisek

Stupen opotifebovani d -+ 0.02
Normalni 55.0

(1) 5475

2 54,5

(3) 54,25

4 a4,0

(3) 23,75

6 53,5

(7) 53,25

8 23,0

Rozdéleni ojnic do vahovych ti¥id s nasledujicim pridélenim pro motory 2 a 4 KVD 8 SVL

Mvg 840 845 +5H 855+5 865+5 875 +.5 3485 + 5 895 pfes 900
Vahoveé
tridy
ojnie 0 1 2 3 4 3 6 T
A Seiel 8912 = =
T i Soew QD '__'_‘q_
T _eemiman Soal 8 00 he

ety (Bwrmall 0084 ——
e, Glerrmall §O7F2

Obraz 75. LoZisko ojnice

1 KVD 8 SL 2a4 KVD 3 SVL
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max. Ubermall = max. nadmira
min. Ubermall = min. nadmira
max. Spiei = IMax. vile
niin. Spiel = min. vile



Pisty se dodavaji ve étyrech nadmirach a to o 0,50:
1,00: 1,50; 2,00 mm vétdi, nezli je jmenovity rozmér.
Proto se v nejzadim pripadé mohou valce prevrtat
nebo piehonovat az po 2 mm nadmiry.

U pirevrtanych valel se vyznaéi noveé praméry valel
podle prislusného stupné opotfebovani na hornim
zebru.

2.2.9.1, Zkontrolovalt opotfebeni ojnice a pistu

Jmenovite rozmery: .
-28.033 mm

pouzdro ojnice 28.020 - -

pistni ¢ep 27,995 - 28,000 mm
Pripustné maximalni opotrebeni pouzdra ojnice
28,180 mm,

pouzdro ojnice 32,043 - - - 32,059 mm

oko ojnice 32,000--:32,025 mm

ojniéni lozisko 55,000 - 55,019 mm

e Ll 408D thermad 8057

[rwnw adnd

~eriin (bwmial ol

Obraz 77. Ojnice

max. Ubermafl = max. nadmira
min, Uhermall = min. nadmira

Pripustné maximaéalni opotiebeni 55,17 mm.
Pripustna maximalni vile ve spojeni s klikovym
hitidelem 0,35 mm.

njniéni lozisko, axialné

u 1 KVD 8 SL 34,730 - -34.830 mm
Pripustnd maximalni vile ve spojeni s
hiidelem 1,0 mm.
ojniceni lozisko, axidlné |

u2ad4 KVD8SVL 60.460- - 80,660 mm
Pripustngd maximalni vile ve spojeni s klikovym
hifidelem 1,3 mm.

klikovym

Ojnice pred montazi novych panvi magneticky
zkontrolujeme na trhliny. Soucasné zkontrolujeme

Obraz 78. Jemné rozméry vrtani lozisek ojnice

-

oba zakladni otvory. velké a malé oko, maji-li
spraviné rozmery.
Pripustny maximalni rozmér velkého oka

59.020 mm &. Pokud by tento rozmér byl véetsi, musi
se ojnice vyiadit. U malého oka je moZné, pri pie-
krocteni maximalniho rozmeéru 32,025 mm &, viozit
nadmeérné pouzdro. K tomu uéelu musi se otvor
prevriat na vrtaéee ojnice na miru 32,5 H7. P tom
musime viak dbat, aby tloustka stény malého ojnié-
niho oka nebyla mensi neili 4 mm. Po zatlaceni
pouzdra pistniho ¢epu prevriame mazaci diry na

& 5.3 mm,

Pri vkladani panvi a seSroubovani ojnice dbame,
aby ozubeni nebylo poruSeno a wvi3echny soudisti
byly ¢isté, aby viko ojnice mohlo dobie dosedat.

2.2.59.2. Nové pinve ojnice

Ojnici pired montazi novych panvi magneticky zkon-
trolujeme na trhliny. Souc¢asné zkontrolujeme oba
ojni¢ni otvory, odpovidaje-li jejich rozméry.

————rmax. Spil 0038
L prin. S0iet G020

Obraz 79, UloZeni pistniho ¢epu

max. Ubermall = max. nadmira
min. Ukermall = min. nadmira
max. Spiel max, viale
min. Splel min. vidle

Obraz 80. Pistni ¢ep zasunout vhodnym trnem, niaradi
¢is. 323.006-M 11
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Ojniéni Srouby pfi opétném pouziti opatiime dul-
cikem proto, aby byla kontrola doby pouZiti. Na
zakladé zkuSenosti vyménime ojniéni Srouby se
2 daléiky za nove.

Pinve ojnice zabudovat po drivéjsdim cisténi a
zkouSeni ojnice,

2253,  Ofniém lozisko vyvrilal

Abychom dosahli pfesnych rozméra loziska, je

ucelné proveést prevrtani surovych panvi jediné
na vritacim pripravku, Soudasné muzZzeme jemné
provrtat ojniéni pouzdro,

o

s
2
i
a
C

ma&%%%

Obraz 82. PrezkouSeni ojnice § pistem
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Montazni rozmeéry jsou uvedeny v odst. 2.2.7.1.,
stupen opotirebovani v odst. 1.4,

Pozor! Chtéli bychom upozornit, ze dodatetné
zmeény vile loziska pomoci ruéni skrabky se nesméji
provadeét.
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Obraz B3. Plezkougenf ojnice s pistnim ¢epem

2.2.74. Sesgtavenou ojnici a pist namontoval

1. Pist v peci nahrejeme na 70- - -80 °C.

2. Pistni ¢ep a oko ojnice lehce naolejujeme a cep
trnem rychle zasuneme. Pri tom dbame, aby
pist mél spravnou polohu vici ojnici. Nedoporu-

Obraz 84 Vyrovnat ojnici




Obraz 85 & a b, Zkontrolovatl axialn{ vali loziska ojnicz

1 KVD 8 SL

2a4RKVDBSVL

Obraz 6. Urdeni vahoveé tFidy ojnice

2z

3.

4.

D.

.

0

il

1.
2,

3.

7.5.

¢uje se pistni ¢ep zarazet. Dbame, aby pistni
¢ep i pist mély stejné barevné znaceni.
Pojistné krouzky vlpzime presné do drazky a
prezkousime jejich pnuti.

Na namontovaném pistu prezkousime po vy-
chladnuti, pohybuje-li se volné v ojniénim oku
(vyklonime-li ojniei do strany, musi se pist sam
pireklopit).

Pist pomoci vyuhlovaciho pristroje vyuhlujeme,
Piipustna uchylka + 0,01 mm.

Pokud by stiedni tchylka byla vétsi, nezli je
pripustno, musi se ojnice vyrovnat.

Montaz pistnich krouzkt je popsanav odst. 2.2.8.

OQjnici a pist zabudovat

Klikovy ¢ep pire¢istime a dobfe naolejujeme,
Dbame, aby &isla pisti a valeh souhlasila a aby
pist a ojnice mély spriavnou poelohu,

Ojnici ulozime na klikovy hridel tak, ze opra-

cované plosky velikvch ojniénich ok k sobé
priléhaji (2 a4 KVD 8 5VL).

Ojnicéni srouby dotahujeme stiidavé a postupné
od 1 kpm az po 5 kpm. V zadném pripadé se
nesmi roub dotahnout najednou uplné, Ojniéni
srouby s oznadenim ,,10 K* na hlavé, dota-
hujeme silou 6 + 0,5 kpm.

Axialni vili ojniéniho loZiska pirezkousime spa-
rovou mérkou — viz odst. 2.2.7.1.

Obraz 88, Ojni¢éni srouby utdhnout momentovym kli¢em

2.2.8.

p,

Pist a valec

Fistni krouzky nasazujeme a snimame vzdy
pomoci kleSti na pistni krouzky, Pouze takto
uzpusobené klesté zajisti, ze krouzek pri rozpi-
nani nezméni tvar.

Pistni krouzek roztdhneme jen natolik, aby
prave presahoval pist,

Z drazek pistnich krouzk( odstranime karbon.
Krouzky, které maji priliSnou vali vyménime.

U novych krouzku
0,25 mm,

ma byt zamek nejmengi

Pripustné maximalni vule 2,0- - -3,0 mm,

Rozméry pistnich krouzki a dréazek:

drazka 25902610 mm
krouzek 2,478+ +2.490 mm

1. krouZek shora

45



Nejvétsi pripustnda uchylka kulatosti  nebo
kuzelovitost vrtani vilce 0,05 mm.

4. Jmenovité a montazni rozméry jakoZ i znaceni
pistti viz odst. 1.4.

Pfi vybéru pist a valet obzvlaste dbame toho,
Ze tii vybérove fady toho kterého jmenovitého
rozméru se nesmi mezi sebou vzajemné zaménit
(dbat na barevné znaceni).

(|

6. Valce a stejné i pisty jsou dle toleranéni sku-
piny znaceny modfie, Zluté nebo zelené,

Na priklad: valec modry bod
pist modry bod

Obraz 89. Pistni krouzky natihnout kle$témi na pist

Obraz 01, Zkontrolovat vali v driazce

Obraz 90. Zkontrolovat vili zamku

2. krouzek shora drazka 2.560- - - 2,580 mm
krouzek 2,478- - - 2,490 mm
3. krouzek shora drazka 3.020- - - 3.040 mm
krouzek 2,978- - -2.990 mm
2 stiraci krouzky drazka 5,020- - -5.040 mm

krouzek 4,978- - -4,990 mm
Maximalni wvale zplsobena  gpotifebenim
0,24 mm,
3. Znaéné opotifebene pisty a valece vyménime
resp. vialec piebrousime na nejblizsi stupen,

Maximalni wvile zplsobend opotfebenim  Obraz 92. Vilee zkontrolovat pomoci ¢iselnikového
0.4 mm, uchylkoméru
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Prri montazi dbame bezpodminedné, aby k valci
s modrym bodem se pouzil pist s modrym
bodem.

Montazni vali 0,096 --0,115 mm zajistuje jiz
tolerandéni skupina,

Mimo to jsou dodate¢né jesté 4 rozmérove sku-
piny valet a pistG vyvznacteny cislem prislusné
skupiny.

. stupen opotrebeni
. stupen opotirebeni
. stupen opotiebeni
stupen opotifebeni

zelena Cara
modra ¢ara
zluta cara

flalova ¢ara

Priklad:

e L3 D =

1. vvbérova frada
modry bod
modry bod

1. stupen opotrebeni
vialec zelena Gara
pist zelend ¢ara

Obraz 93, Znaden{ na pistu

Obraz 94. Vilec ulozit pomoci montaZznich svorek, naradi
&is. 323.006-M 38 a 323.006-M 7

Obraz 95. Hloubkomérem zjistit rozmér uchyleni
uchyleni = pfesah —0.1

Pii méfrenj s hloubkomérem upinacim tfmenem
pritla¢gime vilee ke klikové skrini

Obraz 96. Pripravkem, natad{ ¢is. 323.006-M 3 zjistit
presah

Tésnéni hlavy valelt (vvmezovaci podlozky)
jsou rovnéz rozhodujici pro piesah valee. Pied
nasazenim valce podloZzime zpravidla podlozky
(0.4 +-0,6 mm) a pist uvedeme do horni tvraté,

Ffi nasazovani valce na pist pouZijeme mon-
tazni svérku, naradi ¢is. 323.006-M 38 a 323.006-
M 7.

Pouziti

Pred nasazenim vidlce dobre naolejujeme
krouzky a dotvkové plochy pistu, Na to pak
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Obraz 97. Pist

max. Spiel = mux. vile
min. Splel = min, vidle
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Obraz 98, Stupné opolfebovani vdlee
(1) Znatkn stupné opotfebovani vyleptand, na pf.

«1. Btufe” (.1. stupen®)
(2) honovany — RT =4
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vzajemne pootoc¢ime zamky pistnich krouzki o
180° tak, aby tlak vznikajici pfi chodu motoru
nemohl zamky unikat smérem doli (viz
obraz 100). Dbame, aby se pistni krouzky volné
pohybovaly v drazkich, krouzky nesmi byt

m|

vzpricene,

Obraz 9. Mista na pistu a valel uréena k promeéfeni

9. Hodinovym indikatorem serizovaciho ptipravku

raradi ¢islo 323.006-M 3 sefidime piesah vilce.
Hodinkovy indikdator musi byt serizen na 0.

Pripravek stejnomérné piisroubujeme na valec.
Fist postavime do horni dvraté Pokud i nyni
rucicka hodinkového ukazatele ukazuje na 0, je
presah valee 0,8 mm,

Uchylky od 0 vyrovname podlozenim nebo
ubranim vymezovacich podlozek pod valeem,
Tloustka podlozek 0.1 a 0,2 mm.

V nejzaziim piripadé lze podlozit podloZzky aZz
do 0,9 mm.

53] 24

Obraz 100. Poloha zamkd pistnich krouzkn

Neni-li k disposici drzik hodinkového indika-
toru, lze presah valce zjistit pomaoci olovénych
drati.



Pii této zkousce dbame, aby olovéné draty byly
bezpodminednd spravné rozdeéleny (pist se nesmi
pireklapét) a prilepeny tukem na dno pistu
zbavené karbonu.

Hlavu vdlee dotdhneme viemi étyrmi maticemi,
momentovym klicem, stiidavé a kiizem na
3,5 kpm.

Pist pireto¢ime pres horni uvraf tak, aby olovéne
draty byly stlaceny.

Odsroubujeme upeviiovaci matice hlavy valet
a hlavu valel sejmeme.

Se dna pistu sejmeme oloyéné drait;-; a zjistime
jejich tloustku, Presah vilee 0,808 mm,

Jinak se musi zménit vymezovaci podlozky.

Obraz 101. Montazni poloha pistnich krouzkt

(1) &wfhrunny, chrpmovany krouzek

(2) ftythranny krouzek
(1) krouiek s nosileem
(1) olejovy stiraci kroutek

Stupné vybrusu valea a pisti a jejich znaceni

VP P o

o, W]

. Toleranéni : ” -
Stupen vybrusu Celkova tolerance skubina Znadeni valee Znadeni pistu
Normalni rozmér 80,0 4 0,030 850,000 - - H0,010 80,00 modry bod 79.90 modry bod
80,011+ - - BO,020 80,01 zluty bod 79,01 zluty bod
80,021 - - - 80,030 80,02 zeleny bod 79.92 zeleny bod
1 zelena ¢dra 0.5 4 0,030 #0500 -« BO,510 80.50 modry bod 80,40 modry bod
80,511 - - - 80,520 80,51 zluty bod 80,41 Zluty bod
80,521 - - 80,530 10,52 zeleny bod 80,42 zeleny bod
2 modra ¢ara 81,0 - 0,030 81,000+« -81,010 81,00 modry bod 80,90 modry bod
81,011---81,020 81,01 zluty bod 840,91 zluty bod
A1.021---81,030 #1.02 zeleny bod 80,92 zeleny bod
4 zluta cdra 81,5 + 0,030 81,500 - - 81,510 81,50 modry bod 81,40 modry hod
81,511 81,520 81,51 zluty bod #1,41 Zluty bod
81,521 ---81,530 1,52 zeleny bod 81,42 zeleny bod
4 Aalova ¢dra 82,0 <4 0,030 #2.000-- - 82,010 82,00 modry bod 81,90 modry bod
82,011 --82,020 82,01 zluty bod 81,81 Zluty bod
82,021 - -82,030 82,02 zeleny bod #1,92 zeleny bad

228.1. Regenerace vilce

Proto nesmi u regenerovaného vdlee schazet vice

. nezli 1 chladiei Zebro.
Pro jemné soustruzeni a honovani je urdéen upinaci

piipravek, naradi ¢is. 323.006-M 44.
Zebra vylomena pii nespravné demontazi nebo
dopravé omezuji chlazeni a tim i funkei motoru.

Je dovoleno pouzit i védlee se dvéma vylomeny zebry
za predpokladu, ze lomy lezi proti sobé a v rozdilné
vysce,

T RH 1,2 u 4 KVD 8, ischech, 49




2,.2.9. Hlava vilee, ventily

Bezvadnou funkei ventilti zajistime jediné tehdy,
kdyz cely pracovni postup ,.ventily* provedeme
s nejvelsi pedd, za pouziti spravného néradi, syste-
maticky v predepsaném poiadi.

Obraz 102. Vedeni ventily zkontrolovat kontrolnim
trnem (8 H 7)

Obraz 103. Veden{ ventilu vystruzit pomoci
pestavitelného ruéniho vistruzniku

Musi byt splnény tyto podminky:

1. Vedeni ventili a sedla ventili musi v hlave
dokonale sedét,

2. Ventily musi odpovidat pripustnym techylkam.

al)

3. Vile drik( yentili musi byt piesné dodriena
podel celého vedeni, jak u saciho, tak i u vviu-
kového ventilu.

Sedlo ventilu v hlavé valee musj by absolutné
hladké, vystiedéné k vedeni jakoz mit i po
celém obvodu stejnomérnou §iitku.

2.29.1. Venlily zkontrolovat

1. Ventily zbavime nanosu uhliku.

2. Kontrolnim trnem zjistime, ma-li vedeni ven-
tilu jesté piripustnou vuli,

Jmenovité rozméry:

saci, vylukovy

vedeni ventilu 8,000---8,015 mm

drik wventilu 7,922+ -7.937 mm
V dusledku opotiebeni pfipustnd maximalni
vile 0,15 mm,

3. Pripustné vystredéni pii namontovaném vedeni
ventilu k sedlu ventilu 0.05 mm.

4. Ventily s opotiebovanym diikem resp. posko-
zenou dosedaci plochou hlavy ventilu musi se
bezpodmineéné vymeénit,

Dosud pouzivané ventily maiji na hlave vilcovy

nikruZek 1.2 7 oimm. PP této tloustce talife se
v disledku opotfebovini miiZe jen omezend pie-
brusovat. Aby se v budouenu Zivotnost ventilu dale
zvysila, ma vilcovy nakruzek nyni rozmér

L .2
1,7 — s im,

Podminéné konstruktivaim usporidanim sedla ven-
filu, smi se pouzit jen takové ventily, jejichz talif
po ptebrouseni ma ndkruZzek o minimalni tloustee
0.9 mm, VSechny ventily s mengim rozmérem nesmi
se opelné pouzit, jezto talife ventilti se pii daldim
pouziti protahuji.

max. .5;01"&’/ 0, 093
) —min. .Spf'E'( 0; 053
——1—mox. Uberm, 0,051
—min.. Uberm. 0,022

—
Obraz 104. Saci ventil (Fez)

max. Ubermal = max. nadmivy
min, Ubhermall = min. nadimira
max., Fpiel = max. vile
miin. Spiel = {1iin. Vil
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max Spiel 0093 E:
rrin. Spiel 0,063 E
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max. Uberm. 0.05]
roun. Uberm. aazz—_,/
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Obraz 105, V¥fukovy ventil (fFez)

max. DbermaB = max. nadmira
min. Dbermal = min. nadmira
max. Splel = max. viile
min. Spiel = min. ville

B Tl

Obraz 1068, Nejmensi
tloustka po pifebrouseni
talire ventilu

2292, Prefrézovat sedlo ventilu v hlavé valee, za-

brousit a vyéistit

. Sedla ventili a kandly zbavime nanosu uhliku
a jinych zbytk.

2. Splodiny vySkrabané z kanalu v hlavée vilce,
odstranime.,

3. Sedla ventila prefrézujeme 90° frézou s noZovou
hlavou. Na rozdil od jinych znamych provedeni
u kterych se sedlo ventilu po vlastnim piefrézo-
vani na 90° jeSsté opracuje dalSimi uhly (75°
az 157), je u motort KVD-8 pouze jediny uhel
80°.

min [1995
max.2,]1+45

'3 : ]

Obraz 107. Spravné ulozeny¥ ventil

=
-
L]

Vyhodou tohoto provedeni je neménnga §ifka sedla
ve viech stupnich opotirebovani.

Sedlo prefrézujeme na hloubku 1,1 4 0,5 mm. Tento
udaj i jeho kontrola jsou nutné, aby nedoslo jednak
k dosednuti ventilu na pist, jednak aby nemély
valee jednoho motoru rozdilng kompresni pomér,

Pfipustné maximalni opotiebeni je 2.1 + 0,5 mm.
Pokud by tento rozmér byl piekro¢en. musi se viozit
nova sedla.

Je proto pripustné, v pfipadé opotiebeni, sedla o
1 mm oproti stavu nové soudésti hloubéji zafrézovat,
Pii tom dbame, aby na okraji sedla nevznikla ostra
hrana.

Pri frézovani vloZek sedel pouzijeme k napnuti na
stroj pripravku, naradi ¢is. 323.006-141:2-V 3.

A
Lu__._u —

Obraz 108, Rozméry ventila

A B € D E F

vilukovy 128 29

7.95 45° 10 |
sact 123 35 1

7,95 45° 12

Abychom zajistili stejné poméry u téhoZ motoru je
zapoltebi promérit hlavy valed a sparovat je. K to-
muto uéelu jsou k disposici tyto druhové skupiny se
zafrézovanymi vlozkami sedel.

Jmenovity rozmér 1.1 + 0,5 mm
L. druhova skupina 1,6 + 0.5 mm
2. druhova skupina 2,1 4+ 0,5mm

U jednoho motoru montujeme vidy stejnou dru-
hovou skupinu,

Stupné opotiebovini hlay vilen

Stupen

opotfebovani di + 0018 d,+ 0,025 d,-+0025 ¢t
Normalnj 14,0 38.0 32.0 22

1 145 385 32.5 221
2 15,0 30,0 33,0 22,2
2.29.3.  Zkontroloval obraz dosedaci plochy

1. Hlavu ventilu lehee potieme tudirovael barvou.

2. Ventil zasuneme do vedeni, pritla¢ime je lehce
sroubovdkem a pootoéime o 1/,

3. Ventil lehkym tlakem na stopku nadzdvihneme
ze sedla.

al



Obraz 109. Sedla ventiltg 45° vystruznikem rukou
prelrézoval

oy

o2 o
i

Obraz 110, Stupné opotifebovani hlavy valce

(1) Znaceni stupneé opotfebovini vy leptino, na p
who Stufie” (1. stupei)

4. Zkontrolujeme obraz dosedaci plochy, Pokud
ventil po celé plode nedoseda t.j. jsou-li na sedle
mista bez tusirovaci barvy, sedlo jesté jednou
lehee prefrezujeme a s brusnou pastou pirebrou-
sime,

9. Hlavu vilet zbavime viech zplodin horeni,

2.2.94. Vymeéna prsience sedla ventilu

1. Prstenece viozeného sedla saciho nebo vyfuko-
vého ventilu vytahneme pomoci vytahovaciho

n
o

pripravku, mnaradi ¢is.  323.006-141:1-V 54
K tomu se viak musi jak na prstenci sedla, tak
i na ¢elni plofe uloZzeni sedla prichytit zabiit
tak, aby jmepovany pripravek mohl byt zasazen,
Mize se dodateéné vytodit drazka v hlaveé vilee
tvarovym nozem, jakoZz i pripravkem, nitradi
¢is. 323.006-141-V 61 nebo frézou s vrcholovym
uhlem 90°, ve spojeni s pripravkem, nafadi
¢is, 323.006-141:2-V 3 (obraz 112).

Obraz 111, Sedla ventilti vytahnout hydraulicky pomoci
vytahovaciho piipravku, nafadi éis. 323.006-141:1-V 54

gﬂﬂ'

Obraz 112, Dodateéné vystruzeni drazky na hlavé valeu

[

Vymeénuji-li se prstence vioZzeného sedla jed-
notlivé je mozno tuto praci provest vrtacim
zatizenim, naradi ¢&is. 323.006-141:1-V 82 na
stojanové vriacee.

Pozor! P vyvitdvani prstence vloZzeneho
sedla se musi dbat, aby zakladni dira v hlave
vilee se neposkodila, jezto jinak dojde k netés-
nosti.

Proméreni diry.
Rozh&dnuti: normalni nebo nadmira?

Tolerance diry, hlavy valee a prstence vloze-
ného sedla ventilu jsou uvedeny v odst. 1.4,

Jmenovilé rozmery:

sani
prstenec sedla ventilu 38,112---38,128 mm
hlava valce 38,000+ -38,025 mm
vyluk
prstenec sedla ventilu 32.112:--32,128 mm
hlava vélece 32,000---32,025 mm




navrtani zakladni diry vloZzeného prstence sou-
c¢asné prevrtat prisluSnou diru wvedeni ventilu
v hlavé valce.

5. Pii vsazeni nového vlpZeného sedla ventilu
musime nahfit hlava valee na max. 180 °C.
Potom zatlac¢ime vloZené sedlo ventilu vhod-
nym trnem, naradi ¢is, 323.006-141:2-V 4 (sani)
nebo 323.006-141:3 V 3 (vyfuk) pomoci ru¢niho
nebo hydraulického lisu.

A

/005 A : 2295 Vyména vedeni ventilu

Obraz 113, Stupné opotifebovani sedla 1.

o Vedeni ventilu vytladime pomoci lisu a vytlac-
ventiiu

ného trou, naradi éis. 323.006-141:4-V 3,
(1) Znaceni stupné opotfebovini vyleptand na pi.

| 1. Stufe* (L1 stupen™) Pii vyméné prohlédneme diru v hlave vilee
Dosahne-li opotfebeni vnitini diry vedeni ven-

| tilu 8,165 mm, vedeni ventilu vyménime,
Stupné vybrusu vlezeného sedla ventilu

Jmenovité rozmery

Stupoﬁ ﬂpntf{_\henl ‘l’r}'rfuk sAni VEdEni VEH“]U 141040' oy 14,“51 mm
q 028 4, = D128 hlava valce 14,000 - 14,018 mm

= 0112 I = 0112
2. Musela-li se provést vymeéna vedeni ventilu,
Normiélnj 32,0 38,0 zkontrolujeme diru v hlaveé vilce. Pripusing
.1’ gg-g ggsg mezni rozmér je 14,030 mm 9 1. stupen vvbrusu

14,530 mm 7 viz odst. 1.4,

-
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Obraz 114. Hlava vélce (fez)

3. Diive nezli vsadime vloZzené sedlo ventilu, Jestlize pri vytla¢ovani vznikly ryhy, nebo
zkontrolujeme zdkladni diry v hlavé vilee (viz byl-li prekrod¢en mezni rozmér, musime diru
bod 2). Pokud by praméry diry piesahovaly pfevrtat na nejblize vyS88i stupen vvbrusu
38,035 mm J pro vloZzené sedlo saciho ventilu pomoci  krouticiho pripravku, nafadi ¢éis.
a 32,035 mm & pro viezené sedlo vyfukového 323.006-141-V 61,

ventilu musime vlozit sedla ventiltt s nadmirou.
Podle pouzitého stupné nadmiry musime diry

v hlavé vidlce navrtat pomoci pripravku, Stupen vybrusu vedeni ventilu
naradi  ¢is. 323.006-141-V 61, Sedla ventild

stupné vyménime kdyz praomér dér presahuje Stupeh vibrusu d, oo

38535 mm 9 u sacich sedel wventild a A
. 32,535 mm @ u vyfukovych. Norméing 14.0
4. Abychom zajistili souosost mezi osami vedeni ‘11 :;{5}

ventilu a vloZzeného sedla ventilu musime pri

24
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Obraz 115. Stupné opotifebovani vedeni ventilu
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Obraz 116, Sprivna poloha pro montaz vedeni ventilu

2.2.9.6.

1

Pri vtahovani vedeni ventild musime hlavu
valet zahtdt na 180 °C. Teplotu lze zjistit po-
moci specialni kridy.

Po zahiatl 1ze vedeni vhodnym trnem snadno
zasunout, Noveé vedeni ventilu zatlacime az na
doraz rozpérného krouzku v hlavé vilee,

Na vedeni ventilu s nadmirou se jiz nemontuji
rozpérne krouzky. Proto se pri vtahovani musi
pouzit piipravek, naradi ¢is. 323.006-141:4 V 2,
aby se dodrzel presné rozmér 33 mm, Tim se
zajisti presné uloZeni (obraz 116).

Po vychladnuti hlav véalet diry wve vedenich
ventili vystruznikem @ 8HT vyrovname (viz
obraz 103),

Moniaz ventilia

Pri montazi ventild hlav vile nesmime tyto
vzajemné zamenit.

Je zahodno ventily po zabrouseni oznacit. Diik
ventilu lehee naolejujeme.

Ventily namontujeme v poradi —skiin vahadla
— krouzek — podlozka — ventilové pruziny —
miska ventilové pruziny tim, Ze se pruziny stla-
cené montaznimi brylemi kuzZelové vlezky,

natadi ¢is. 323.006-M 18 napnou a tim soudasné
obé délené kuzZelové vlozky zasunou do misky
pruziny,

Po uvolnéni pnuti dbame, aby kuzelové vlezky
sedély spravné v kuzelu misky pruziny ventilu
a aby délici plocha méla oboustranné stejnou
vzdalenost (obraz 119).

\\—Pg =955kg ; T3=379kg/mm?
7 =3.26kg; T; =12,9kg/mm?

- A

Obraz 117. Vnitini pruzina ventilu

Tf’; =267kg; ?:-?45 Ag}mmz
| ) =108kg ;T 203 kg )mm?

Obraz 118. Vnéj&i pruzing ventilu

Obraz 119. Vnéjsi ventilové pruziny vymontovat pFip.
zamontovat pomoef montaznich klesti, naiadi
¢is. 323.006-M 18




2297, Hlavy viled ulozit

1. Nesmime zapomenout na tésnici
ktera utésnuje plast rozvodové tvéky.
Dbame, aby licovaly znatky tésnici objimky a
klikové skfiné, jezto jinak se nezajisti volny
pohyb rozvodové tycky v plasti rozvodové
tyéky (obraz 120).

objimlo,

valed a vlozime naolejované

] 2, Ulozime hlavu
matice,

——— e R —

- A
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Obraz 120, Spravné uloZzeni pryzovyeh tésnicich objimek
trubice rozvodové tyéky v klikové skfini

Pryzové tésniel objimky vlozime tak, aby sipka sméro-
' vala na stired pisiu

Lbraz 121. Horni a dolni utésnéni trubice rozvodové
iveky

2.2.9.8.

4. Abychom mohli vyrovnat hlavy valeti (4 KVD
8 SVL) utdhneme matice taznych kotev jen
lehee, saci i vyfukovou troubu lehee utahneme
bez tésnéni; potom teprve postupné utdhneme
kiizem matice taznych kotev momentovyim
klicem tahem 35 kpm. Saci troubu opétneé
sejmeme, podlozime ji tésnénimi a opéiné pri-
Sroubujeme tak, aby spoje byly tésné, Vyfu-
kové trouby, jechZz priruba neni rovna. nepo-
kousime se utésnit nasilim.

4. Kdyz jsme skoncili uchyceni hlav vilel, pie-
konirolujeme motor protacenim roztdaéeci kli-
kou, pohybuje-li se volne.

Kontrola a sefizeni ville ventila
1. Viile v entilu saciho i vyfukového pfi studeném
motoru musi byt 0,15 mm.

2. Motor protoc¢ime, az pist prisludného valee pri
kompresnim zdvihu dosahl horni tGvrateé,

Obraz 122, Prezkouseni rozvodovych éast pomoef drzédku
¢iselnikového gehylkoméru, narad{ éis. 323.006-M 37

Obraz 123, Znadka ,,OT*" (horn{ vvral) na setrvaéniku

en
=) |



tazi prezkousime uloZzeni horni ¢ésti virivé ko-
mory v dolni ¢asti: obé ¢asti zasunuté do sebe
se musi dat protacet.

2, Dolni ¢ast virivé komory zamontujeme tak,
aby plocha dolni ¢asti virivé komory byla
v jedné roviné s plochou hlavy valce a pri tom
o 0,05 az 0.3 mm ustupovala. K tomu by se
mél pouzit hodinkovy indikator, natadi ¢is
A 1118:1,
Na strané musi byt mezi spodni ¢asti vifive
komory a hlavou valee stejnomérna mezera
0,05 az 0,3 mm,

Obraz 124, Zkontrolovat a sefidit vili ventila

Pofadi zapalovini pro 2 KVD 8 SVL 1-2
pro4 KVD 8 SVL 1-2-3-4

V zZadnéem pripadé se nesmi seridit ventily,
kdyz se prestirihuji.

Vilec ¢islo 1 je vlevao, hledime-li od setrvaéniku,
V zadném pripadé nesmime serizoval wvuali
ventilt v horni tvrati, kdyz vyfukovy ventil
uzavira a saci ventil otevira.

3. Kontrola listovou mérkou. Tato, je-li sefizeni
spravné, musi se s odporem dat zasunoul mezi
stopku ventilu a vahadlo, aniz bychom wventil
odtlacovali,

4, Neni-li vile ventilu spravnd, musi se seridit
serizovacim Sroubem vahadla, Musime na to
dbat, aby pred prezkuSovanim wvuile, setizovaci
sroub byl vzdy zajistén prituZznou maticl

2.2.09. Demontiz a montaz vifivé komory
1. Po uvolnéni obou upeviiovacich matic muzeme

vyjmout horni a dolni ¢ast virivé komory lehce
z hlavy vilce,

Dolni ¢ast virivé komory peclivé ocistime, Sou-
¢asti, jejichz tésnici plochy nebo stredici na-
kruzek jsou pofkozeny, vyménime, Pred mon-

Obraz 127. Zjistit viili mezi virivou Komorou po celém
jejim obvodu. Mezera musi byt stejnomérne velika.

3. Horni ¢ast je zajisSténa kolikem tak, aby se pri
utazeni drzaku trysky nemohla otocéit, Utésneéni
mezi horni ¢asti vitivé komory a dolni casti
zajisfuje médéné tésnéni. Mezi dolni Gasti o
hlavou vélee neni tésnéni.

4. Upevnovaci matice se musi stiidavé dotahovat
Obraz 125. Spravné pripoje potrubi paliva momentovvm klicem (2 kpm). Aby se predeslo

ni




netésnostem, které by mohly vzniknout zpri-
cenim horni éisti virivé komory pii montazi
(nestejnomeérnym dotazenim prituznych matic)
pouzijeme specialniho  svéraku, nafadi éis.
323.006-141:1 V 83,

2.2.10. Ulozeni vahadel
2.2.10.1. Zkentrolovat opotfebeni vahadel a uloZeni
1. Vahadlo, které ma opotiebovanou smykaci

plochu predime k regeneraci., Pii opotiebo-
vané smykaci ploSe je mozno povrch opracovat
o 0,5 mm. Abychom zajistili tvar smykaci
plochy (pramér 16) musime k brouseni pou-
Zzit pripravku naradi ¢is. 323.006-14211-V 2
(obraz 128),

kw5 toz

Obraz 128, Prebrouden| zaoblené smykaef plochy
(1) Opracovat roynobézné s dirou vahadla a pelestit

muze pripevnit na normalni
hrncovitym

Pripravek se
stojanovou  brusku  vybavenou
brusnym kotoudem.

2. Zkontrolovat uloZzeni vahadel.

Jmenovilé rozmeéry:
pouzdro 18.000---18.018 mm
hiidel vahadel 17,983 --17.994 mm

Maximalni piipustna tolerance 0.2 mm
pouzdro 22,035+ - -22,048 mm
vneéjsi prameér
zakladni diry

vahadla 22,000+ 22,021 mm

mox

mon. Solet 0,035
min. 5ol 0,006

Obraz 129. UloZzeni vahadel (iFez)

max, Ubermald = max. nndmira
min, Ubhermafl = min. nadmira
niax. Spiel = max. vitle
min. Spiel = min. vile

# RH1, 2u.4 KVD§, tschech.

Nadmérné opotiebovana vahadel se musi opra-
covat,

3. Pouzdro vahadla vymenit.

Doséhne-li pouzdro maximalniho pripustného
stupné opotiebeni 18,13 mm @, musi se wvy-
menit, Pii zalisovani pouzdra dbame, aby ma-
zaci dira byla ve spravné poloze. Musi souhlasit
s dirou ve vahadle, jinak se prerusi mazani. Po
zalisovani  opracujeme diru  vystruznikem
@118 H 7.

Hridel vahadel, které ma mezni hranici opotie-
bovani 1793 mm # se vyiadi, jezto piebrou-
seni pro mekké zapichy neni mozné,

4. Na sefizovacich Sroubech se béhem doby vyt-
vari malé vystupky na na kulic¢ee, tyto se od-
strani Jemnym smirkovym papirem.

2.2.11.  Axialni dmychadlo

Pokud by béhem provozu axialni dmychadlo hutelo
nebo bylo zna¢éné hluéné, vyménime kazdopadneé
loziska.,

22111, Rozlozit axialni dmyvchadlo

Po uvolnéni obou upeviiovacich matic na hiideli
a obou tésnicich vik vétrdku miZeme dmyechadlo
snadno rozlozit.

506 187 razir
6203 Cf TOL 2981

Ll Py
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Obraz 130. Axialni dmychadlo (fez)
(1) dovolena uehylka pri soustruZeni htidele na 150 & max. 0,3

2.2.11.2. Slozit axidilni dmychadlo

Pri montazi hridele musime proveést:

1. Valiva loZiska axidlniho dmychadla naplnit
tukem a pfi montazi vlozit do komory. Prostor
mezi obéma valivimi lozisky ve vodicim pii-
stroji dmychadla zlstane volny a nenaplni se
loziskovym tukem, V NDR se maZe tukem
Ceritol + k 2 (bod zkapnuti 175 °C).

57



Obraz 131, Vyrovnat dyvnamo k dmychadlu

£

Pojistné kruhy valivého loziska spravné vlozit.

3. Matice utdahnout momentovym klicem silou
2,3 -+ 0,5 kpm,

Pozor! Pii montdzi axialntho dmychadla a dy-
nama dbame, aby dynamo bylo souosé s dmychad-
lem. Je-li zapotrebi dynamo seridil, vkladaji se vy-
rovnavaci plochy pod kozlik dynama. Oba zastréné
ryhované koliky k uchyeeni drzdku dynama musi
byt zasunuty, K sefizeni slouzi vyrovnavaei merka,
naradi ¢is. 323.009-1L 1.

2.211.3. Napinaci kladka

1. Pri kaZdé generalce motorti 2 a 4 KVD 8 SVL
demontuje napinaci kladku, wvyéistime ji a
vadné souciasti vyménime. Pii tom se musi
obzvlasté prohlédnout kulickové lozisko v na-
pinaci kladee, neni-li opoliebeno a pruzina na
pace napinaci kladky, neni-li odfena, nebo
nema-li vruby,

2. Jde-li pidka napinaci kladky ztuha, musi se
obzvlaSté na pace a Soupdtku ofistit cisticim
benzinem. I v tomto piipadé se hapinaci kladka
musi demontovat, Uvolnime upeviiovaci matici
na prirubé ¢erpadla.

3. Po namontovani celé napinaci kladky naplnime
kulickové lozisko tukem (z poloviny) jakoz i
promazeme paku napinaci kladky tukovym
lisem naplnénym loziskovym tukem (bed zkap-

nuti 175 °C).

4. Predpéti pii opétné montazi provedeme takto:
Pri uvelnénych upeviiovacich matkéach piilo-
zime napinaci kladku dorazem na odstavovaci
cep.

Nato hridel pomoci klite SW 7 pootoéime o
120" doleva a utdhneme upeviovaei matici

(obraz 133).

2.2.114. Zatizeni na automatické vyrazeni pii pie-
trzeni klinového femene

Pietrhne-li se klinovy femen uvede se v ¢innost
bezpeénostni zarizeni, které wvyiadi z provozu

cerpadlo paliva.

28

Obraz 133, Seridit ulozené napinaci kladky

Jakmile se klinovy femen pietrhne, zatla¢i pruzina
napinaci kladku doli a soucasné zatla¢i cep, ktery
ma seSikmenou plochu doprava, Tato sesikmend
plocha zatla¢i jiny ¢ep nahoru, ktery zapadne do
koliku ¢erpadla paliva. Tim se stane, ze kolik se jiz
nedolykd excentru a cerpadlo prestane pracovat.
Aby se motor rychle zastavil, ma éisti¢ paliva pie-
tokovy ventil, ktery jakmile ¢erpadlo paliva pie-
stane dodavat, nedovoli, aby dalii palivo bylo doda-
vano do vstiikovaciho c¢erpadla, takZze motor se
béhem 80 vierin zastavi.



Pretrhne-li se remen nebo vyménujeme-li klinove
femeny (soucasné se musi ménit oba femeny) po-
sune se ¢ep, jak jiz vysvétleno, doprava. Proto se
pr1 spusténi motoru fep musi opét zatladit zpét.
Motor se nemusi odvzdusnit, Staéi palivo piedéerpat
ru¢né a motor se muze spustit,

Pii napnutém klinovém femenu musi byt mezi
pakou napinaci kladky a ¢&epem dostateéna wvile
tak, aby béhem normaéalniho provozu se vypinaci za-
rizeni nemohlo uvest v ¢innost,

-
.
s

Obraz 135. Zatlaéit zpét zasouvael kolik

Poloha koliku pfl zavieném éerpadie Poloha koliku po-zatiadend
(1) zatladh kolik




- i Palivové nastroji

- ) 18 Vstrikovaci ¢erpadlo 1. Vypustime palivo a demontujeme vsechna
potrubi.

S11-  Demontas vattikovactho erpadia 2. Od&roubujeme upeviovaci matice vstiikova-

ciho ¢erpadla vytihneme ¢erpadlo.
Pri tom dbame, aby sefizovaé¢ otadek byl na
WStop®™,

Pozor! Podlozky ulozené mezi klikovou skiini a
vstiikovacim ¢erpadlem uréuji polohu ¢erpadla pri
montazi a tim predepsany zadiatek ¢erpani. Proto
prl zabudovani nového vstiikovaciho cerpadla se
musi pouzit stejneé podlozky.

3.1.2.  Montaz vstfikevaciho ¢erpadla

1. Vactkovy hridel pooto¢ime pomoci pribézného
Sestihranu na serizovacim ozubci tak, aby vstii-
kovacl vacky smérovaly dolt a ¢erpadlo svym
valeckovym zveditkem nemohlo dosednout na
vstiikovaci vacku.

2. Serizovat otacek presuneme na ,stop* tak, aby
kolik regulaéni ty¢e vstiikovacitho ¢erpadla
zasahoval do drazky regulaéni lyce. Pokud by
kolik nezapadl do drazky, dojde ke vzpriceni
regulaéniho ustroji. Pripadné lehce pohybu-
jeme sem a tam. Cheeme-li prezkouset., zda
kolik spravné zapadl, zatlatime rukou vstiiko-
vaci éerpadlo na prirubu,

3. Vstiikovaci terpadlo zasunout.

Cerpadlo musi vlastni vahou lehee sklouznout
do sveého sedla,

Jediné 2---3 mm se musi dotdhnout.

Tk 0
e W
E %

Obraz 136. Palivove Gstroji (schema)

a) bezcerpadla paliva (1 KVD 8 SL)
by s terpadiem paliva (1 KV 8 SL)
o) bz ferpadla paliva (2 KVD 8 5V1L)
d) s éerpadiem paliva (4 KVD 8 SVL)

{1) Nadrz pallva

(2) Sito paliva

(3} Saci potrubi paliva

(4) Cerpadlo paliva

(3) Rudni cerpadlo

(6) Prediazeny tsuic

(7} Vztlakavé potrubi pallva

(8) Cistid pallva

(9) Pretokovy ventil

(10 Pietokove potrubd paliva

(11) Vatrikovae! éerpadio zulilssige Saughithe 29m

(18} Vstrikovaci potrubi = piipustni vvie sand 2.m

{14) Vsttikovae! tryska max. 2 . 3 Z

(15} Olpadni potrubi = miax. Tm Obraz 137. Zaveéseni regulaéni tvée
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Obraz 138, Spravné pripojeni potrubj paliva

3.2.

Pozor! Pri montazi vstiikovaciho cerpadla
nesmime v Zadném pripadé pouzit ndasili, jezto
jinak se prohne regulaéni kolejnice, Nezapo-
mente na podlozky!

Pripojime potrubi paliva. Dbame, aby vstriko-
vaci ¢erpadlo bylo spravné namontovano. Pri-
pojeni kK valeum viz obraz 138.

Sefizeni podiatku vsifiku

Odaroubujeme prevleénou matiel vstiikovaeiho
potrubi 1. véalce u vstrikovaciho ¢erpadla.

Vysroubujeme zhavici svicky.

e

Obraz 139, ZkouSedku potatku vstiiku (kapildarni
trubi¢ku) nasdroubovatl na sroubovou objimku

(1) kapilarmd trunicka

Odvzdudnéni palivového ustroji viz odst, 3.3,

Na Sroubovou objimku vstrikovaciho Cerpadla
nasroubujeme kontrolni pristroj podatku vstfi-
ku (kapilarni trubice), reguldtor sefidime na
maximalni dodivku paliva, aniz bychom tla-
¢ili doraz pri plném zatizeni a motor tak dlouho
protacime, az sklenéna trubice je dasteéné
naplnéna palivem (obraz 139).

Pootdacime pomalu motor ve sméru otiaceni az
hladina paliva zac¢ina stoupat ve sklenéné tru-
bici. Zde musime vidét znacku ,.FB* (potatek
vstiku) 1. valece uprostied prizoru ve skrini
setrvadniku,

Pozor! U wstrikovacich ¢erpadel DFPS1KS 2
a DFPS2KS3 nesmime posunoul regulacni
ty¢ wstrikovaciho ¢erpadla pies doraz, pii
plném zatizeni, cheeme-li prezkoudet pocatek
vsiriku.

PlunZer vstirikovaciho ¢erpadla ma pridavnou
drazku. ktera v okamziku spousiéni (po stla-
ceni doraz pri plném zatizeni) podcatek vstriku
meni z 30° na 16° pred haa, Tuto zménu
umoznuje drazka v plunzeru cerpadla, ktera se
stava ucinnou az kdyz se regulacni ty¢ éerpadla
presune pres doraz pfri plném zatizeni. Toto
usporadani bylo zavedeno ke zlepseni spousténi
a ke znemoznéni vratnyeh ddertt pii spousténi
rukou.

Obraz 140, Znac¢ka ,,FB* (poédtek vstiiku) na setrvaéniku

Pokud by znatky na setrvaéniku a na klikove
skiini nesouhlasily, muzZeme zménit zaditek
vstiiku pridanim nebo ubrdnim podlozek pod
vsifikovacim  cerpadlem zikladny. Rozmér
vstiikovaciho Cerpadla 82,8 + 0,2 mm.

Rozdil mezi rozmérem uvedenym na klikové
skffini (obraz 141) a zakladnim rozmérem vstii-

kovaciho ¢erpadla vyrovname podlozkami.
Podlozka o tlouStee 01 mm meéni pocitek

vsitiku o 1 klikové krufnice = 28 mm na
obvodu setrvaéniku. Piriddvanim podloZzek do-
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Obraz 141. Zmeéna poéatku vstiiku
pridinim nebo ubranim podlozek
pod vstiikovacim éerpadlem

(1) vatfilkkovae! ¢erpadlo

(2] podioEky

Pevioa mira od hornd hrany klikowe
skiFind po zakladni kruh valtkoavého
hiidele je vyraZ2enn na kllkoveé skiind

sahneme zpozdéni poéatku vstiiku, ubrdanim
podlozek wvstrik usporime. Pripustna tolerance
zacatku vstiiku 4+ 2° klikoveé kruznice.

7. Neni-li pri opravé skrin setrvacéniku piisroubo-
vana, lze sefizeni provést pomoei sefizovaci
merky, naradi ¢is. 323.009-M 35.

L 5 | J(::_‘H%‘M. ML&

Obraz 142, Montazn{ poloha vstfikovaciho ¢erpadla Obraz 144, Zadatek vstriku seridit pomoel sefizovaciho
(1 KVD 8 5L) méridla, naradi ¢is. 323.009-M 35

Obraz 143, Montazni poloha vstfikovaciho ¢erpadla (2a4 KVD 8 SVL)

G2



Odvzdusnéni vsifikovaciho tstroji

Hlavni nddrz naplnime palivem.

Ruéni kole¢ko na ¢erpadle paliva otac¢ime tak
dlouho do leva, az je mozno rukou uvést
v éinnost ¢erpadlo.

Otevieme odvzdusinovaci Sroub na éisti¢i paliva
a Cerpame tak dlouho, az na odvzdusnovacim
Sroubu ¢gistiée paliva palivo vystupuje bez

bublinek. Odvzdusnovaci $roub opét zagroubu-
jeme a ddale pohybujeme ruénim ¢éerpadlem,
aby se vytlaéil vzduch ze vstiiKovacich cder-
padel.

Obraz 145. Odvzdusnit palivové Gstroji

Ruéni ¢erpadlo na ¢erpadle paliva zajistime.

Prestavime otacky az na plné zatizeni rozsahu
regulace a soucasné tla¢ime doraz plného zati-
Zzeni.

Obraz 146, Odvazdusnit ¢isti¢ paliva

6. Uvolnime vSechny prevleéné matice potrubi
paliva na drzicich trysek. Prota¢ime motor tak
dlouho az palivo vystupuje bez bublinek, Prev-
leéné matice opét utdhneme.

7. U maotord, které maji privod paliva spédem,
provedeme stejné priace s vyjimkou téch, které
souviseji s ¢erpadlem paliva. Pokud by v tomto
pripadé, pri dani do provozu, vstiikovael cer-
padla nedoddvala palivo, uvolnime tlakoveé
vzpéry vsitrikovacich cerpadel, abychom umoz-
nili rychlejsi odvzdusnéni. U téchto praci pro-
tac¢ime motor rukou,

3.4, Vstrikovaci éerpadlo DFPS 1 KS 2 a

DFPS 2 KS 3

3.4.1. Demontiz vstfikovaciho ¢erpadla

1. Cerpadlo uchytime v montaznim pripravku
W 38 resp. W 39 a tak nato¢ime, aby viale¢koveé
zvedatko smérovalo nahoru,

2. Sejmeme rozpérny krouZek (pouze u vstiiko-
vacich ¢erpadel DFPS 1 KS 2),

3. Vialeckové zvedatko pritlatime pakou a vysrou-
bujeme vodici ¢ep, resp. vodiel Sroub.

4. Valetkové zvedatko, talif pruZiny, pruzinu
pistu a pist ¢erpadla vyjmeme.

5. Uvolnime svéraci Srouby (pouze u eerpadel
DFPS 2 KS 3).

6. Prirubovymi klestémi vyjmeme regulacni
objimku a vzpérné podlozky per.

7. Vyjmeme regulaéni tyc.

Obraz 147. Vstrikovacei cerpadlo DFPS | KS 2 (fez)
(1)

{8}
()
(10}
111)
(1E)

Tlnény koloyé (13) Zajistovaci kolik
Pruzina tlaéndho ventiiu {14} Regulacni objimka
Tlaény ndtrubek (13) Taur prutiny
Tésnénd tlatného ventilu (16) Pruzina adviliatka
Tladny ventil (17Ty Vodicl tep

) Clinek (18 Opérnd miska pisto
Skiin cerpadla {19 Cep kladky
MontaZnd poloha (znadka) (200 VioZend pouzdro
Zdvihdatlko & Kladlcou (21) Valetak
Rozpérny Krouzek (23] Duty &roub
ViTovnavaei kotoud (23) Tésnicd kroukek
Previednd matice (24) Hegulpdéni tyé
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Obraz 148. Vstrikovaei ¢erpadlo DFPS 2 KS 3 (fez) Obraz 151. Viezit tlaény ventil
(1) Pleviedng matice 12y Regulatnd svérkas
() Tladny Kotoud (13y Talit prukiny
(3) Svorka (14) PruZing gvediitka
(4) Pruzina vdadného ventilu (15 Heguladéni objimka
() Thaény ndtrubok 18y Vodicl droub
) Tésndnd tiadtnidho ventilu (17) 2dvihatko s Kladkoi
{7) Tlaény ventll (18 Opéma miska pistu
(H) Skt cerpadla (189 Vyrovonavacl podlozka
() Clanek 20y Valedek
(1) Zajistovaci kolik (21) Viozend powsdro
(11) Svéraci Sroub (29) Viletek

Obraz 152, Vlezit pruzinu {laéného ventilu a tladny
natrubek

Obraz 149, Vstfikovaci ¢erpadlo, DFPS 1 KS 2 na mon-
taznim piipravku W 39 a rozpérny krouzek odstranit

d = e
i i *v@ﬁi @ﬁ%f

’. » o a- w Iy ¥ - Ll
Obraz 153. Stahovikem, nafadi éis. 323.006-M 23
vytdhnout tlagny ventil yvstrikovaciho ¢erpadla

8. Cerpadlo otoéime tak, aby objimka wvyilatné
trubice byla nahore.

9. Uvolnime upeviiovaci sroub zajisténi a zajisténi
seymeme (pouze u vstrikovacich c¢erpadel

- o Nt > _ DFPS 2 KS 3).

Obraz 150. Vlozit regulaéni objimku a regulatni svéraci )

prstenec 10, VysSroubujeme objimku vytlaéné trubice.
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Obraz 154. Tla¢ény natrubek dotahnout momentovym

klidern silou 6 kpm

11. Pruzinu vytlaéného ventilu sejmeme a staho-
vakem naradi ¢is. 323.006-M 23 sejmeme vyt-
laény ventil.

12. Skrin vstrikovaciho ¢erpadla nato¢ime tak, aby
ralec cerpadla vyklouzl,

13. Vyjmeme svérky regulaénich objimek (pouze
u vstiikovacich ¢erpadel DFPS 2 KS 3).

14. Véechny soucasti radné wvycistime a prezkou-
Sime. Nepouzitelné soucisti vymeénime za nove.

15. Zkontrolujeme resp. vyménime zajisfovaci
kolik ve skrini vstiikovactho Cerpadla. Zalico-
rany ryhovany kolik uvniti ve skrini vstriko-
vaciho ¢erpadla md presah 0.8 mm.

3.4.2. Montaz vstrikovaciho €Cerpadla

1. Skrin vstiikovaciho ¢erpadla upevnime v mon-
laznim piipravku.

2. Svérky regulaénich objimek zasuneme do
skriné vsirikovaciho ¢erpadla (pouze u vstiiko-
vacich cerpadel DFPS 2 KS 3).

3. Vlezime véalee cerpadla.

4. Vlezime vytlaény ventil s tésnénim vytlaéného
ventilu.

5. Pruzinu tlakového ventilu nasadime na kuzel
tlaéného ventilu.

6. Zavit objimky vytlaéné trubice lehee naoleju-
jeme, zasroubujeme objimku vytlaéné trubice a
momentovym klicem utihneme silou 6 kpm.

Obraz 156. Vlozit reguladéni objimky, utadhnout svéraci
Srouby

Obraz 155. Vlezit regulaéni ty¢, pritom pozor na znacku

i RHI1, 20 4 KVD &, tschech,

Obraz 157. Viozit pist cerpadla

=
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8.

10,

11.

Za)isténi pevné prisroubujeme (pouze u vsiri-
kovacich ¢erpadel DFPS 2 KS 3).

Pooto¢ime skifin cerpadla.

Pist ¢erpadla vietenovym olejem lehce naoleju-
jeme a zasuneme do vilee éerpadla. Zkontrolu-
jeme, jestli se lehce pohybuje. Po celou drahu

zdvihu a v kterékoliv poloze pistu ¢erpadla
nesmi pist nikde narazet,

Pist ¢erpadla opét vyjmeme,

Regula¢ni ty¢ zasuneme do skiiné ¢erpadla.

VlpZime regulaéni objimku a podle znacek
spojime s regulaéni tydi (pouze u vstiikovacich
cerpadel DFPS1KS 2). Vlozime svérky regu-
la¢nich objimek a podle znatek spojime s regu-
latni ty¢i (pouze u wvstiikovacich eerpadel
DFPS 2 KS 3).

Obraz 158. Vlezit zdvihdtko s kladkou a utiahnout vodicl
sroub

Obraz 159. Zkontrolovat podatek vstiiku
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Obraz 160. Seridit ¢erpadlo na mnoZstvi vstiikovaného
paliva
pocet otdacek 1500 ot/min, tlak 0,6 --0,8 kp/em®

12. Regulaéni objimky vlozime znatkou nalézajici
se ve Stérbiné na strané vzdilendéjsi od regu-
lacni ty¢e do svérek regulaénich objimek a
svéraci §rouby lehce pritahneme (pouze u vstri-
kovacich ¢erpadel DFPS 2 KS 3).

13. Vzpérné podlozky pruzin ulozime.

14. Vlezime pruziny pistu.

15. Na pist ¢erpadla nasuneme misku pruziny a
zasuneme do valce derpadla s  oznacenim
K 4.50d, ve sméru k regulaéni tyéi

Obraz 161. Zkontrolovat prostoj manometrem na tladném
ventilu, nafadi ¢is. 323.006-M 2
Frostoj 200 az 190 kp/em? ve 30 ot.



16.

17.

18.

19,

Do valeékavého zdvihatka vlezime yvymezovaci
podlozky 0,2 mm tlusté (zdkladni rozmér) a
vsadime je skiiné cerpadla.

Valetkovée zvedatko pakou stlaéime dola a
vodici ¢ep resp. vodiei Sroub s pruznou pod-
lozkou zagroubujeme a utihneme,

Nasuneme rozpérny krouzek (pouze u vstriko-
vacich ¢erpadel DFPS 1 KS 2),

Cerpadlo vyjmeme z piipravku a zjistime,
pohybuje-li se volné regulaéni tyc. Po celém

rozsahu regulaéni tyle nesmi se projevit zadné
odpory.

3.4.3.  Serizeni ¢erpadla na zkuSebnim stole.

Cerpadlo piezkouSime na zkuSebnim stole

W 2 pro vstrikovaei ¢erpadlo DFPS1KS 2

W 3 pro vstiikovaci ¢erpadlo DFPS 2 KS 3
Rozsah zkouSky a hodnoty jsou uvedeny v dale
pripojenych charakteristikach KS 3-02. Pro jemné
seiizeni doby zacatku wvstiiku jsou k dispozici pod-
lozky o tloustee 0,1 - - 0.2 mumn.
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L'Orange

Einspritzgerite KG
Dresden

Objednaci éislo ¢erpadla

CHARAKTERISTIKA VSTRIKOVACIHO CERPADLA KS 1-02 list 1

ZASUNOVACI CERPADLO OFPS KS 2

Vyrobee motoru

Udaje motoru

VEB Motorenwerk Cunewalde

Typ motoru

Podet valen

Vykon

Obsah

Rozsah provoznich
otadek

Poéet oladep pii béhu
naprazdno

Drzak trysky

1KVD 8 Spec. spotfeba paliva 235 g/ksh

1 Pracovni postup 4-doby vifiva komora
4,8 kW (6,5 ks) Kompresni pomeér 20:1

0,4 dm? Poéatek vstriku 30° pit, H,U.

1 500 do 3 000 ot/min. Oteviraef tlak trysky 120 kp/em?

SAG 30/30

G600 do 800 ot/min, ‘

Clanek ¢erpadla
Vytlaény ventil

Pruzina vytl. ventilu

Provedeni ¢erpadla

K 504 TGL 12 388 (dosud 5899) | Presuvna matice ‘ Al12TGL 12 386
K5X171 TGL.12 387

(dosud 5828) Tlaény kotoud

5742 (364.04.17.04) |

B 10 TGL 12 386

Vsirikované mnozZstvi — serizovaci hodnoly

Vstfik. mnoZstvi
v em /500 zdvihi

Podet otadek cerpadla

) Poloha regulaéni tvée
v ot/min. guladni tyvéc

1 500 a 9,0---12,0

l

~

) -
A

Stopp-Richtung

+__

Smér zastaveni

UT = 82,8 *02

sD 1 ZD 12
120 kp/em®

Zkusebni tryska
Y  Oteviraci tlak trysky

Tlakové potrubi G2 X400 mm

Poéatek wstfiku zkousel jen, je-li regulaéni tyé
v poloze a. |
Je-li regulaéni tyé v poloze b méni se poditek vstiiku
o 6—T° na spoZdéni. I

i — e




Vstrikované mnozstvi v zivislosti na poloze regulaéni tyde

Steigung der
Steverkante
12mm
Stelgungs - 70 / |
richtung rechts
60 : :
N 50 ;. —— | |
E |
: J 1]
QL
o L0 .
2 / |
E /
| .E 30 /f\ ot/min
g \l ot/min
20 -
|
10 B i =
II |
I z b 6 d 70 iz 14 16 18 20
| Regelstangenweg (mm)
entspricht a =185mm
Stoupani serizovaei hrany 12 mm Draha regulaéni tvée (mm)
| Smér stoupani vpravo odpovida a = 18,5 mm I

VstFikované mnozstvi mm®/zdvih

Zacatek vstfiku v zavislosti na draze regulaéni tyce

| ) ) —
X 37
| &
g
=3
S 39
$
S 41
E \
=y
O
= 43
IT7%entspricht elnem Vor- L3 | |
hub von 195mm 2z b & ) 1Q 12 14 16 18§ 20
Regelstangenweg (mm)
entspricht b=265mm
[
Uhel va¢kového hitidele (°NW) Draha reguladni tyvée (mm)
37 odpovida zdvihu 1,95 mm odpovida b = 26,5 mm

Prestavni sila regulaéni tyée pii 0 of/min 50 p.
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L'Orange _
Einspritzgeriite KG Charakleristika vstfikovaciho ¢erpadla KS 3-02 list 1
Dresden

Objednaci ¢islo éerpadla ZASOBOVACT CERPADLO DFPS 2 KS—3

Udaje moforu

Vyrobee motoru VEB Motorenwerk Cunewalde

Typ motoru 2KVD S 1 KVD&8 Spec. spotieba paliva 220 g/ksh

Po¢et valeld 2 4 Pracovni postup 4-doby viFfiva komora
Vykon 9.6 kW (13 ks) 19.2 kW (26 ks) Kompresni pomeér 20:1

Obsah 0.8 dm? 1,6dm? Pochitek vstiiku 30° pr. HU

Rozsah provoznich |

otacek 1500+ -3 000 ot/min. Oteviracef tlak trvsky 120 kp 'em?
Pocet otadek pri béhu
naprazdno 600+« +800 ot min.

DrZzak kapoty SAG 30,30 Vstrikovaei ¢erpadlo SD1ZD12

Provedenj ¢erpadla

Clinek ¢erpadla K 4.50d TGL 12 388 Presuvnd matice A 12 TGL 12 386
(dosud 5892)

Vytlaény ventil K5X 171 TGL 12 387 Tlaény kotoug B10TGL 12 386
(dosud 5828)

Pruzina vytl. ventilu 5742 (364-04.17.04)

Vsifikovani mnoZsivi — sefizovaci hodnoty

Potet otadek
¢erpadla Poloha regulaéni tyée
v ot/min.

Vstﬁlk. mnozstvi
v em 500 zdviha

1 500 898---102

300 1,6+-+3,0

-

Stopp-Richtung
——— —

Smér zastaveni

UT = 82,6202

Zkusebni tryska SD1ZD 12
Oteviraci tlak trysky 120 kp/em?
Tlakové potrubi 63 2 X 400 mm

Piesah poéitku vstfiku mezi obéma vilel je 135 "k.h.

Podatek vstiiku zkouSet jen, je-li regulaéni tyé¢
v poloze a.

Pripustny rozdil poéfitku vstiiku nesmi prrekroéit 0,5 *k.h,

Je-li regulaéni tyé v poloze ¢ ménj se podatek vstiiku
o 6—T" na spozdéni.
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Vstrikované mnozstvi v zdvislosti na poloze regulaéni tyée

— i =

=

Steigung der
Steuerkante
12mm
Steigungs- ]
richtung links
60 |
g .
X 50 .
E
E
258D r =
% 30— - ot/min
L§ ot/min
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3.5. Cerpadlo paliva

Vedkeré soudasti nalézajici se uvniti stanou se pii-
stupnymi po provedeni téchto praci:

1. Odiroubujeme ruéni terpadlo.

2. Uvolnime zivérny sroub na predni strané.

3. Ze skiiné Cerpadla vyrazime kolik,

4. Uvolnime Sroubové hrdlo tlakového ventilu,
5

Odstranime sklo ¢istice a vysroubujeme saci
ventil.

Obraz 162, Tlaény ventil palivového ¢erpadla

Pii montazi cerpadla paliva dbame téchto pokynii:

1. Je-li sedlo tlakového nebo saciho wventilu
podkozeno, musi se opracovat a oéistit.

2. Zadird-li se diik ¢erpadla ve skiini, brusnou
pastou jej prelepujeme a vycistime,

TR LA 1L
) .‘ II ' .4. _‘, g . '1 -. .‘ %

A, TRRERR

Obraz 163. Sacj ventil palivového ¢erpadla
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Obraz 164. Vy¢istit sito palivového cerpadla

3. Pripadné zlomené tlaéné pruziny musi se vy-
meénit za pruziny stejného druhu. Zménou
tlaéné pruziny méni se také ¢erpané mnoZstvi
paliva a tlak ¢erpadla.

4, Pri kazdém namontovani prezkoudime tésnost
cerpadla.

Postupujeme takto:
Zavérnym Sroubem uzavieme tlakovou stranu.

Na saci strané pfipojime stladeny wvzduch a
¢erpadlo ponofime do nafty (benzinu).

3.6. Cisti¢ paliva

Predpokladem pro bezvadnou funkei motoru, vstifi-
kovaciho ¢erpadla a trysek je pouzivani dobie
¢isténého paliva.

Cisti¢ paliva musime v predepsanych &asech pravi-
delné ¢istit.

Pokud to necinime, dojde ke snizeni vykonu
motoru, jezto v Cerpadle schazi potiebny piedtlak.

Pri vymeéné vlozky distice paliva postupujeme

takto:
1. Odsroubujeme piivodni potrubi.

(5]

Oteviemg ¢isti¢ tak, Zze Sroub s rukojeti nahoie
na viku ¢istiée uvolnime a viko sejmeme,

3. Vlozku vyménime.

4. Jsou-li ve skrini éistice viditelné kousky ne-
¢istoty, vysroubujeme na strané ¢isti¢e umi-
stény odkalovaci sroub a skiffi proplachneme
palivem,

Po pripojeni ¢istice musime celé tstroji odvzdusnit.
Pri vymeéné vlozky ¢Cistite nemusime odpojit cely
Cistic.
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Obraz 165, Cistié paliva (fez)

(1) Sroub piniciho otvoru
(2 Vypusiny droub

13 Odvedudnovaci Sroub
(4) PHpojny Sroub

() Viko ¢istién

{§ Tesnéni

(7 VieoEka distide
(H Cep se zavitem
(9) Odtokovy otvor
(10} Plsténe tésnéni
{11) Tilaénad prutina
(12) Dutd Sroub

Obraz 166, Uspolradani drzdku trysky

(1) Drzik trysky
(3 Previednd matiee
i3) Trysksd

(4) Ochrannd destiéka trysky
(5) Hoarnd &asy vifivée komory

M RH1, 24 4 KVD 8, tschedh.

3.7. Drzak trysky

Drzik trysky ma prodlouzenou pirevleénou matici,
aby chranil trysky pred nadmérnym tepelnym zéti-
zenim. Utésnéni viéi virivée komoie zajisfuje
ochranné zarizeni, které {ésni jak prevle¢nou matici,
tak i trysku. Je-li toto zafizeni spravné ulozeno, vi-
dime po demontazi drzaku trysky na celné strané
trysky otisk, pfi ¢emZ pri provozu motoru se kolem
jehly trysky vytvoril maly, édsteéné zadouzeny kruh.
Tento stav je normalni, Celé téleso trysky musi
viak mit kovovy vzhled. Je-li télo trysky wvné za-
couzené, pak utésnéni ochranného =zarizeni trysky
selhalo.

Obraz 167. Drzdk trysky (fez)

(V) Thadtnd pruzina

(1 Thatny dep

{9 Viegeny kotoue

(10) Previednd matice trysky
{11) Ochrana trysky |

(1) Sestilirannia matice
(2) Kruhovy piipo)

(3) Teésnicl kotnud

(1) Setlzovac] kotoud
{8) Valeovy kolik

(6) Teleso draaku

Pricinou selhdni muaze byt:
1. Ochranné zarizeni trysky je zkrivené, resp.
tésnici cepicka je prohnila.
2. Tésnici plochy jsou poskozené.
3. Ochranné zarizeni bylo namontovdano obracendé.

Funkei ochranného zafizeni  piekontrolujeme
zkouskou pomoei svételného paprsku (obraz 166).
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Je-li svételnd mezera 0,1---04mm je utésnéni
bezvadné. Pokud nezjistime Zadnou syételnou me-
zeru, pak mizZzeme pomoci specidlniho pripravku,
naradi ¢is. E 985-V 1, vytlouet ochranné zarizeni
na udany rozmeér, resp. pouzijeme nové ochranné
zarizeni.

+
f
i

%

Obraz 168. Zpétny naraz ochranné desticky trysky

Pozor! PP vioZzeni ochranného zarizeni do horni
¢asti virivé komory muZe se stat, Zze je poloZzime
obricené. Proto pred zaSroubovéanim drziku trysky
se presvédéime, je-li ochranné zarizeni trysky
spravné ulozeno,

U novych trysek v balicka pfilozeny médény
krouZek se nesmi pouZzit.,

Nedporucuje se, abyste si sami zhotovili ochranné
zarizeni trysky.

3.7.1.  Demontaz drzaku trysky

Pri demontazi drzaku trysky uchytime Sestihran
téla drzaku ve svérdku tak, aby tryska smérovala
nahoru. Prstencovym klicem uvolnime a odSroubu-
jeme pirevletnou matici trysky. Pri snimani matice
davame pozor, aby jak tryska, tak i vleZena pod-
lozka a kolik pruziny nevypadly. Kdyz jsme
vyjmuli tlaénou pruzinu ziskame pristup k serizo-
vacim podlozkam. takZze je podle potifeby muzeme
vymenit.

3.7.2.  Montaz drziaku trysky

Cheeme-li prezkouset oleviraci tlak trysky, musime
montovat drzak stejnym zplsobem a ve stejném
potadi. Prevlecnou matici utdahneme silou ne mengi
nezli 8 kpm a ne vétsi nezli 10 kpm.

Pred montdZi prohlédneme tésnici plochy, kolik
pruziny a tlaénou pruzinu, ptipadné tésnici plochy
prelepujeme. Dogedaci plocha tlaéného koliku jehly
trysky na koliku pruziny musi byt nepcskozeni a
musi plné dosedat. Na pruziné vné nesmi byt Zadné
odérky a konce per musi byt rovné a kolmé k ose
pruziny, coZ mizeme snadno zjistit za pomoci hodin-

4

120k
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Obraz 169. Tlaéna pruzina drziku trysky

kového indikdtoru ota¢ime-li pruzinou na rovne
zakladni desce (viz TGL 14 193). Mimo to zkontro-
lujeme i tuhost pruziny (obraz 169).

3.7.3.  Serizeni vstiikovaciho tlaku

Tlak sefizujeme podlozkami, které v tloustkach 0,1;
0,5; 1.0 a 1,5 mm jsou uloZeny mezi tlaénou pru-
zinou & spodkem prostoru pruziny v télese drzaku.
S pridrznou pruzinou trysky dosdhneme tim, Ze
piidéame podlozku 0,1 mm, zvyieni tlaku o 8 4z
10 kp/em?. Je-li tedy na piiklad oteviraci tlak
trysky 110 kp/em?, musime piidat dvé podlozky o
tloustece 0,1 mm, abyvchom dosahli wvstiikovaciho
tlaku 130 kp/em?™.

Kdyby vSak naopak vstfikovala tryska 180 kp em?,
musime odstranit podlozky celkem o 0,5 mm,

Obraz 170. V kontrolnim pristroji zkontrolovat poéatécénj
tlak trysky




Podlozky nesmi byt ani stlatené ani nesmi mit
otrepy, jezto by jinak po kratké provozni dobé
maohlo dojit ke sniZzeni tlaku tim, ze se herovnosti
vvrovnaji, nebo otfepy uvolni, takze by se tlak
musel opétné serizovat. Musime také dbat, aby pod-
lozky sedély fadné na spodku prostoru pruziny.

31.8. Vsirikovaci trysky
3.8.1.

Noveé trysky

a) Vybaleni

1. Trysky svédomité a odborné vybalime,

2. Nie nenechdame spadnout (viz d 5).
3. Téleso trysky a jehla nejsou vyménitelné,
4. Prazdny obal a prisluny naolejovany papir

udrzujeme v distoté (viz d 5af).

bh) Odmasténi

Trysky jsou potiebny tukem. Pred prrezkouSenim
nebo montazi je omyjeme v precisiéném ben-
zinu, nebo jinyech etherickych odmasfovacich a
namazeme pireéisténou kyselinyprostou naftou
tak, aby se jehla mohla v télese trysky volné
pohybovat.

¢) Priprava prezkouseni

Pro pirezkouSeni prichystame trysky na prachu-
prostych a ¢istyeh deskach s dérami. Souddsti
trysky odlozime pouze na ¢istém a mékkém pod-
kladu.

d) PiezkouSeni

1. Kolmo pridrzovana tryska je bezvadna, kdyz
dvéma prsty nadzvedneme jehlu a pak uvol-
néna jehla vlastni wvahou bez odporu
sklouzne zpét do svého sedla.

2. Tésnost a vstiik trysky mlzeme zkontrolovat
na zkuSebnim stole nebo v motoru.

3. Vadné trysky ihned reklamujeme.

4. Drzak trysky, zkuSebni palive i stény musi
byt naprosto ¢iste.

cn

Nejmensi nedistota a poskozeni maji piri vali
jehly 0,002--:0,004 mm vliv na volny pohyb
jehly a tim na préci trysky.

e) Montaz

1. Vizd4ad?5.

Vystiithame se pouziti priliné sily pii dota-
zeni prevleéné matice.

?..'.

Tésnici plochy jsou jemné lapované a tésni,
je-li tryska v drZdku pilesné vystiedéna i pti
normalné dotazené matici, Kdyz jsme zasu-
nuli trysku do prevleéné matice, bude tid¢elns
utahnout jeji pridrzné télo pomoci momento-
veho klice, silou 10 kpm. Na trysku musime
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Obraz 171. Tryska se stfedicim pripravkem, natadi
&is, 323.006-M 20

viak nasunout stredici piipravek, nafadi
¢is. 323.006-M 20, abychom zajistili stejné
Sirokou mezeru mezi tryskou a prevleénou
matiei.

f) Ulozeni

Trysky omyjeme zplsobem popsanym v bodé b,
Pro ulozeni ve skladé opatifime trysku éistym,
kyselinuprostym, antikorosnim olejem a uloZzime
jl v ¢istém plvodnim obalu,

3.8.2.  Opotifebované trysky
PredevSim nékolik vieobecnych pokynli k posou-
zeni opoti‘ebovanych trysek.

Vieobecné ma tryska Zivotnost 1500---2 000 pro-
voznich hodin. V provozu se €asteéné tento vykon
nedosahne, jezto trysky piti kontrolach na zkuseb-
nim stole se v dusledku zji§téného obrazu vstiiku
prohlasi za nepotrebné a nahradi novymi.

Tento postup se ukézal neodlivodnénym, jezto
trysky ve vétSiné pfipadii jsou jedté pouzitelné.

Ukdzalo se, Ze na zkuSebnim stole nelze napodobit
tytéz podminky jako v motoru, takZe posudek
obrazu rozstriku maze proto vést k chybnym za-
verum.

Tak bylo lze pomoci rozsahlych zkousek prokazat.
ze bézné, trysky prohlasované za nepotiebné, maii
v motoru stejné dobré hodnoty, jako trysky nové.

Jednalo se pfi tom o trysky, jejichz obraz rozstiiku
nevykazoval na jedné strané paprsky, takze se
castecné vytvarely kapky, které pii odstiikovéni
nevytvatrely praskavy zvuk a projevovalo se modré
zbarveni na jehle trysky.
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Tyto poznatky pripousti zavér, ze viechny KVD-8
motory s vyvolenym zplsobem spalovani i jedté
tehdy spolehlivé pracuji, kdyZ trysky na zkuSebnim
stole ukazuji zmény na obrazu rozstiiku.

Jenom z tohoto divodu vyménit tysku je mrhéni!

Z toho divodu plati pro pPezkouSeni trysek na
motorech fady KVD-8 tato pravidla:

Obraz rozstfiku u pouzitych trysek neddva spravny
pirehled o funkei v motoru.

Jediné price motoru je rozhodujici pro rozhodnuti
O vyrazeni trysky.




4. Elektrické astroji

4.1. Spoustéc 12V, 0,6 kW (0,8 ks) a 12 W,
1,32 kW (1,8 ks)

4.1.1.  Demontaz spoustéce

1. Odpojime kabel od kladného () polu.

2. Odpojime dva kabely od spinade magnetu
spousiéce,

3. Odaroubujeme upevnovaci Srouby a spoustéd
sejmeme,

4.1.2.  RozloZeni spoustéce

1. Sejmeme pés zavéru,

2. Nadzvedneme uhliky a odpojime spojeni klad-
ného uhliku k budicimu vinuti,

3. Uvolnime oba Srouby na lozisku $titu kolek-
toru, Odpojime spojeni mezi magnetem a budi-
cim vinutim.

[ ] 'i
0 1 4 b

#
Obraz 172, Spoustéc (fez)

(1) Lo&isko &titu

{2) Zasouvaci paka

(3 Upeviovael droub

(4) Spinad magneiu kolektora
(6) Piipoje kabell

(8) Utésnénd

(7T) Napinaci pis

(B} Stit loZiska kolektoru

() NabéZny kaotoud

(1) Vyrovnavael kotoud

(11) Kotva

(12) Sroub

{13) Pouzdro

(14) Upeviiovaci Sroub napinactho pasi

4. Ze statoru vyjmeme kotvu s loziskem §titu
pohonu a magnet,

5. Magnet sejmeme se &titu.

6. VySroubujeme iroub s ndkruzkem na zasouvaci
vidliei.

7. Se Stitu vyjmeme kotvu s pastorkem; soudasné
se vysune zasouvaci vidlice. Pozor na vyrovna-
vaci podlozky vymezujici axialni vili kotvy.

8. Kotvu v drevénych s$palicich upneme ve
svéraku. Odsroubujeme korunovou matici po-
tom, kdyZ jsme odstranili zavlacku (levototivy
zavil). Sejmeme rozpérny krouzek.

9. Drive nezli stahneme pastorek, pozor na jehlu
na hrideli kotvy a odstranit ji, jezto jinak se
poskodi kompozice pouzdra pastorku. Pastorek
utahneme,

10. Uhliky na loziskovém §titu opét stladime doli
a lozZiskovy §tit adpojime od statoru.

4.1.3.  PrezkousSeni spouitéée (demontovaného)

Demontovany spou$téé prezkousime stejné jako
dynamo (viz odstavec ,Kontrola kotvy").

4.1.4, Sestaveni spoustéce

Montdz proviadime v opa¢ném poiadi, nezli de-
montaz, pri ¢emz dbame téchio bodi:

1. Predmontazi prohlédneme uhliky a brzdu
kotvy. jsou-li opotiebovany, vyménime je, Zd-
sadné se po kazdé vyméné uhliklt musi pre-
struzit kolektor a na to pak prelegtit. Touto
praci zmensi se prumér kolektoru, maximalné
smi to byt o 1---1,5 mm. Pokud primér kolek-
toru u spoustéce 0,8 ks je mensi nezli 345 mm
a u 1,8 ks spoustéde mensi nezli 40,5 mm, dopo-
rucujeme vymeénit celou kotvu,

2. Prohlédneme pouzdra z kompozice v loZisko-
vém §titu, Je-li vyb¢hané, vyménime je. Nesmi
se opracovat naradim oddélujicim tiisky, nebo
vymyt je prositedky rozpoustéjicimi olej.

3. Drive nezli zasuneme kotvu s pastorkem a za-
souvaci vidlici do loziskového §titu pohonu,
naolejujeme hiidel a loZisko.

4. Po ulozeni prezkousime pastorek, pohybuje-li
se volne, tim, Ze jej posuneme sem a tam.

5. Pri uloZeni kotvy s loziskovym Stitem pohonu
dbame, aby zajidfovaci kolik na hiideli na
kolektoru zapadl do zdfezu brzdy kotvy a lo-
Ziskovy §tit byl ulozen v aretaci statoru.

6. Kontrola spoustéde je popsana v odst. 4.1.6.

4.1.5. Montaz spoustéce

Pii montazi spoustéce na skiifh setrvaéniku dbame,
aby vzdalenosl mezi pastorkem a ozubenym véncem

byla 2,5---3mm a lozisko spoustéée nebrousilo
o kotou¢ setrvaéniku (mimo 4 KVD 8 SVL).



4.1.6. Udaje potiebné pfi prezkuSovini elektriky

Méreni vykonu spoustéée 0,6 kW (0,8 ks)

Pri pevné sefizeném krouticim momentu 0.5 kpm,
musi mit spousté¢ nejméné 1400 ot/min. To odpo-
vidi 1,2ks = 1,6 nasobek jmenovitého vykonu
(1,6 nasobek jmenovitého vykonu je pozadovan na
zakladé TGL 4480 — spoustéc), Pri tom nesmi napéti
prevydit 96 V. Pokud se pii nizkém napéti a
stejném krouticim momentu dosahne podet otacek
1 400 ot/min,, je vykon spoustéce vyssi nezli 1,2 ks,
Je-li zapotiebi dalsich hodnot vykont, zjistime je
z diagramu (viz obraz 181).

Kontrola magnetu

Tazna civka:

pocet vinuti 205

Z dratu 1 mm, drat lakovany isoperlonem
PridrZznd civka:

pocet vinuti 200
) dratu 0,6 mm, drat lakovany isoperlonem

-
o

/N >

Obraz 173. Magnet pirezkouSet
(spoustée 12 V, 0,6 kW [0,8 ks])

Tazny magnet musi pri propojeni uvedenem na
obr. 173 a pritdhnout 4 kp. Mezera je pfi tom 8,5 mm
piikon proudu asi 32 A, Je-li mezera 0, musi magnet
drzet 4kp. Pri tom musi propojeni odpovidat
vyobrazeni na obr. 173 b,

Méfeni vykonu spoustéée 1,52 kW (1,8 ks).

Pii pevné sefizeném krouticim momentu 1.4 kpm,
musi mit spousté¢ nejméng 1400 ot/min. To od-
povida 2,7 ks = 1,5 ti ndsobek jmenovitého vykonu
(1,5 nasobek jmenovitého vykonu je pozadovan na
zékladé TGL 4480 — spoustéc), Pii tom nesmi na-
péti prevysit 9.6 V. Pokud pii nizkém napéti a
stejiném  kroutiefm momentu se dosahne pocet
otddek 1400 ot/min,, je vykon spoustéce vyssi nezli
2,7 ks. Prikon proudu pfi tom nema byt vyssi nezli
500 A. Je-li =zapotrfebi dalsich hodnot wykonu,
zjislime je z diagramu (viz obraz 182 a 183).
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Nadédle nesmi byt pri odpovidajicich ¢islech volth
otacky nizéi nezli:

1150 ot/min pri8 V

1 250 ot min pri 8.5V

1 400 ot/min pii 8 V

1 600 ot/min pii 10 V

1700 ot/min p¥i 10,5 V

1 800 ot/min pii 11V

1 950 ot/min pii 11,56 V

2 080 ot/min pii 12 V

Kontrola magnetu

TaZna civka:

Podet vinuti 220

) dratu 1 mm drit lakovany isoperlonem
Pridrzna civka:

Pocet vinuti 235

@ drdtu 0,9 mm drat lakovany isoperlonem

VA

v

54V

Obraz 174, Magnet pirezkouset
(spouftéc 12V, 1,32 kW [1,8 ks])

Tazny moment musi pii propojeni uvedeném na
obr. 174 a pritdhnout 4 kp. Mezera je pri tom 11 mm,
prikon proudu asi 25 A. Je-li mezera 0 musi magnet
drzet 10 kp. P¥i tom musi propojeni odpovidat vy-
obrazeni na obr. 174 b.

4.1.7.  Mechanické prezkouSeni a sefizeni

PrezkouSeni axialni vile

Byl-li spoustéé pii opravé demontovan, pak pfi
nasledujict montazi dbame téchto pokyni:

1. Axidlni vile kotvy mezi souéastmi statoru
spoustéée ma byt 0,5 --1.0 mm. Nadmérnou
nebo nedostateénou axidlni vili vyrovnavame
vymezovacimi podlozkami.

2. Na namonfovaném spousdtéci musi byt mozno
kotvu proticet rukou. Neni-li tomu tak, zkon-
trolujeme loZiska, pohybuj-li se volné. LozZiska
nesmi vzajemné k sobé vykazoval presazeni
v axialnim smeéru.,




Pozor ! Musime dbat, aby loziskove §tity byly
bezvadné uloZeny ve statoru (nemély otfepy,
nebyly poskozeny ndrazem a pod).

3. Pokud pii protédeni rukou slySime vrzani,
narazi kotva o polové nastavee. Kotvu musime
vyrovnat v ulozeni.

Prezkougeni otadek pri béhu naprazdno

Pred namontovanim opraveného spoustéce tento
nechame kratce bézet bez zatiZeni. Pii této zkousce
zjisténé otacky pii béhu naprazdno ukazuji, je-li
uloZeni v porddku (nezadird se) a zda v dusledku
projevujicich se odstiedivych sil neni kotva posko-
Zena.,

Vyména kartaéka

Opotiebované kartidcky musime wvyménit. Nove
kartac¢ky, predeviim na dosedaci plose, zabrousime.
Pii montazi kartackl se presvédéime, pohybuji-li
se tyto volné v drzacich karta¢kd, Je-li kolektor
piilid znecidtén, nebo ma-li vypédlena mista, je
zdhodno jej pretotit. Povrch musi byt takovy, aby
ryhy po soustuznickém nozi nebyly ani citit ani
vidét.

Vyména pouzder loZisek

Pokud pouzdra lozisek maji oproti ulozeni hridele
viali 0,2 mm, musi se vyménit. Provozni vlastnosti se
vylepsi, kdyz pouzdra lozisek se pred montazi jeste
jednou ponoii do oleje. Musi to byt olej o viskoziteé
45°E resp. 33¢St pii 50°C a vysoké Zivotnosti
(v NDR 01 bezbarvy olej 4,5). Pouzdra v tomto oleji
vaiime 2 hodiny.

Spékana pouzdra se nesmi prat v benzinu nebo
jiném podobném rozpoystédi, ponévadz tim se
vymyje reserva oleje, ktera se naleza v parech.
Mimo to se nesmi opracovat v uloZeni zplsobem,
pii kterém by se vytvarely tiisky. Tato dira se smi
opracovat jediné kalibrovanim.

Je-li uloZzeni hridele kotvy znedidténé nebo zama-
zané, musime je opatrné pieleiténim opét vycistit,
Pri tom se nesmi opracoval (zmensit pramer).

Sefizovaci rozméry pastorku

Pired montdzi spoustéce do motoru prezkousime, od-
povidi-li poloha pastorku, pii stojicim spoustédi,
rozmérum uvedenym na obrazu 175,

Sefizovaci rozméry magnetu

Musi-li se vyménit magnet, pak musime vidlici
seridit tak, aby odpovidala rozmérim uvedenym na
obr, 176. Mezi kotvou magnetu a jadrem je me-
zera 0, coZ odpovidd rozméru buzeného magnetu.

4.1.8.  ZkuSebni pfedpisy

Rozmérova zkouska

Viechny jednotlivé souddsti a skupiny musi odpovi-
dat rozmérim uvedenych na vykresech,

o

L

0.5
2155

2420;

Obraz 175. Setizovaci zavazi pastorku magnetu

[ 36)

Obraz 176, Serizovaci zavazi pastorku magnetu
{ ) zavali platf pro spousiéé 12V, 0,6 kW [0,8 ks] pii mezels 0

Obraz 177. Elektrické schema spoustéce
12 V. 0.6 KW (0.8 ks)

Montazni rozméry uvedené v montdZznim vykresu
resp. typovém listu se musi dodrzet.

Spinaci postup

Po sepnuti spouitéde nesmi se pastorek otadet pred
ozubenym véncem.

V poloze zub na zub musi magnet jesté pii 9V,
méreno na svoree b, zapinat,
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Obraz 178. Elektrické schema spinade spoustéce
12V, 1,32 kW (1,8 ks)

Ms-Magneticky spinad

: Hsp-Civika (pfidrinai)
Zsp-Civka (tadnd)

Po uvolnéni tlaku na spinaé spoustéte musi magnet
prerudit hlavni okruh proudu ve spoust&éi.

Hluénost

Spoustée nesmi, kdyZ je v zabéru ani pii zabirdni,
byt nadmérné hluény.

Zkouska vykonu

Kroutici moment se musi pohybovat uvniti pie-
depsanych toleranénich hranie.

Zkouska funkce

Prezkoudime spoudtéé pii otackach béhu naprizdno,
ma-li v poradku loZiska a nedochazi-li k poskozo-
vani, pasobenim odstfedivych sil. Mimo to spoustéc
asi 10 X1 wvt, zatiZime jmenovitym zatiZzenim
s prestavkami asi 05 vt, Zavérem dvakrdite pie-
zkousime predstizeni.
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Obraz 179, Kiivky ota¢ek pro zkuSebni predpis
12V, 0,6 kW (0,8 ks)

4.1.9.  VSeobeené prezkouSeni a pritbéh pii odebi-

rani

1. Spoustéée doslé z montdZe nebo po opravé
prohlédneme na téchto mistech:

80

a) bezvadné provedeni ptipojt a viech letova-
nych mist,
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Obraz 180, Kfivky otadek pro zkusebni predpis
12V, 1,32 kW (1,8 ks)

b)

d)

viechny spoje (obzvlasté kabelové botky
kartackl na drzaku kartacku a dotykovou
kolejnici spinate magnetu), zanytované a
Sroubové spoje musi byt pevné a nesmi se
viklat,

dotykové plochy mezi startorem a loZisko-
vymi Stity musi byt zalicované a proto se
musi dotykat statoru tésné a rovnomeérné
(listovda mérka 0,1 mm nesmi projit mezi
statorem a loZiskovym §titem),

kartacky musi se kolektoru dotykat tak, aby

jejich vnéjsi hrana byla vzdidlena nejméneé
2 mm od okraje kolektoru,
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Obraz 181. Charakteristika spoustéde
12 V, 0,6 kW (0,8 ks)

W-Oergde = opdporovd rovina




e) kotva spoustéce se musi rukou dat (bez jine 4. Spoustéé se nesmi (tepelng) pretizit (kolektor
pomaoci) lehee protacet. Axidlni vile ma byt max. 140°C). Pokud se namérné zahiiva,
0,51 mm. musime zkousku prerudit a teprve po ochlazeni

prehratych souéasti pokradujeme.

4

Po upnuti na zkugebnime stole musi byt vzda-

lenost 3 mm mezi pastorkem a ozubenym 3. Ve zkratu provedeme i sepnuti, pri tom se

véncem, musi spinac¢ spoustéce v kazdém piipadé oteviit
a pastorek vysko€it, resp. zabrat,

6. Nesmi se projevit hluénost, kterd by svédéila o

"’i""’ R vnitrni zdvadé, Loziska se nesmi nadmérné
. s ¥ [

g - .i ;1-‘.?-.- d
= _ |_ L M EQ prrehfivat

T T i 7. Z bezpetnostnich divodli se nesmi nikdo

zdrzoval béhem prezkuSovéani nad stranou. na
kterou sméfuje loziskovy stit pohonu.

Spoustéte podrobime na zkufebnim stavu
| prvnimu vétsimu zatizeni. Musi se proto poH-
4 1 ¢itat s prasknutnim vadnych loziskovych &titd
| se skrytymi zavadami.

= 8. Po provedené zkousce wvyrazime zkusebni
znacku na rotor pod typovy stitek.

4.2. Spoustéc 12V, 2,94 kW (4 ks)

4.2.1.  DemontaZz spoustéce

1. Kabel odpojime od kladné (+) svorky.

P T I e e e :mc:: 2. Kabel odpojime od spinate magnetu spoultéce.
——
Obraz 182. Charakteristika spoustéce 3. Ddﬁrnu?u;eme upeviiovaci Srouby a sejmeme
12V, 1,32 kW (1,8 ks) piti + 20 °C , Spoustéc,

4.2.2.  Rozlozeni spoustéce

| ] e Spoustéd vlozime pfednim vikem do vhodného pii-
- : *L; pravku.
— 4
s 1. Sejmeme pas zavéru,
5 1. 2. Odsroubujeme Srouby kabelii uhlikéi a uhliky
a sejmeme,

3. Od3roubujeme matice se svornikem na gelné
strané vika kolektoru, sejmeme pruzné pod-
lozky a viko kolektoru vyjmeme ze statoru.

. - =S
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Obraz 183. Charakteristika spoustéce
12V, 1,32 KW (1,8 ks) pri —10°C

Widerstandsgerade = Odporovd rovina

i
s

3. Pro prezkouSeni je zapotfebi nejvice 65 sep- £ T EPE
nuti. U bezvadného spoustéce staci minimadlni .
pocet 30 sepnuti. Obraz 184. Spousté¢ 12 V, 2,94 kW (4 ks) (fez)

IT RH 1,2 u. 4 KVD A, tachech. 31



Ze spinade magnetu odSroubujeme matici,
sejmeme pruznou podlozku a uvolnime spojo-
vaci pas mezi spouStédem a spinacem.

Stator spoustéfe odpojime od predniho vika.
Takto casteéné demontovany spoustéé natodime
do vodorovné polohy.

Od predniho vika odpojime spina¢ magnetu a
sejmeme jej. Vy$roubujeme svornik (vysrou-
bovanim svorniku se daldi demontdz a montaz
pristroje usnadni).

Vytahneme kotvu z loZziska v pifednim viku.
S horni hiidele vyjmeme podlozku, Odjistime
korunovou matici a odsroubujeme ji. Kotvu
vyjmeme z piredniho vika. Je-li zapotfebi opra-
cujeme kotvu na soustruhu,

Obraz 185. Spoustéé v montaznim pfipravku

B.

10.

11.

Predni viko opétné vlozime do montézniho pfi-
pravku, uvolnime Srouby mezistény a vymon-
tujeme brzdiei kruh (lamelu) s mezisténou,

Z koliku vytahneme zavlacku a vyjmeme z vika
kolik a paku.

Vidlici paky vyjmeme z vodici objimky, z pited-
niho vika demontujeme pdku a volnobézku.
Jezto demontaZ a montd? volnobéZky je znaéné
obtiZna (zavélcovany neodélitelny spoj), dopo-
rucujeme tento dil spoustéée neopravovat,
pokud opravna neni vybavena potfebnym za-
ifzenim. Prostor volnobézky s pruZinami a
vile¢ky je naplnén mazacim tukem (v NDR
LN 2).

Odsroubujeme Srouby vika spinate a viko
sejmeme, Pirezkou§ime kontakty a most kon-
takti.

Kontrola

Prekontrolujeme budici civky, nemaji-li zkrat.
Zkontrolujeme isolované drziky kartiacku,
nejsou-li spojeny s kostrou, Je-li zapotiebi vy-
ménime isolaci a drzdky uhlik zanytujeme

v piipravku. Zkontrolujeme, zda kotva nema
zkrat na kostru nebo zavitovy zkrat. Zkouska
na zkrat provadi se stiidavym proudem 220 V,
90 Hz, pres Zzarovku (obraz 186)., Zkousku zavi-
tového zkratu kotvy provedeme kontrolnim
transforméatorem (obraz 187).

Obraz 187, Zkoudka zédvitovym spojenim

4.2.3.

1.

L]

Sestaveni spoustéce

Jako pri demontdzi vlezime piedni viko do
vhodného piipravku. Samomazné loZisko na-
mazeme olejem (v NDR VL). Do predniho vika
zamontujeme Uplnou volnob&Zku a do volného
prostoru predniho vika vloZzime zasouvaci piku
do wvodici objimky =zasuneme vidlici pdky
(pired sestavenim promazeme viechny dolykové
plochy tukem (v NDR N 2 CSN 65 6916).




2. Otvory v prednim wviku a v pdce prostréime
kolik a tento zajistime zavlackou (na oba konce
koliku dame podlozky).

3. K prednimu viku prilozime mezisténu, kterou
uchytime ¢tyfmi Srouby. Pred utazenim §roubt
vysifedime mezisténu do pruméru osazeni
v prednim viku. Na takto uchycenou mezisténu
pripojime brzdovy kruh (lamelu).

4. Zavit hridele kotvy namaZeme tukem
(v NDR LN 2) a hiidel zasuneme mezisténou
a volnobézkou do loziska v prednim viku,
Vilcovou ¢ast hiidele naolejujeme (v NDR
VL CSN 65 6680). Casteéné sestaveny spoustéd
poloZzime na pracovni stul.

5. Kostru vytdhneme z loziska v pirednim viku a
korunovou matici dotdhneme az na konec za-
vitu hitidele. Dirou v korunové matiei a hiideli
provieceme zavlacku, kterou ohneme do
drazky matice. Pak vlozime podlozku a hiidel
opél zasuneme do loZiska v prednim viku,

6. TaZznou tyé¢ kotvy spinafe magnetu zaveésime
do zasouvaci paky, zkontrolujeme mechanicky
spoj a spina¢ dvéma Srouby piipojime na pred-
nim viku.

7. VySroubujeme - viko spinace magnetu. Pied
montazi potfeme dotykové plochy lehee tukem
(v NDR N 2).

8. Predni viko opét vlezime do piipravku. Pokud
jsme vySroubovali svorniky, musime tyto opét
vlezit (kratdim zavitem do piedniho vika).
Zkontrolujeme, ma-li kotva mozZnost axialniho
posuvu. K orednimu wviku pfipojime stator
spoustéde s budieimi civkami. Pri tom musime
davat pozor, aby spoje civek se nedotvkaly
svorniku.

9. Na hridel viozime rozpéerny kruh s podlozkou.
Na stator spoustéée se svornikem ulozime viko
kolektoru (spravna poloha je dana zarezem).
Lezisko ve viku kolektoru promazeme olejem
(v NDR VL) a predtim sejmuté pouzdro loziska
opét nasadime. Tlakem na korunovou matiel
prezkousime axialni vili.

10. Kartacky vlezime do drzaka tak, aby kartacek
s kratkou kabelovou botkou prisel do komory
pii sténé vika kolektoru a s dlouhou kabelovou
botkou pod kratky kabel, Vyvody budicich
vinuti pripojime uprostied otvori na drzaky
kartackt., Vyvody a kabelové botky kartacki
prisroubujeme. Pri tom zatlatime kabel kar-
tacku do vybrdani ve sténé komory kartacka,

11. Spojovaci péds pripevnime na S3Sroub kontaktu
spinace.

12, Na viko kolektoru pripojime pas zavéru s kry-
cim pasem a pomoci Sroubu je utdhneme,

4.24. PrezkouSeni spoustéce

Mechanicka kontrola

1. Zmérime tlak pruzin kartacka (650 + 65 p).
Dotykova plocha kartacka musi se rovnat

11+

nejméné ¥y celkové plochy. Kartiacky se musi
v drzicich lehee pohybovat. Zkontrolujeme
polohu pastorku v klidu (48 4 1 = priruba
dotykové plochy — vnéjsi hrana pastorku),

2

Vodici objimka a pastorek se musi lehee pohy-
bovat.

3. Pri prota¢eni ve sméru vodici Sipky se musi
pastorek dat snadno protacet.

1 2 9

|}
a5

Obraz 188. Funkéni schema spoustéce se suvnym
groubem a magnetickym spinadem 12 V, 2,94 kW (4 ks)

(1) Spinat spoustidds {T) Spoika

(2) Magneticky spinad (i Vodiei pouzdro
(%) Kolva # Kontakt

(4) Pastorek (1) Kontakt

(8 Zasouvael phlen (11) Vreaind prufinag
(i Kontaktnd most

4. Axidlni vile kotvy ma byt 2 + 1,5 mm. Pri vy-
sunuti kotvy nesmi korunova matice nardazet
na vnéjsi viko.

Viechny srouby a matice musi byt dobie dota-
zeny prip. musi byt zajistény.

1

6. Po vyjmuti spinace magnetu se musi pastorek
snadno vratit do pivodni polohy.

:—1

Spoustéé po vysunuli spinade magnetu se ma
jesté asi 6 vi. protiacet.

8. Spoustéd se ma protacet tise a nehluéneé,

9, Volnobézka musi, jakmile setrvaénik zacne
pohanét pastorek, bezpetné odpojit gastorek
nd hridele kotvy.

Kontrola elektrickych parametra

Spouitéd sepneme na zkusebnim stole, ktery dovo-
luje ddle uvedené zkousky. Pouzivame plné nabity
akumulator 12V, 165 Ah.

Hustota elektrolytu 31,5 az 32 "Bé,
Teplota +20 °C.

Mérici pristroje musi mérit s presnosti 1,5.

1. Pii kontrole béhu naprazdno nezabira pastorek
do setrvacniku. Ampérmetr zapojime do serie
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se svorkou 30; mérié napéti (voltmetr) mezi
svorku 30 a kostru.

Kontrolu zatiZzeni provedeme obdobneé jako je
popsano  ve stati Mechanicka kontrola™.
Pastorek vSak zabird do ozubeni setrvacniku.
setrvacnik se béhem zkoudky piidrzuje. Jak-
mile se spousté¢ zahieje, klesne znaéné pocet
otdfek. Hodnoly v tabulkach plati pro studené
pristroje.

Nebyla-li zkouska izolace provedena jiz pri
rozlozeném stavu, musi se kartaéky pfipojené
na kostru nadzvednout a konetna zkouska se
musi provést s pomoel stiidavého proudu 220V,
30 Hz mezi uhliky a kostrou.
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Obraz 189, Charakteristika spoustéde 12V, 294 kW (4 ks)

Balterie

= ARKumuldtor

Temperatur = Teplota

Pri ztraté napéti na 9 V musi spinaé pastorku
jesté bezpeéné zabrat a uzaviit okruh proudu
spoustece. Spina¢ musi po pileruseni okruhu
proudu svorky 50 spolehlivé vypnout hlavni
okruh proudu,

Kontrola spinaée

1. Kotva se musi snadno v eivee podélnég pohy-
bowvat.

2. Spina¢ magnetu musi pfi 6,5V spolehliveé za-
pinat, sepnuti musi byt povlovné, Vypinaci
napéti smi byt nejvyse 4.5V,

3. Jakmile spina¢ magnetu je zapnut a kotva
narazi na jadro magnety ma pruzina mostu
kontaktti byt vytlatena z normdilni polohy o
0,5---2mm (dodatetny zdvih kontakt).

4. KdyZ kotva doseda na jadro ma kotva precni-
vat z civky o 335 mm (méieno mezi éelnou
stranou spinace a stfedem koliku tazné tyce).

Sefizovaci rozméry pastorku

Vzdalenost mezi ¢elem pastorku a ozubenym veén-
« (L5
cem setrvacniku 3 _ |5 mm.

Boéni vile po zabéru pastorku 0,45 - -0.6 mm. Dose-
daeci plochy spoustéce a motoru musi byt cisté.
Délka a prifez vodite mezi akumulatorem a spou-
stecem musi byt tak wvoleny, Zze pokles napéti
v kabelu je nejvyse 4" (obraz 190).

+0,
g8

Obraz 190, Sefftzovael rozmeéry pastorku
(spoustéce 12V, 2,94 kW [4 ks])

Stav provozu Eu:putf'eba P:'Tﬂpéﬁ L Podet otacek za studena
vA veV

Béh na prazdno max. 120 12---11 11 000

Zatizeni max. 450 10 3000
GOO ] 2000
) 7.5 1 000

. -3

4.2.5. Pokyny pro odstranéni ziavad spoudtéée :

Zavada Pri¢ina Odstranéni

1. Po sepnuli spouSté¢ se nero- a) Akumuldtor je pfilis§ vybity Zkontrolovat stav nabiti akumula-

zbéhne, Hridel kotvy se nepro-
tac¢i nebo se todi jen pomalu.

4

b) Svorky akumulateru jsou volné,
oxydované nebo znedist né

¢) Kabely spoustéée jsou vadné;
prilisny odpor pri prechodu

toru 4 nove nabit

Volné svorky utdhneme, oxydované
nebo znec¢isténé svorky ocistime,
Svorky potfeme ochrannym tukem

Zkontrolovat kabely, piechodové
odpory odstranit




Zavada

Prit¢ina

Odstranéni

2. Kotva spoustéce se prota¢i, avSak
pastorek nezabiréa

d) Svorky spoudtéde volné, oxydo-
vané nebo znedisténé

e) Kartacky se zadiraji v drzaku a
pii tom nedosedajl na kolektor

f) Karticky jsou opotfekované

g) Kotva spalena v disledku me-
chanického pietizeni

h) Kontakt v magnelu neuzavira
hlavni okruh proudu

a) Pastorek nebo ozubeny vénee
jsou v dusledku tvoficiho ve
otfepu rozraZené

b) Volnobézka se zadiela na
strmém zavitu

¢) Cep fadici vidlice se ztratil

d) Radiei vidlice je vysunuta z vid-
lice magnetn

Volné svorky utahneme, oxydo-
vané nebo znedisténé svorky vy-
cistime

Kartacky vyjmeme z drzaku a uvol-
nime. Ve vétdiné plipadt bude nut-
no spoustéd, vzhledem k jeho po-
loze, s motoru demontovat

Kartacky vyimeme z drzaki a vlo-
Zime nové., U novée viezenych kar-
ta¢u prezkousime zda se volné po-
hybuji

Spalenou kotvu vyménime, K tomu
musime spoustéé od motoru de-
montovat, Po montdzi nové kotvy
dbame, aby kotva méla jesté dosta-
teénou axidlni vali (ast 0,5 mm).
Dale musi se kotva lehce rukou
otacet v loziskdch. Kotva nesmi
narazet na polové nastavee, co? se
projevuje hlukem, kdyz se tato
protadi rukou.

Odsroubujeme magnet se spoustéde.
Pak odsroubujeme spousté¢ od mo-
toru. Pri sniméni magnetu se spou-
Stéce wvytlatime cep fadici vidlice
s nakruzku loziskového §titu. Tim
muZe fadiel vidlice se vyvsunout ke
kotvé a uvolnit magnet, K opravé
magnetu musime ze skifiné mag-
netu sejmout Uplné piipojovaci
viko. Pri {éto priaci musime uvolnig
oba draty civky z dutych nyti na
obou strandch vika, Viko nikdy
nesnimame nasilim, “jinak se po-
gkodi pripoje civky!

Otfep na setravéniku opilovat. Je-li

otfep na pastorku, odstranime jej
brougenim nebo pod (pastorek je
kaleny), Je-li otiep prilis veliky,
pastorek vvmeénime.

Spoustéé odpojime od motoru. Po
demontazi spoustéde, volnobeézku
opatrné srazime s hiidele kotvy,
Otrep na strmém zavitu opilujeme
nebo pomoei obtahovaciho brousku
obtdhneme. Potom zavit lozisko-
vym fukem silné namaZeme.

Je mozné, ze pii predchozich opra-
vich nebyl ¢ep fadici vidlice
bezvadné zajistén obéma pojist-
nymi kotouéi v nakruzku loZisko-
vého Stitu, Drive nezli vieZzime
novy d&éep, uvedeme fFadiei vidlied
pomoci Srouboviaku do takové po-
lohy, aby dira v ndkruzku lozisko-
vého &titu licovala s dircu v radici
vidliei. Na to zasuneme dep radici
vidlice a oboustranné jej zaijistime
pojistnymi kotouéi v nakruzku lo-
ziskového Stitu.

Spoustéé odmontujeme s motoru.
Shora uvedenym zplisobem odpo-
Jime magnet od spoustéée. Vidlici
magnetu zavésime do fadici vid-
lice a magnet opét pFisroubujeme
na spoustéé. Je-li fadiei vidlice
spravné zavesena, lze pastorek ru-
kou jen tézko zatdhnout do predu
na hiideli kotvy. Jakmile jej uvol-
nime, musi opét zaskoc¢it do své
puvodni polohy.
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Zivada

Prigina

Odstranéni

3. Po, spusténi se otadi kotva spou- a) Akumuldtor pFili§ vybity
Stece, pastorek zabral, kotva se
viak zastavila b) Ztrata napét{ ve vedenich a na
svorkach nadmérna
c) Kartiéky nesedi spravné na ko-
lekioru
4. Spousté¢ bEZi dile adkoliv spinaé Magnet pevné lepi t.j. most kon-

byl uvolnén

taktd nerozevira hlavni okruh

Zkonirolovat stav nabiti akumulé-
toru a nabit jej.

Hledat pficinu ztraty napéti a od-
stranit ji.

Kartaéky uvolnit.

Okamzité pilerusit vedeni ke spou-

proudu

0, Pastorek nevyskoéi po spusténi
motoru z ozubeni (Uberholvor-

#) Volnobézka zadiena

ité¢i. Spoustéé odpojit od motoru.
Magnet zagroubovat do kotvy mag-
netu o 0,5--+1 mm. Magret zptlso-
bem popsanym v _.2D“ opét pfH-
sroubovat na spoustéd.

Spoustéd odpojit od motoru, Na-
montovat novou volnobéiku zphso-

gang) bem popsanym v 2b. Ve véi§iné
plipada se nevyplati volnobéZku u
které se zadiely valecky, opravit.
b) Pastorek nebo ozubeni setrvaé- Odstranime zavadu zpisobem po-
niku je v dasledku otfepu pos-  psanym v 2a,
kozen
¢) Vratna pruZina slab&d nebo se PruZinu vyménit. Odpojime spou-
zlomila Stéé od motoru a spoudté¢ sejmeme,
4.3. Dynamo 12V, 90 W, a 12V, 150 W 3. Dynamo zkousime bez vétriku jako generator

4.3.1.  Kontrolni predpisy

Otacky pri behu naprazdno
Jmenovité otacky

1 700 ot/min
1 950 ot/min

Otacky pfi maximalnim zatiZzeni 2 150 ot/min

Maximalni otadky 10 000 ot/min

Otacky pfi plném zatiZeni 2 000 ot/min
(pri 150 W

2 200 ot/min)
1. Kontrola montaznich rozméra podle vykresu.

2. Izolaéni zkoudka na kotvé, se strany loZisko-
vého Stitu u kolektoru statoru plné kontrolni
napéti 500 V, trvani kontroly 1 min,

7 2 3 4 5

Obraz 191, Dyvnamo (fez)

(1) Lo2iskovy Stit (5 Lokiskovy Stit
(2) Polovy ndstavec (6) Zapustny Sroub
() Smérovy Stitek (7} Kotva

(1) Viko
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v provozné teplém stavu.Tento stavdosihneme
po 759 min. pii zatizeni 90W (12V, 7.5 A).

4. lhned po této zkouSce provedeme v provozné
teplém stavu (75 °C) zkouSku na hézeni.
Pocet otacéek 12500 ot/min, zkuSebni
2 min,

Nesmi se projevit Zadné poSkozeni (vinuti se
zveda),

doba

D-

D- D, D

Obraz 192. Elektrické
schema dynama

4.3.2, TeElmické dodaci podminky

Jmenovié otacky jsou otacky pii kterych dynamo
s prislusnym reguldtorem ddvd jmenovity vykon
pri jmenovitém napéti.

Otacky pfi béhu naprézdno jsou otaéky, pfi kterych
nezatiZzeny stroj bez regulatoru diva 1,17 ti ndsobek
jmenovitého napéti. Maximélni otacky jsou
nejvyssi pro dynamo pripustné otaéky, Dynama
maji svorky bez Sroubh. V téchto svorkich je
umisténa Sroubovd pruZina, ktera trvale pritladuje
pfivodni kabel silou asi 2.3kp na proudovou ko-




lejnici. Svorky maji takovy rozmér, ze mohou svirat
kabely, jejichZ konee je asi 10 mm odizolovan a pak
musi byt pocinovan na ploSe 2,5- - -6 mm? Pfi otev-
feni vika pfipoje, kieré je pridrzovano draténym
tfmenem, ziska se pristup ke tfem svorkim bez
froubltl. Pripojeni nebo odpojeni provedeme po-
moei &roubovaku, ktery =zasuneme pod dratény

timen, abychom jej nadzvedli nahoru a tim uvolnili
tlak. Ti¥men snadnéji nadzvedneme, kdyZz Sroubo-
vikem pootacime (obraz 193).

Obraz 193. Spravné vlozeni pFipojd, je-li tlacny timen
nadzvednuty

Obraz 194, Zji&téni opotrebovani kartaél

Privleky kabelt v pripoji jsou provedeny pro pri-
poje DF a D— 25 mm?® a D4 6 mm?* kabely.

U 12 V provedeni, které pro pripoj D+ ma kabel
4 mm*, musime na néj nasunout asi 15 mm dlouhou
izolatni hadici B4 > 5 TGL 13 323 SW, abychom i
zde dobfe uchytili izolaci mezi dolni ¢ésti a vikem.

U motoru typu 1 KVD 8 SL jsou na loZziskovém stifu
dynama se strany kolektoru naviec dva prazory.
Vyhodou zde je, ze miizeme opotifebovani kartacka
zjistit, aniz bychom museli dynamo demontovat
(obraz 194). U motort typa 2 a 4 KVD8SVL se
pouziva uzavirené dynamo.

Dosdhla-li horni hrana kartdcku dna vybrani, je to
znamenim, ze kartacek je zcela optfebovian a musi
byt vyménén za novy (obraz 193).

neue Bdarsle

obgenutzte Burste

Obraz 195. Opotiebovini kartaéd (schema)

= gpotfehované kartdle
= Tiové kartade

abgenutzie Birste
neue Bilirste

i

22

T
R

=

i

s o SRS

Obraz 196. Uvolnéni spojovaciheo Sroubu mezi pfipojem
a drzakem kartace

Pri demontazi dynama dbame, abychom jako prvni
uvolnili asi o 2 az 3 otacky Sroub s vilecovou hlavou
M4 na pripoji. Tim preruSime spojeni mezi pfi-
pojem a drzakem karta¢ku. Sroub smime otadet do
leva jen tak dlouho, pokud tak mizeme &init bez
nasili (obraz 186). Nasilné vytoceni Sroubu miuze
znic¢it piipoj, jezto konec Sroubu je zajistén tim, Ze
je roztemovan.

Dalsi demontaz provedeme obvyklym zplsobem,

Pri demontazi dbame, aby vnéjsi kruh kulickového
loziska na strané kolektoru byl ¢isty. Doporucujeme
otiit vnéjsi kruh éistym hadrikem.

Obraz 197. Nasazen{ loZziskového stitu se strany kolektoru

87



Drive nezli ulozime loziskovy stit se strany kolek-
toru, musime kartacky vyfocit natolik nazpét, aby
mohly byt nasazeny na kulickové logisko. Pri ukld-
dani loziskového §titu na kulickové loZisko musi
vidlice drzaku karta¢ku sklouznout mezi piipoj
a upinaci desku, Sroubem volné pridrzovanu
(obraz197). Jako posledni pracovni tikon dotdhneme
dobi'e Sroub piipoje.

4.3.3.  Kontrola kotvy

1. Kontrola kotvy na zkrat na kostru

Pri prekontrolovani zkratu na kostru musime
davat pozor a kaZdopadné pracujeme na izolo-
vané podlozee. Pracujeme s napétim ze sité
(220 V) se zatazenou doutnavkou (obraz 198).

Izolace vinuti kotvy a kolektoru jsou v po-
radku, kdyz se svitilna nerozsviti. Rozsvitili se
tlumeneé nebo jasng, pak jde o slaby nebo silny
zkrat na kostru. Kotva se musi vyménit nebo
dat odborneé opravit.

2. Kontrola kotvy na zavitové spojeni

Pred provedenim kontroly kotvy na zavitové
spojeni musime nejdiive wvyeistit kolektor a
profouknout jej, nebof je moZné Ze spojenim
dvou médénych lamel doslo ke zkratu. Prezkou-
Seni provedeme pomoci zkousecky zavitového
spojeni (220 V siridavy proud) (obraz 200).

Pri zapnuti vznikne magnetické pole ménici
svij smér. Propojimeli zkouSenou kotvu na
pripoj zkousefky, uzavie se magnetické pole.
Ma-li kotva zavitové spojeni, protéka pulsujici
proud vinutim se zkratem a budi pii tom
magnetické pole kontrolniho magnetu, ktery je
spajen s magnetickym okem,

Zavitovy zkrat ukaze
magnetického oka.
Kotvu poota¢ime od drazky k drazee tak, aby-
chom prezkoudeli v8echna vinuti. Zjistili-li
jsme zavitovy zkrat, musime kotvu wvyménit,
nebo ji musi odbornik opravit.

rozsitujici se veéjir

Obraz 188. Kotvu plrezkouset, nemd-1i zkrat

a8
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oo e

Obraz 200. Kontroln{ pi{stroj na zavitové spojeni

3. Kontrola budiciho vinuti

Obé za sebou propojena budiei vinuti. ktera
jednim koncem jsou propojena na svorku DF
a druhym koncem jsou propejena na svorku
D— pripojky. prezkousime ohmmetrem. Kon-
trolni kabely spojime s DF a D—. Je-li budici
vinuti v poradku, musi ochmmetr ukazovat hod-
notu 5,14 + 0,06 2. Neukazuje-li kontrolni pii-
stoj Zadny vykyv, je budici vinuti pierugeno.
Mensi hodnota ohmit naznaduje zavitové spo-
jeni budictho vinuti. V tomto piipadé vy-
menime vadnou eivku, uvolnime zdavitovy
sroub, nafez mizeme vyjmout civku s polovym
nastaveem.

4. Vieobecna zkouska
Zkontrolujeme kartacky a kolektor, maji-li
spravné rozméry a jsou-li éisté. Kartacky musi
se lehce pohybovat ve svém vedeni,




Obraz 201. Difevéné ¢elisti jakoZzto pomocené zaflizenj pri
kontrole kartacd a lozisek

Obraz 202. Drazky pomoeci listu pilky uvelnit

Znecisténé kartacky a drzaky kartacka, jakoz
i kolektor oc¢istime ¢&istym hadiikem, ktery
jsme navlhéili benzinem.

Opotiebované kartacky zavéas vyménime, pri
¢emZ dbame, aby kartacky byly dobie zabrou-
seny.

Kuli¢kova loziska v dynamu zabudovana, pri
opravé dynama, vyCistime a promazZeme vVy-
sokotavnym tukem (v NDR Ceritol + K 2),

4.34.  Vydisténi kolektoru

Opravujeme-li kotvu, aniz bychom ji vystredili,
musime zhotovit pouzdro (obraz 203). Kotvu
upneme do pouzdra soustruhu uloZzenim kulicko-
vého loziska se strany pohonu a hrotem koniku tla-
¢ime na stiedici pouzdro. Stredici pouzdro zhoto-
vime tak, aby odpovidalo rozmérim uvedenym na
obr. 203a. Jako material pouzijeme pro stiredici
pouzdro C 45.

Pri opracovani kolektoru piestruzime jeho povrch
(co nejjemnéji) a prelestime smirkovym papirem.
Opracujeme ji vZdy jen natolik, aby byl zajistén
opét vystifedény béh,

12 RH1, 2u. 4 KVD §, tschech.

f}

y —— )

Obraz 203. Stiredici objimka dynama
(1) stiediel otvor

Zakladni rozmeér 32.7h 11 mm

Pripustny dolni mezni rozmér 30,7h 11 mm
Neni-li k disposici strojni zarizeni vypilujeme
zbytky slidy z drazek vhodnym listem pilky.
Drazky musime vyfrézovat na sirku 0,5 + 0.2 mm
a hloubku 0,4 + 0,1 mm,

4.4. Regulator napéti

Regulator napéti zajisfuje napéti dynama priblizné
na stejné vysi, nezavisle na poé¢tu otacek motoru a
znatném kolisani zatiZeni. Mimo to spina akumu-
lator resp. pfreruduje jeho spojeni automaticky,
podle po¢tu otiacek. Regulator je zkonstruovan na
principu regulace kladného proudu a pracuje
s pruznym sefizenim napéti.

4.4.1.  Popis regulatoru

Regulator napéti sestava v podstaté z:
Magnetického nastavee s jadrem a napéfovou
civkou, kotvy reguliatoru, kotvy spinace, kontakta,
zikladové desky, vika regulatoru, proudové civky,
odporu regulatoru a svorek.

03 ~09
0.8-1.1 Er L, 07-09
$ AL | = 1
g ! 3

Obraz 204, Regulator
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Reguldtor a kotva spinate jsou zavéSeny na pruzi-
nich z ploché ocele, Proudovd civka prostied-
nictvim napétfového vinuti snizuje &isteéné napéti
s piibyvajicim zatizenim, Jeji prodlouZeni o kotvu
spinace slouZi k lepsimu zajisténi funkce spinade.
Pod zikladovou deskou je umistén odpor regula-
toru, Reguldtor je odizolovan a umistén na pod-
stavei, ktery ma také svorky.

Jsou to svorky:

51 privod akumulatoru (+)
61 kontrolni svitilna nabijeni
D+ dynamo (kartiacek )

DF dynamo (budici vinuti)
D— ukostieni

Svorky 61 a D+ jsou na reguldtoru slouceny.

442, Phasobnost regulatoru napéti

Regulator napéti je elektromagnetickym rychlo-
reguldtorem, Reguluje budici proud v zavislosti na
napéti dynama.,

Jak je vidno z obrazu 205 je dolni kontakt regula-
toru na potencialu D+ a horni kontakt na D—, po-
hyblivy stfedni kontakt na jednom konei budiciho
vinuti, zatim c¢o druhy konee tohoto vinuti je
ukostien,

4
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Obraz 205. Schema regulatoru

(1) Kotvn (6) Strednd poloha

(2) Budiel vinutf (T) Horni polohn

{3) Odpor reguldtory (8} Zapalovini — spinad

(4) Podlofka reguldtaorua (1) Kontrolnf svitlina nabijeni
() Spinac {10) Akumulator

Nejdrive serizujeme dolni par kontakti.

Budici proud pri tom sméfuje od D+ pfes dolni a
stfredni kontakt, budiei vinuti na kostru. Zvysenim
otacek stoupd napéti dyvnama a tim i magneticke
proudéni magnetického okruhu regulatoru az na
takovou hodnoetu, pri které magneticka sila pfe-
miZe vratnou silu pruziny, pfitdhne se spinaci
kotva. Uzavrou se spinaci kontakty.

Tim je provedeno spojeni mezi dynamem a akumu-
latorem. Pri dalsim zvySovani otadek stoupéd napéti
a stiredni kontakt se nazvedne od dolniho kontaktu,
Tim se propoji odpor regulatoru pred budiei vinuti
dynama. Pri dal8im zvySeni otac¢ek pfitihne se
stiredni kontakt do horni polohy a tim dojde ke
zkratu v budicim poli. Napéti klesne tudiz a regu-
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lace cyklu se opakuje. Proudova civka, kterou pro-
téka viechen proud dynama, se zvySujicim se za-
tiZenim, snizuje napéti a tak chrani dynamo pred
pretizenim.

4.4.3. SefFizeni regulitoru napéti

Napéti sefizujeme jediné pomoci sefizovaciho
timenu, kterého se dotyka serfizovaci pruzina regu-
latoru. Serizovaci hodnoty zvysime tim, Ze timen
vyhneme lehce smérem ven a tak napneme pruZinu;
nizs§i hodnoty dosdhneme vyhnutim tfmenu dovnit¥,
¢imz se pruzina lehce uvolni. Znamena to tedy, Ze
v prvém pripadé se predpéti pruZiny zvysi,
v druhém pripadé snizi, Mechanické a elektrické
serizeni se musi provést podle hodnot uréenych vy-
robcem.

Je zihodno jak z hlediska bezpeénosti, tak i ucéel-
nosti, svérit tyto prace odborné dilné.

4.4.4. Serizovaci hodnoty regulitoru napéti

Serizeni elektrickych hodnot piredchizi sefizeni me-
chanickych hodnot. Toto predchozi sefizeni usnadi
elektrické seiizeni a zajisfuje, ze se dodrz udand
charakteristika U-L

Dolni a horni mezery se strany regulatoru i spinace
musi byt bezpodmineéné rovnobéiné,

1. Elektrické sefizeni

Sefizovaci hodnoty jsou uréeny v sefizovacich
predpisech 8101 Ev, 8102 Ev a 8103 Ev (jejich
vytah viz bod 6). Pro plné odrusené regulatory
plati stejné sefizovaci hodnoty jako pro zd-
kladné sefizené reguldtory. V sefizovacich
predpisech zvlast zdaraznéné typy jsou urceny
pro nové vybaveni. Selizeni se provadi na zku-
Sebnim stavu s dynamem, typové usporadaném,
Hodnoty napéti se musi zacit zkouSet vzdy
od 0, aby se predeflo chybam z hysterese. Na-
péti se méii mezi svorkami D+ a D— regula-
toru napéti, pomoci pristroje s otoénou civkou
se znamkou kvality nejméné 1.5,

2. Zapinaci napéti Uy

je napéti, pri kterém se spinaci kontakty spoji.
Musi se pohybovat v udaném rozsahu toleranci.
Po sepnuti kontaktl spinade musi kotva spinade
ihned a nebo nejpozdéji pii napéti, které smi
u 12V reguldtoru pievySovat o 0,6 V maxi-
malni spinaci napéti, natolik protdhnout, aby
lepeny nyt kotvy spinace se dotykal desticky
jadra, Toto je zapotrebi, aby se zapnula charak-
teristika U-I. Cestu od sepnuti kontaktt aZ po
dotek lepeného nytu na destiéee jadra nazy-
viame ,priatok”. DMusi odpovidat nejméné
0,2 mm, aby kontakty mohly dosahnout po-
trebny tlak.

3. Rozpinaci napéti U,

je napéti, pri kterém se u nezatizeného dynama
a nepripojeném akumuldatoru, kontakly spinace




rozeviou. Musi se pohybovat v uwvedeném
rozsahu toleranci. Rozpojeni lepeného nytu
kotvy spinace od desticky jadra nastava pri
vyS§im napéti a nebere se na néj ohled,

4, Napéti napriazdno U,
je napéti, které reguluje reguldtor napéti pri
nezatizeném dynamu pres cely rozsah otacek.
Regulovani napéti musi se pohybovat v udaném
rozsahu toleranci od poéiatku regulace dolni
polohy, aZ po regulaci v horni poloze, pii maxi-
malnich ota¢kach dynama. Pri zaditku regulace
v dolni i horni poloze muze se kratkodobé
vyskytnout 3picka v napéti, kterd je mimo
rozsah toleranéniho pole. Regulator napéti seii-
zujeme az po té, co se kontakty spinade spojily
a lepeny nyt kotvy spinate piilehl k desticee
jadra.

2. Jmenovitée napéti U7y
je napéti, které reguluje reguldtor napéti pri
jmenovitém proudu Ly po celém rozsahu otacek.
Prezkudujeme je jakmile dynamo doséhlo
dostateéné vysokvch otadek (= 3000 ot/min)
pripojenim odporu, ktery byl serizen tak, Ze
jim pri stfedni hodnoté jmenovitétho napéti
(na pit. Uy, = 13.0---138V; stifedni hodnota
= 13,4 V) protékd jmenovity proud.
Pokud jde o rozsah tolerance plati to co bylo
jiz receno u napéti naprazdno.
U trikontaktnich regulatord (RSC ...) mize se
regulované napéti mezi koneem v dolni poloze
a zacitkem v horni poloze lisit o asi +0.2 az
0,1 V. Tento skok v napéti musi se pohybovat
v udanych rozmezich toleranci napéti napra-
zdno a jmenovitého napéti,
Seridi-li se prili§ zaporné, pak kotva regula-
toru pri spindni  klape” a regulovani napéti
stava se neklidnym. Tomuto stavu se musime
bezpodminedné vyhnout.
Nejvhodnéjsi podminky pro nabijeni akumu-
latoru jsou dany tehdy, kdyz elekirické setizo-
vaci hodnoty se pohybuji pri hornich uvede-
nych tolerancnich hodnotach,

6. Elektrické serizovaci hodnoty reguldtoru napéti
Uvedené hodnoty plati pouze pii teploté regu-
latoru 20 °C.

Obraz 206. Elektrické schema

(A) Dynamo

(H) Reguldtor

(C) Kontrolni svitilng nabijend

D) Spinad

(E) Spoustéd

(F) Alkumulator

(G) Spinade 2haveni

(H) Hlidaé 2haveni

(1) Odpor 2havicieh gvidek

(K) Zhavici svitky (podle podtu valod)
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Obraz 207. Akumulator (fez)

(1) Clinkovy spo)

(2) Vyvod

{3) Zatkea

(4) Viko &lanku se zavulkanisovanymi olovényinl vieZkami
(3) Dlost vyvodu

{6} Kryel plech s hladinovou znadkou elektrolytu

(T Waduba

(8) Zapornd deska

(1 Kladnd deska

{10) Oddélovad pro oddéleni kladnyeh a zipornvch desek

Sefizovaci hodnoty

Kontroln{ hodnoty

Kratké ' ! pitl jmenovitém
oznaceni Spinaci napéti Rozpinaci napéti Napéli naprazdno  Jmenovité napéti proudu

Ug ve V Up ve V Uy ve V U ve V Inv A
12V, 20w 126---134 10,6-++11,6 14.4--+15,0 12,8--+13.4 .5
12V, 150 W 126+--13.4 10,6---11,6 14,4---15,0 12.5++-133 12,5
4.5. Akumulator 2. Akumuldtor naplnime éistou akumuldatorovou

kyselinou sirovou o hustoté 1,28 -+ 0,01 g/em?

4.51. Déni do provozu méfenou pri -+20°C az +27°C (pro tropické

1. Odstranime tésnici podlozky pod zatkami.
Maji-li akumulatory zatky nejnovéjsiho pro-
vedeni, musi se prorazit nalisovany povlak na
odvzdusnovacim otvoru,

17 1g

podminky 1,23).

3. Po naplnéni ponechame akumulitor4- - -5 hodin
v klidu. B&hem této doby klesne hladina kyse-
liny a musime ji doplnit kyselinou uvedené
hustoty tak, az dosahne vyse 5 mm nad separa-
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tory resp. vyse hladinové znacky kyseliny (vi-
ditelna horni plocha ochranného plechu zabu-
dovaneho pod nalevnym otvorem).

Tuto hladinu kyseliny povazujeme za normalni.

4. Akumulitor nabijime stejnosmérnym prou-
dem; zdtky jsou vy&roubované,

5. Vieobecné postacuje 25 hodin k nabiti akumu-
latoru, ktery se davd do provozu, Musime viak
nabijet tak dlouho, az hustota kyseliny dosdhla
128 + 0,01 pii +20°C az +27°C (v tropech
1,23 + 0,01) a napéti ¢lanku, pii nabijeni s in-
tensitou proudu pii uvedeni do provozu, asi
2,6 V a tyto uvedené hodnoty béhem piistich
3 hodin nabijeni jiz nestoupaji.

6. Béhem nabijeni nesmi teplota kyseliny presto- 8.
pit 50 °C. Jinak musi se nabijen{ pierusit,
nebo intenzita nabijeciho proudu se musi snizit.

-3

Poznamka! Cim pomaleji provedeme prvni

nabiti a vybiti o to lepdi je Zivotnost akumula-

toru a jeho kapacita.

Pokud delsi dobu akumuliator fadné nenabi-

jeme, ma to za nasledek sulfatisaci desek. Pro-

jevidje se tim, Ze desky tvrdnou a pak se

rozpadnou, pokud tento jev rychle neodstra-

nime, Sulfatisaci zjistime podle téchto ukazu:

a) znaény pokles vykonu,

b) pii zac¢atku nabiti zvyiené napéti ¢lanku,

¢) béhem nabijeni zvyviend teplota €lanku.

Odstrani se nabijenim pii znaéné snizené inten-

zité proudu ('/1y nejvvie pripustné),

Kratky spoj v jednom c¢lanku maZze nastat,

a) dotykem dvou sousednich desek, na pf, tim,
ze se poskodil separator,

Jmenovita kapa-

Intensita proudu

Kritké oznaéeni Jmenovité : iz A
akumulatoru napdéti cita pri 201y pro dani do = by e
hod. vybiti K 20 provozu normalni nabijeni
12V, 70 Ah 12 70 3.5 7.0
12V, 84 Ah 12 B4 4.2 8.4
12V, 105 Ah 12 105 5.3 10,5
12V, 135 Ah 12 135 6,8 13,5
Napéti na
Hustota kyseliny v °Bé Hustota v kg'dm?® svorkach na zkusebnim Stav nabiti
veV pristroji akumulatoru
normaln{') v tropech normalni') v tropech v ¢lanku
= 32 27 1,285 1,23 2627 2.4 dobfe nabity
=~ 24 18 1.20 1,14 21.+:99 2.0 2 poloviny nabity
= 16 13 1,12 1.08 - 1,8 1.756 prazdny, ihned

nabit

") pfi teploté kyseliny asi <420°C.

Pii  prezkuSovani c¢lank nesmi se pouzit
olevireného ohné (vybusné plyny!). Viechny
clanky jednotlivé pfrezkousime! Po naplnéni
destilovanou vodou, mérime hustotu kyseliny
az '/y hodiny po dobiti, jezto teprve potom je
méreni spravne. Prri dopliovani destilované vody
nesmime pouzit kovového trychiyvie., Provozni
schopnost akumuldatoru maZzeme pribliZzné po-
soudit podle hustoty kyseliny.

b) vydrolenou hmotou desek, kterd na strané
nebo na dné vytvori most,

¢) kovymi cizimi télisky, které se dostaly do
¢lanku, :

Kriatky spoj maze rychle znicit desky ¢lanky a
musi se proto odstranit v dobé vzniku, Kratky
spoj pozname tim, Ze ¢lanky jim postiZené pri
konei nabijeni vyvijeji méné plynunezli ostatni

Obraz 208, Zkontrolovat  Obraz 209. Zkontro
hladinu elektrolytu hustotu elektrolvtu

lovat Obraz 210. Kontrola ¢lanl
¢lankd akumulatoru

(1) Sklenéna meétict trubice (1) Hustomér elektrolviu (1) Zkousedtka ¢lankn
{2y Hladinova znacka (23 Svorku patfft tukem fdobn méfent 10---30 vi.

kyseliny
(3} Svorka
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¢lanky. Hned se zahteji a jejich hustota kyse-
liny je niZsi, nezli u ostatnich. Clanky se zkra-
tem maji, jak pfi nabijeni tak i vybijeni nizii
kone¢né napéti nezli ostatni, Doplnime-li
¢lanek normalni vodou nebo vodou ze snéhu,
¢i desfovou, dojde ke zniceni elektrolytu
(zfedéna kyselina sirovda) a podle podilu
nevhodné primési se znemoziiuje chemicko-fy-
sikalni proces piti nabijeni.

4.5.2. Chovani se akumuliatoru béhem studeného

obdobi "

Podle roéniho obdobi se akumulator zatéZzuje silné
nebo slabé. AvSak ne vidy je spotieba proudu
umerna nabijecimu proudu dynama; akumuldtor je
nucen vydavat trvale proud. Trva-li takovéto zati-
zeni nekolik hodin, musi se co nejrychleji akumu-
lator dobit mimo viz. Béhem zimy by se mimo to
meél akumulator dobijet kazdé 2 mésice, aby delsi
dobu nebyl vybity. Je-li akumulator nabity, zamrza
az pii —70°C, vybity akumuliator v8ak jiz pri asi
-10---12°C.

Hustota kyseliny ma souvislost se stavem nabiti. Na-
bity akumuldtor ma mit hustotu 1,28 + 0,01 kg/dm?,
S postupujicim wvybijenim akumulatoru ubgva
hustoty kyseliny. MiZeme priblizné zjistit, Ze ¢im

0=
" \l\
-#5
-60 /

100 105 110 (556 120 125 130 135 {40 145
Obraz 211, Kfivka bodu mrazu kyseliny sirové

vice je akumulator vybity, tim vyssi je bod mrznuti
kyseliny a pri hustoté 1,14 je jiz pri —15 °C.

Pouze u zna¢né vybitych akumulatord s malou
hustou kyseliny se dostdvame do horni ¢isti krivky;
predevsim vsak zamrzne ¢ast vody ve formé malych
ledovych jehlicek. Tim zbytek kyseliny se stane
hust§i a bod zamrznuti se snizi, Pokud podminky
nejsou zcela mimoiddné, nestava nebezpedi, ze by
akumulator zamrzl.

Zjistime-li, ze hustota akumulatoru je nedostateéna,
nesmime jej v zidném pripadé doplnit hustdi ky-
selinou sirovou, avSak spie musime akumulator
dobijet, cheeme-li dosdhnout predepsanou hustotu
kyseliny.
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5. Schema zabhéhu

Pri prejimani motoru po generdlni opravé, pro- Prakticky vzorec k vypoéitini vykonu na zkuSebnim
vedeme po 3.5 hodindch zabéhu zkousku wvykonu stavu

to a : rch prehl { 1
motoru podle dale uvedenych prehledi ( tabulky (u zkuSebniho stavu s délkou rameng vahy

a2).
) 716.2 mm ke zjisténi vykonu v ks)
U kazdého motoru po 3! ti hodindach zabéhu prez- 5 _
kousime: Vykon:
n-p N.

L. potet oticek, Ne= Too0) Newea = " Vks

2. wvykon,

3. specifickou spotirebu paliva. Kroutief moment: -
4, funkci regulatoru, Md

5. teplotu mazaciho oleje, Md =P=0,7T182; Md,,y = —— v kpm

6. tlak mazaciho oleje, =

7. tlak v klikové skiini, Spotieba:

8. nabijeci proud dynama, = 2 =

9, utésnéni motoruy, pii méfeni objemu

10. hluénost. 3600 - V - ¢

Be =" N,-t b
Koneéné poznamky: : - bored = Jfv g/ksh
o 4 pii méreni vahy P

Po _zknuékéch seridime jeSté na studeném motoru 3600 - m
viili ventili, R

Koneény kompresni tlak asi 25 kp/em® pii vySrou-

bovanych Zhavicich svitkich a motoru protaceném V zemich, ve kterych se nepracuje podle TGL 8346,
spoustécem pii teploté oleje 20°C. Pokud by tlak musi se pouzit vzorce hodnot spotieby dle
klesl pod 18 kp/em®. pirezkoudime, tésni-li ventily a DIN 70 020 pro motory vozidlové a dle DIN 6270

pohybuji-li se volné pistni krouzky. pro motory stacionérni,
— s
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1 . = i ~ - S — e = | = g
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Obraz 212. Prepoéitavaci koeficienty dle TGL 8346
gliltig tlir die relative Lenftleuchtigkelt = plati pro reldiivnl vihkost vzduchu

Tabulka 1. Technické podminky pro pribéh zkouiek podle zatézovacich schemat — podet otafek — cas

Mistnost pro Teplota méfena pied éisticem LKVD 8 2KVD# 4KVD 8
zkusebni pfistroj vzduchu motoru g - 10 az 40

Tlak vzduchu v Torr

mérenim zjisténo
a ixovano

relativni vihkost vzduchu v %
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1KVD&8 2KVD&S 4KVD8B
ol olej druh dle TGL 21 148 ML 45
Naplna v dm? 1.8 3.5 55
Teplota pfi 20 °C veC
vnéjsi teploty max., — — a5
Tlak pii dolnim poétu v kp/em?
otacek béhu naprazdno pretlak min. 0,8
Tlak pfi nejméneé v kp/em*
80 °C a 3 000 ot/min  * pretlak 25a23 3az4
Spotireba vg/h 40 70 100
paliva podle TGL 4938 DK
Pripustna tolerance
specifické potieby v % +5
Doln{ hranice poétu otacek pfi béhu v ot/min
naprazdno max. 820
Horni hranice po¢tu otddek pri béhu
naprazdno v ot/min. 3150 + 25
Rozdil teploty vyfukovyeh plynu v grd max. - B0
Tlak v klikové skifini Vv mm max. 1] ] -+20
Odstavovaci zatizeni — - funkéni
kontrola
Doraz pii plném zatizeni
= — — Funkd&ni kontrola
Mazéani vahadel
Nabijeci proud dynama Kontrolni svitilna
Hustota paliva a oleje Kontrola pohledem
Pro motory vozidel pfipadna tole-
rance uzite¢ného vykonu v =5

Tabulka 2. Prezkou§eni motor

Stupen 1

n - n Specifika spotieba paliva
Satifon] vmin v ot/min Brzdna sfla P v kp Uzitetné zatizeni v kW (ks) Siksh
1KVDER ZEVDSE 4KVDAE 1KVDE 2KVDE8 4KVDA 1KVDS8 2KVD8 4KVDS
1 30 2 000 1,0 2,0 4.0 1,47 2,92 5.9
(2) (4) (8)
2 30 2 000 1.3 3,0 3,0 1,9 1.4 8,8
(2,6) (6) (12)
3 30 2 500 1,3 3,0 3.0 2,38 a5 11.0
(3.25) (7,9) (15)
4 30 3 000 1.3 3,0 3.0 2,87 6,6 13,1
(3,9) (9) (18)
b 30 3 000 1,5 3,5 T.2 3.3 7.7 15,8
(4.5) (10,5) (21,6)
i 30 3 000 1.7 3,7 7,8 3,15 8,1 18,7
(5,1) (11,1) (22,8)
T 30 3 000 na blokovani 4.4 9.5 18,4
() (13) (25)1) 275 240 240
Celkem 210

Iy odpovida 26 ks, vzhledem k pouziti v¥fukoveho ustroji noside natadi.



6. Dodatek

6.1. Piehled valivych lozisek
Pouzit] Kusi  Druh Oznaceni TGL Rozmér Poznamka
Vlozené kolo 2 liulickové

lozisko G005 2081 26X 47X 12
Viko skfiné rozvodu 1 valeé¢kove

lozisko NJ 211 2088 55 < 100 X 21

Bl.1

Vackovy hitdel 1 kuli¢ckoveé

lozisko 6203 2081 17 X 40 X 12 1 KVD8SL
Vac¢kovy hiidel 1 kulickové

lozisko 6204 2081 20 X 47 X 14 2a4d4

KVD 8 SVL

Vackovy hridel 1 kulickové

lozisko 6208 2981 40 > 80X 18
Axidlnf dmychadlo 2 kulickové

lozisko 6203 Cf 2081 17 X 40 X 12
Dynamo 2 kuli¢kove

lozisko G202 Cf 2081 15 X 35 X 11
Napinaci kladka 2 kulickové

lozisko 6203 2081 17 X 40 X 12
6.2. Radialni tésnici krouzky
Pouziti Kusti  Oznadeni TGL Rozméry Poznamka
Viko skfiné rozvodu, hitidelovy krouzek D52 X 63X 8St 2a4KVDaSVL
vyvod pro dmychadlo 1 WS 1.058 16 454
Viko skfiné rozvodu, hiidelovy krouzek D 65 X 85 > 10 St 1KVD 8 SL
nataéeci ozubec, WS 1.058 16 454 a 2KVD8SVL
vyvod pro vackovy
hiidel 1
LoZiskova priruba 1 hridelovy krouzek D62 X 68X 8St

WS 1.058 16 454
LozZiskova priruba 1 obvodovy krouzek 63656 150 3 WS 341
Skiin vahadel 2 obvodovy krouZek 6 365 14 X 2 WSE
Prestaveni lana krouzek ,,UG* 14X 20X 4 WSE
poétu otidek 1
Priruba ¢erpadla paliva 1 obvodovy krouzek (5 365 52 WSE

6.3. Piehled dotahovacich momenti Sroubit nejdalezitéjSich Sroubovych spoji

Upeviiovaci matice hlavy valce 3.5 kpm
Qjniéni Sroub f kpm
Ojniéni §roub (oznadené 10 K) 6 kpm
Upeviiovaei matice hifidele vahadel 7 kpm
Upeviiovaci §roub kola vackového hiidele 7T kpm
Upevnovaeci matice horni ¢asti vitivé komory 2 kpm
Drzak trysky T kpm
Prevleéni matice drzdku trysky 10 kpm
Upevniovaei §roub sefrvadniku 6 kpm
Sroub vika stiednfho loZiska 6 kpm
Upeviiovaci Srouby stifedniho loZiska i kpm
Srouby pridavného zavazi 5 kpm
Tlaény natrubek vstfikovaciho ¢erpadla 6 kpm

96




6.4, Specialni nafadi

Obraz . Naradi dis. Oznadeni a pouzit{ IKVDE8SL, 2KVDSSVL 4KVDS8SVL
.-ﬂ : } 323.006-M 3 Serizovacl ptipravek X
323.006-M 6 Stahovik setrvacéniku b4

323.006-M 7

323.006-M 8

323.006-M 9

323.006-M 10

323.006-M 15

323.008-M 16

323.000-M 17

15 RHHE L 2w 4 KVD S tschech.

Montazni tfrmen pro pist X

Stahovak kola klikového X
hiidele

Stahovik vieZeného kola X

Objimka pro hiidelovy X
krouzek D 52 X 68 X 8 St
TGL 16 454

Aretaén{ pfipravek pro X
setrvaénik

Aretaéni pripravek pro —
setrvadnik

Aretaéni pripravek pro —
setrvaénik

97



Obraz Narfadi &fs. Oznadeni a pouZiti 1KVD8SL 2KVDBSVL 4KVD8SVL

1

L

ki ﬁﬂ;:ﬁ

P 323.006-M18 Montésni brle kizeliki X X X

' & ventilu

' 323.006-M 20 Stfedici piipravek pro X 64 X
I viFikovaci trysku

323.006-M 21  Stahovak pifruby loziska X X X
t :
323.006-M 23  Stahovak tlaéného ven- X b P&
tilu wvstfikovaciho der-
padla
323.006-M 24  Tlaény piripravek objim- X g X

ky kluzného loziska a
¢epu vlozeného kola

323.009-M 35 Sefizovaci méfidlo pro X X X
zadatek vstiiku

323.006-M 38 MontéZni objimka pro 2( X X
pist

P 323.006-M 39 Specialnf kli¢ (SW 27) - — p 4
paci trubice oleje




1

Natad{ éis. Oznadeni a pouZiti 1KVDS8SL 2KVD8SVL 4KVDaSVL

423.008-M 40  Stahovak vackového hii- X o %
dele

W 38 Montazni pfipravek pro — ] 1
vstiikovaci ¢erpadlo

W 39 Montazni pfipravek pro X = -
vstrikovaci ¢erpadlo

w2 Skfifi pro zkuiebni vacku X — —
(ohjednat od firmy
L'Orange, Dresden)

W3 Skiin prozkuSebni vaé¢ku  — s p 4

(objednat od firmy
L'Orange, Dresden)
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Sefizovaci pripravek
naradi ¢is. 323.006-M 3

) Vpich B2 X 0.2 TGL 0-509
*) Vpich B4 TGL 0-509
") Zavitova drézka TGL 0-76
Y) Vroubek E1 TGL 28-201

Schnitt = fez

Dil Kusi Oznaden{ Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 spona St 38 b-2 BL 12 X 55 X 185 TGL 8446
2 2 vedeni St 38 b-2 32 (5 X 107 TGL 7970 ; svafené
3 1 deska : St 38 b-2 BL 10 X 35 X 160 TGL B446
4 2 pievleénsd matice C45 74 () XX 66 TGL 6547 zuSlechténé
5 1 napinaci kle§té 90 MnV 8 20 (9 > 36 TGL 7970
6 1 matice St 60-20 202 X 20 TGL 7970
7 4 cep C15 20 3 X 30 TGL 6546 | cemento
8 1 kalibr C15 130 &) X 20 TGL 6546 | vané
a9 1 podloZka tvrdé dievo 2002 X 20

10 2 vilcovy kolik 58 4 m6 > 40 TGL 0-7

11 6 sroub se zapusf. hlavou 5D M6 X 25 TGL 0-87

12 1 normélni méfici hodiny

100

se 2 ukazateli

TGL 7682, VEB Feinmell-
gerfitewerk Suhl



Stahovak setrvaéniku
naradi ¢is. 383.006 M 6

/‘f 3 4 2
/
A
- o
e f— i
L X
._..-'-
ISEE= il
R @5
aniiel Ly 300 -
< 2
I
o 355
in Kall abgebrannt = v drasle o2ehnuto
Dil Kust Oznadeni Material Hruby rozmer Poznamka
1 1 deska St 38 u-2 Bl 30 194 (&
2 1 zhvitové pouzdro St 50-2 25 (7 X 53
3 1 irubice St 38 u-2 25 3 6 X 330 TGL 9012
4 1 vieteno St 60 K 12 {7 XX 398 hlavi¢ka opalena v hy-
droxidu draselném
5 1 roubik St3 K 8% 228
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MontéZni timen pro pist
nafradi ¢is. 323.006-M 7

1) letovéno na tvrdo
%) nenapnuté

Iw'l

"y T eSS ————.

I

Dil Kusti Oznaéeni Material Hruby rozmér Poznamka

1 1 objimka St34n 38 > 270 TGL 8445

2 1 objimka Stddn TGL 8445

3 1 svorka mosaz TGL 10 063, letovano na
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Stahovik kola klikového hridele

natadi ¢is. 323.006-M 8

62 435
il Sk
A
- 5
ZlP
‘ - 3_* B
i ¥ B}
ﬁ-—- : -
-0

T
o
"y
Jl
» 175 E
L1~ i A
10 .
Zn 45" 5
— —ﬁﬂ
S s
z"' b ” 48 > e s \ 8
Dil Kusi Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 deska St 38 u-2 Bl. 20 X 50 X 190 TGL 8446
9 1 roubikovy &roub St T0-2 45 (73 X< 226 TGL 7970
hlaviéka kalena
3 2 hak St 60-2 10 X 130 TGL 7970
4 1 roubik St50K 16 7 X 210 TGL 11 163 opracovany
5 1 valcovy kolik 88 6mé X 25 TGL 0-7
G 2 valeovy kolik 58 6 m6 X 32 TGL 0-7
7 1 vilcovy kolik 58 4me6 X 20 TGL 0-7
] 1 tlaény ]:tus
) ; Eglsfﬂnlsflllcf:éhﬁ hiidele Wz-St 25 X 34 l tlaéna plocha
vioZzeného kola Wz-St 25 (7 X 34 J calena
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Stahovik vlezeného kola
natradi ¢is. 323.006-M 9

ez

o 80

o T

Vil 4

Dil Kusil Oznadeni Material Hruby rozmeér Poznamlka
1 1 deska St 38 u-2 BL 30 X 46 X 125 TGL 8446
2 2 hak C 45 30 (2 > 120 TGL 7970
3 1 roubikoyvy Sroub StT0-2 15 (4 < 226 TGL 7970
' hlavié¢lka kalena
4 1 tlacny kus .
'.rlﬂr:nier}ého kola Wz-St 25 () X 34 | tlafng plocha
5 1 tlaény kus kola feptang
klikového hiidele Wz-St * 95X 34 l
G 1 roubik St50K 16 ) X 210 TGL 11 163
7 2 valcovy kolik 5S 12m 6 3 40 TGL 0-T
8 1 valecovy kolik 55 6m6 > 25 TGL 0-7
9 1 valeovy kolik s 4m6 > 20 TGL 0-7
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Objimka pro hfidelovy krouzek D 52 < 68 > 8 St TGL 16 454

nafadi ¢is. 323.006-M 10

$4L4.5

14 RH 1, 2 u 4 KVD 8, 1sclhedy.

S d 5'0 —
Dil Kust Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 objimka St3B K 3AMT0 TGL 11 163\ napfimena
2 1 rukojet C 45 A6 2 X 55 TGL 7970 | déllka 68
Aretacni pripravek pro setrvaénik
naradi ¢is, 323.006-M 15
" \¥
e 1 =x_ iF
=] - F""fﬂ;_ﬁ/— \‘ . l\i
] el ™ )
=hoh - - 0T
3 r==fi ~ i
._,‘ ~ : * : i - __4 .@“1.“-‘ I ‘
. \. _‘ . _:"—:-__ ) ’J-r;__‘/ m'
\8 SSESE L S |
e TR T e E
u.,\ - / F‘]p N !‘%
| B JF W 2
i b i | | S s N g=arl
zJ 8 B ol Pt i S B = e
| ) L, - 3 h.] l;,r'
! » ~5 \ |
lEi.._, | 5 T B T S/ I
HMJ——- _— .4?.'.55 — o =il L0 '-"-J L
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" Vroubek E 1 TGL 28-201
Dil Kust Oznadend Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 deska St38b BLE8X 50X 200 TGLB446
2 1 stojina Stasb Bl 8> 60 X 165 TGL 8446
3 1 deska St380b Bl. 8 3< 60 X 310 TGL 8446 | svafeny
] 1 zebro St38 b BL8X 53X 105 TGL 8446 l
b 2 cep Stasb 207 X 48 TGL 7970
B 2 sroub St 60 28 (5 X 43 TGL 7970
T 2 pojistng deska pirova ocel 4 TGL 0-6799



Aretaéni pripravek pro setrvaénik
naradi ¢is. 323.008-M 16

- 1 H i e — —
\ “\ Y7 . / {3 }
: o [ | 60 / 4
\ __\4 Wi il _‘ -_L / . 7
R| 2} | ' :
['i_ @ VD B 1_' Y S T 1/1 % 5.""“'-—-—________ B
x D ¥Jf.
=3 ‘*g - o - i 5 -
\ \,1\ — 30 — 15#,__-"'/:‘//_,};-" / 4
, X 7
- o™
o
b m
[
8l .
1
'Yy Vroubek E 1 TGL 28-201
Dil Kusu Oznaceni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 deska St38b Bl, 8 X 50 X 240 TGL 8446
2 1 stojina St38b Bl. 8 > B0 X 160 TGL 84486 -
3 2 éep St38 b 20 &5 X 56 TGL 7970 y
4 2 sroub St 60 28 (71 X 45 TGL 7970
3 2 pojistna deska pérova ocel 6 TGL 0-6799
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Aretaéni pripravek pro setrvaénik
naiadi ¢is. 323.009-M 17

)}

3

WY
\

!y Vroubek E 1 TGL 28-201

| 420 2

Dil Kus Oznaéeni Material Hruby rozmér Poznamka

1 1 stojina St3gb BL8 X 50 %240 TGL 8446 'Isvafeny.

2 1 deska St38b BL B X 180 X 100 TGL 8446 |Zhaveny

3 2 ¢ep St38b 20 3 X 133 TGL 7970 |bez napéti
| piskovany
4 2 iroub St 60 28 () X 45 TGL 7970

8 2 pojistna deska pérova ocel 6 TGL 0-6799

1
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Stahovik tlaéného ventilu vst¥ikovaciho éerpadla
naradi ¢is. 323.006-M 23

3 8 2
B0 e
i
Dil Kusii Oznaéeni Materiil Hruby rozmér Poznéamka
1 1 Sroub St 60 19 X 38 TGL 11 159/0-1652
2 2 pouzdro se zavitem St 60 24 X 43 TGL 11 159/0-1652
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Montazni bryle kiizeliku ventilu
naradi ¢is. 323.006-M 18

- . 25

==, |

l }_ 0, | ;
Dil Kusi Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 Montazni brvle St3sb BLAX50X 255 TGL B446
2 2 vacka St3db BL. 3 X 203X 25 TGL 8445
Stredici pripravek pro vst¥ikovaci trysku
naradi ¢is. 323.006-M 20
") vroubkované E 0.8 TGL 28-201
Dil Kusl Oznaden{ Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 stiedici pripravek C45 25 ) X 46 TGL 7970
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Tlaény pripravek objimky kluzného loZiska a €epu vieZeného kola
naradi ¢is, 323.006-M 24

i 3 % e el
tmﬂ . —
| s _,-;;,,']
/- > 4
—— B
3’,, y
dick = tlusty
4

1) Zapich A 2 < 0,2 TGL 0-509
Dil Kust Oznaden{ Material Hruby rozmér Poznimka

1 1 vireteno C 60 26 (2 < 230 zuslechténo

na B = 90 kp/mm?

2 ! deska St 38 b-2 100 (& X 25 TGL 7970

3 1 pouzdro St 38 b-2 B5 1 X 60 TGL 7970

4 1 tlaéna deska St 38 u-2 B5 & X 25 TGL 7970

5 1 tlaéna deska St 38 u-2 5 X 25 TGL 7970

({1 1 tlaény kolik St 38 u-2 400 X 25 TGL 7970

7 1 rozpérné pouzdro St 38 u-2 40 4 X 80 TGL 7970

8 1 rozpérné pouzdro St 38 u-2 40 ) X 45 TGL 7970

9 3 piidrzny plech St 38 u-2 BL3 X660 TGL 8446
10 12 sroub s vale. hlavou 5s M5 14 TGL 0-84
11 3 axial. kuli¢ckové lozisko — 51 203 TGL 2988
12 1 matice Sestihranna 5S AM 16 TGL 0-6330



Stahovik loziskové priruby

nafadi &s, 323.006-M 21

:1 > -9
o | "n
o as o
T {1 R
¥ *"-’.-T |
= — P = —3 2 o
; 7 A
Ea i’E-_q-* L= =

8
") Zépich D 1,6 TGL 0-509
Dil Kush Oznadend Materidl Hruby rozmér Poznamka
1 1 deska St38b Bl. 15 X 230 & TGL 8446 l
2 1 pouzdro se zavitem St 50 55 () X 46 TGL 7970 | svafeny
3 3 oko St38b 35 () X 28 TGL 7970 |
4 1 tlaény sroub St 70 45 () X 228 TGL 7970 | hlavi¢ka

| kalena

5 3 vietenovy Sroub St 60 19 O X 130 TGL 7972
6 1 roubik St 50 16 (5 X 210 TGL 11 163
7 1 vilcovy kolik 5S dm B > 20 TGL -7
8 1 valcovy kolik 58S 6m6 X 25 TGL 0-7
9 3 valcovy droub 58 BM 6 X 10 TGL (-84
10 3 valcovy kolik 58 6 m 6 x 50 TGL 0-7
11 1 tladitko - 40 TGL 0-6311
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Serizovaci méridlo pro zadiatek vstiiku
natadi ¢is. 323.009-M 35

6
| ]
i - v SO ) L3

%
F
52

|
= 9
| =19
&S5
|
Linge der Teilstriche = Détka diléich éar
rot auslegen == fervene vylodit
Fette Mittalseheift 5 TGL 0145 = Tlusié stitednd pismin § TGL 0-145
12l Kusi Oznaden{ Material Hruby rozmer Poznamka
1 1 prilozka St 38 u-2 BL 8 > 63 X 90 TGL 8446
- 1 vioZzeny plech St 38 u-2 Bl. B > TT X9 TGL 8446
3 1 stupnice St 38 u-2 BL 8 X 50X 170 TGL 8446
4 1 ffmen St38 K 4 @ > 280 TGL 11183
] 2 groub se gestihr. hlavoeu 58 6 8 TGL 0-933
G 2 valeovy kolik 55 5 B> 12 TGL 0-6325
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Montazni objimka pro pist
naradi ¢is. 323.006-M 38

41

i 4 T
~
o 7| |
wy n
L s i~
|
}D. r
Dil Kusi Oznadeni Material Hruby rozmeér Poznamka
1 1 objimla St 34 u BL2X 12X 270 TGL 8445
2 1 objimka St34u Bl. 23X 12 X 300 TGL 8445
3 1 svorka Ms 63 BL 22X 25 X 30

15 RH1,2u. 41 EVD S, tschech. 113



Specidlni kli€é (SW 27) saci trubice oleje
naradi ¢is. 323.006-M 39

—" == “:[:_ -;*
Schoitt A=A
AV

geschweilBt = svateno

Schnitt = fez
Dil Kust Oznaéeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 rukojef St 38 b-2 Bl 10 X 30 X 230 TGL B446
2 1 ztuzeni St 38 b-2 20 & X 85 TGL 7970
3 1 ztuzeni St 38 b-2 20 @ X 250 TGL 7970
“ 1 dvouhlavy kli¢ - o g | TGL 0-895
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Stahovak vackového hridele
nafradi ¢éis. 323.006-M 40

M5 o't
(1] [ - 25
3 g 105 .
5 E e =0 J:
— : r_ ! .
m—-',- P I [ e | E-I
' = = \5 Ll
77777 ol
| | 7
) !
g : b
;
! L
3
8
-
JA
Dil Kusu Oznaceni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 kruh St35b roura TGL 9012 l
- 102 &5 > 11 X 110 - svaleny
2 1 viko St38 b Bl 30 %X 95 &) TGL 8446 |
3 4 kruh Sts50b 45 () X 28 TGL 7970
4 2 paka St50 K 10 & X 146 TGL 11163 sunet
5 1 stahovaci éep St 50 25 & X 151 TGL 7970 y
6 1 paka Sti0 K 10 &0 X 310 TGL 11 163
g 1 doraz St 38 u-2 25 X 18 TGL 7970
1 valcovy kolik 58 4mé6 X 20 TGL 0-7

15*
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MontaZni pfipravek pro vstiikovaci éerpadlo

néradi ¢is. W 39 pro vstiikovaci ¢erpadlo typ DFPS 1 KS 2
W 38 pro vstiikovaci ¢erpadlo typ DFPS 2 KS 3

') po vloZeni dilu 8 7 X 8 zarazit
) letovano na tvrdo

Dil Kusa Oznadenf Materiél Hruby rozmér ~ Pozndmka

1 1 napinaci deska St Bl. 100 > 10 < 140 | svafeny

2 1 hiidel 5150 50 (2 > 210 I proW 38

3 1 viezeny kus St 50 50 (7 X 140

4 1 matice St 50 50 (7 X 40 l

5 2 vroubik 5t 50 15 X 185 svafeny

6 1 paka St 50 100 X 230 |

T 1 uhelnik St BL 75 X 8 X 105

a 1 &ep St 50) 7@ X 25

9 1 napinaci deska St Bl 100 > 10 X 140 pro W 39
10 2 zavitovy Sroub 58 M8 X 20 TGL 0-939
11 2 kolik se zivitem - MB X 18 TGL 0-427
12 1 valcovy kolik - 5% 18 TGL0-T
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6.4.1. Pomocné naradi

Obraz Naradi ¢islo Oznaédeni a pouziti 1KVD8SL 2KVDS8SVL 4KVDB8SVL

323.006-M 1 Zkoused podatku vstfiku X x X

323.006-M 2 Manometr k sefizeni p. 4 X X
vsttikovaciho derpadla

323.006-M 11 Trn pro pistni ¢ep X o X
323.006-M 12 Nastrény klié pro taznou X X X
kotvu
i
323.006-M 13 Vytlaény trn pro odstfi- X ¥ >

! kovaci plech

323.006-M 19 Drzak tiselnikového X X X
tuchylkoméru pro méfeni
axialn{ viale klikového
hitidele
| | 323.006-M 37 Driak éiselnikového % X 74

/ ) uchylkoméru k pfezkou-
[ : | senj éasovanj rozvodu
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Obraz Nafradi ¢islo Oznaéeni a pouziti 1KEVDASL 2EKEVDASVL 4KVD8SVL
323.006-141:2-V4 Trn na zatladeni sedla X A
saciho ventilu
323.006-141:3-V3 Trn na =zatlateni sedla < X
vviukového ventilu
323.006-141:4-V 3 Trn na vytladeni vedeni X >
ventilu
Zkouseé poéiatku vstriku
naradi ¢is. 323.006 M 1
o
o
i
6
3
% —f
IT12x 2
: '
Dil Kusa Oznadeni{ Material Hruby rozmeér Poznamka
1 1 Tlaéna trubka St 35 u GZF 62X 129 TGL 9013 péchovaci
tésnief kuzel
TGL 12 386, oboustranné
2 1 Tlaény kotoué - B 10 TGIL. 12 386, Bl. 3
3 1 Tlaény kotoué _ B12 TGL. 12 386, Bl. 3
4 1 Prevleéna matice —_ Al2 TGL 12 386, Bl 3
5 1 Pievled¢na matice — A l4 TGL 12 386. Bl1. 3
6 | ZkouSe¢ poditku vstfiku — Typ K 6 Vyrobee:
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Manometr k sefizeni vst¥ikovaciho éerpadla
naradi ¢is. 323.006 M 2

Teilonsichi A
60 =
4
Swiz.
TOL 076 o
v
Teilonsicht B 4 ml
L |
o | A —n— —:{ r
L4
4 2
#63n0 7
8
g —kegel 10
vy r12=/5
#6
!
Tellansicht = {dstedny pohled
Gewinderille TGL 1-76 = draZka TGL 0-76
Kegel = ktZel
Dil Kust Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 tlaéna trubka St 35 u GZF 6> 2% 129 TGL 9013 péchovaci
tésnici kuzel C 6
TGL 12 386 oboustrané
2 2 tlaény kotoué - B 10 TGL 12 386, Bl. 3
3 2 prevleéna matice - A1l2 TGL 12 386, Bl. 3
4 1 manometr — iyp 1/BM TGL 0-16 040
10---250 kp/em? od VEB Melgeritewerk
Beierfeld
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Trn pro pistni ¢ep
naiadi ¢is. 323.006 M 11

)
[ ’ 160 9

s : -
| — \-_ ——p— 14
8 8§ = E}
1 ¥ ]I _% _‘4 L —r5 T
O - Wy Eﬁ- I
5/ & ®
-—-—-i—'zn——
155 =
= 240 =
Y vroubkovany E 0,8
*) zapich B1 X 0,1 TGL 0-509
Dil Kust Oznadeni Material Hruby rozmeér Poznamka
1 trn St 50-2 34 @ X 243 TGL 7970
Nastrény klié pro taznou kotvu
natadi ¢is. 323.006 M 12
&k [
Iz-“‘"“-. |

EP’ F s ) T B l— >
=" -
a3 215
= 290
[ S |
Dil Kush Oznaceni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 trubice St 55 55 5 X 5 X 295 TGL 9012
2 1 roubik Sto0 K 16 & X< 210 TGL 11 163



Vytlaény trn pro odstfikovaci plech
naradi éis. 323.006 M 13

& 2LL

1) letoviany na tvrdo

il Kusi Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka

1 1 stiedici hrot 1I0S20K 22 X 15 TGL 12 529 kaZel ce-
mentovan, hloubka
vrstvy 0,8 mm,
HRo =60+ 3

2 1 kotoud Stidu BlL8 X 620 TGL 8446

3 1 vykyvna paka — Al TGL 10 052

W ORE1L 2w 4 KVD B, tschech,
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Dridk €iselnikového dchylkoméru pro méfeni axialni vile klik. h¥idele

naradi ¢is. 323.006 M 19

ars A
' \\ o 4 !
N \ I .
f | ¥ —
T T | Bige
\ I ! m | o
‘ 1 / '°1 | 2
8 T l | |
l_ i | 4 : s -3
| TG ] .' i
e | @_-_u“ l
; . T S | _L ' :
| jame
R R
4 ? 92
80 —
J2
20
76 - _1___5:5,"&5'
Tal : %
?
o
Dil Kus Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 plidrina rukojet St38b Bl.20 X 30X 102 TGL 8446 | letovano
2 1 pouzdro St3gb 18 & X 67 TGL 7970 | na tvrdo
3 1 Sroub s vroubk. okrajem 58S M6 X 20 TGL 0-464
4 1 hiidelovy §roub 58 M6 X 15 TGL 0-316
5 1 Ciselnikovy tchylkomér — - TGL 7682
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Drzak ¢Ciselnikového uchylkoméru k pfezkouSeni
néradi ¢is. 323.006 M 37

'y vroubkovany

¢asovani rozvodu

Dil Kusil Oznadéeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 drzak éfselnikového

tchylkoméru St 38 u-2 Bl.20 X 35X 85 TGL 8446
2 1 matice St 50 45 X 43 TGL 7970
3 1 droub s véleovou hlavou 8G M6 X 12 TGL 0-912
4 2 valcovy kolik St 50 3mé6 X 20 TGL 0-7
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Trn na zatlad¢eni sedla saciho ventilu
nafradi ¢is. 323.006-141:2-V 4

') koule zatemovana
#) yvpich B1 ¥ 0,1 TGL 0-509

Dil Kusi Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka

1 1 trn C15 42 (5 X 175 cementovany, hloubka
vrstvy 0,8 mm
HRg = 60 + 3

2 3 koule - 56 TGL 15 515

3 3 tlaéna pruzina - A0S X55X55 TGL 18395
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Trn na zatladeni sedla vyfukového ventilu
naradi ¢is, 323.006-141:3-V 3

- F_"".f "
=TT
[ ] - ?
#25
o
|
#35 Q
"~
L #25-q¢

IR
| ez 4
30, S
w.}:_ i
' " koule zatemovana
! %) vpich B1 X 0,1 TGL 0-509
Dil Kusi Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 trn C15 36 & X 175 cementovany, hloubka
vrstvy 0,8 mm
HR; =60+ 3
2 3 koule — 5 TGL 15 515
3 3 tlaéna pruZina — AD5X 55 X555 TGLI18395
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Trn na vytlaceni vedeni ventilu
naradi ¢is. 323.006-141:4-V 3

M‘L *‘?ﬂ\ "%-“

AY A i
T 20h
] 2
25 2.5 I‘EI
\\J | \_7 r
—a ‘T 45 e
. 220
R
A
’P;
$13.8 v
<
30 -4_‘%:
K ﬁ
4 | (. -
o B
8hé
Dil Kusi Oznadeni Material Hyuby rozmér Poznamka
1 1 vytlaény trn C15 80 & X 175 cementovany hloubka
vrstvy 0,8 mm
HRU = 60 :l: 3
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6.4.2. Pripravky

Narfadi éis.

Oznadeni

323.008-12:2-V 17
323.006-121:5-V 6
323.009-122:1-V 22
323.006-141:1-V 82
323.006-141:2-V 3
323.006-141:4-V 2
323.006-14 211:1-V 2
323.006-151 000-W 7
323.006-M 44
323.009-120:1-V 27
323.009-1105-V 57

E 985-V 1

Brousici trn kotouée remenice

Mocny piipravek loziskoveé pfiruby

Pripravek pro jemné opracovanj stfedniho loziska
Pripravek pro vriani sedla ventilu

Upinaci piipravek k vyfrézovani sedla ventilu
Pripravek k zatlac¢eni vedeni ventilu

Pripravek k prebrouseni obvodu vahadel
Pripravek na vidlici regulitoru

Pripravek k vyhonovani valce

Zvedagi Spalik a serizovaci Ghelnik klikoveho hridele
Pripravek k vyvrtani klikové skfiné

Piipravek na ochranu trysky

Brousici trn kotoude femenice
naradi ¢is. 323.008-12:2-V 17

1
Zentrierung A 25 TGL 0- 332 /
|20
-t
: 'i\r NN |
: ) «ﬂ-‘ i ' '\__
o v r g %
— T, GT L -w.ﬁ i et S I
N\ i A

tl\ \(i\j N A # 1

- § 58

!:-:j-.-' m H

— % 158 =
o "x‘[
2 Q‘“

Zentrierung A 2,5 TGL 0-332 = Stiedéni A 25 TGL 0-332
Dil Kush Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 trn St 60 55 (&) X 165
2 1 pouzdro St 35 u 25 X 55 X 112 TGL 9012
3 1 unased St50 K 67 X 38
4 1 Sestihranni matice

s nakruzkem 55 MBS TGL 0-6331
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Otoény pripravek loziskové priruby
niradi ¢is. 323.006-121:5-V 6

o N

e
"SSEE B
S
=7
S| 58 =
= "
ELEE
b .
— 1
L
Dil Kush Oznacen{ Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 upinka St 38 u-2 215 4 > 50 -
2 2 upinaci lista C15 40 XX 77 X 85 - cementovany hloubka
vestvy 0.5 mm
HR; =60+ 3

3 1 upinaci deska GG-18 320 MCN—=81011.17
4 4 sSroub s vale. hlavou 80 12 5 25 TGL 0-912
5 2 zavriny Sroub 5D AM 12 X 85 TGL 0-38
6 2 sestihranna matice 4D M 12 TGL 0-934
7 2 matice s nakruzkem 5S M12 TGL 0-6361
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Piripravek pro jemné opracoviani stfedniho loZiska

nafadi ¢is. 323.000-122:1-V 22

Schnift A-A

oo

5 ¥
") T
L= = B .
T _Ubieiguidey stierfrel
Einzelhelt = detail

Ubergang risfenfrel =t
Freistich B 2 X 0,2 nach TGL 0-508 =

fechod bez zafezd
plch B 2 X 0,2 die TGL 0-500

versetzt gezelchnet

ch = jeresleno s pfesazenim
Verdrehmaf zum Gewinderollen = zkrutnd mirn pro vilcovani zdvitu

Teity /"7 (V' V7)

I 4 ;
-y § --t.'I J' ﬂ‘l
J x o
x - 3‘
£ | e 5
YL‘ a j- Vv drehmald s
A7 "I':: .Et;wﬂm#éﬂ'

v (v )

323008 -122-1-v22

il Kusii Oznaden{ Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 upinac{ deska St 38 b-2 Bl 40 X 310 &
2 1 upinka St 38 b-2 Bl 80 X 228 ¢ cementované hloubka
3 2 upinaci zéchytka St 38 b-2 Bl. 6 X 668 & vrstvy 0,8 mm
_ HRg =60+ 3
4 2 upinaci sroub 37T MnSi 5 25 7 < 68 rzuslechtén = 05 az
105 kp/mm*
=75 kp/mm?
zavit po zuslechténi
valcovan
5 2 groub s vilcovou hlavou 58 M10 X 70 TGL 0-912
(i 6 sroub s vilcovou hlavou 58S M 10 < 40 TGLD-912
7 2 kotoud — 10,5 TGL 0-125
8 2 pero drat z péroveé oceli 1,5 & (Dm 14 > 1.5 > 30)
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Pripravek pro vrténi sedla ventilu
naradi ¢is, 323.006-141:1-V 82

| ey Oeboh 8r-02
T 0 - 509

==
fal | oy ap [ofy

L2 [ w25 ;s W(E‘Z’{?)

[ (4 & [

123006 - A1 - il

fir Nlenreporoturen

Frolstich B 2 5 0,2 TGL 0-508 = Vpich B 2 X 0,2 TGL 0-508

Teile = &Rt
Dil Kust Oznaden{ Material Hruby rozmeér Poznfimka
1 1 deska 15 110 & X 25 _
2 1 deska C 15 50 5 X 12 cementovina, hloubka
3 1 deska c15 45 > 12 vrstvy 0.8 mm

HRg =60 + 3

4 1 zavriny groub St50 K 8 < 110
5 1 pouzdro 15 45 (71 > 25 cementované
i 1 festihranna matice 58 M#a TGL 0-936
7 4 valcovy kolik — ame > 15 TGL 0-7
8 1 pouzdro €15 50 ) X 25 cementované
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Upinaci pfipravek k vyfrézovani sedla ventilu
naiadi ¢is. 323.006-141:2-V 3

Gewinderille nach I'GL D=-T06 = pavitovd draizkn dle TG D=5

Gewindeausiaud nach TGL 0-76 = vybéh zavitu dle TGL 0-76
131 Kust Dznacent Materiél Hruby rozmér Pozndmka
1 1 deska St 38 u-2 Bl. én 1605 160
2 1 Sroubova opéra St 60 65 & > 36 =0
3 1 matice St 50 75 5 X 30 } zuslechiéné
4 1 doraz St3g u-2 5320 X 40 TGL 11 160
5 1 roubik St50K 80 X123 _
6 1 kulova rukojef - Cc32 TGL 0-319
T 1 napinaci klesté — 22 % 14 TGL 6140
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Pripravek k zatlaeni sedla ventiluy
naitadi ¢is. 323.006-141:4-V 2

Dl Kusi Oznaten{

Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 zakladova deska St 38 u-2 200 & > 20
2 1 opéra St 38 u-2 100 &) X 15
3 1 cep C15 25 & X 31 _
4 1 cep C15 203 X 31 cementované
5 1 zatlatovaci trn c15 30 & X 80
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Pripravek k piebrouSeni obvodu vahadel
nafradi ¢is. 323.006-14211:1-V 2

Miixt
1

in Kali abgebrannt

Oberfiiiche gehtirted Und goeschlielitet = povrech tyrzen a obroben na ésto
auf gleioche Hohe gearbeitet

= opracovanc na stejnoun vysiku
= yilrasle oZehnuto

Kusi Oznadenf Material Hruby rozmér Poznamka
1 deska " St 38 u-2 BL 20 3 110 < 140
1 opérna deska St 38 u-2 BL. 25 X 60 X 120 .
1 opérny Spalek St 50 25 X 33 } povreh kalen
1 vireteno 5160 120 X 70 hlaviéka opalend
| : v hydroxidu draselném
1 matice 5150 25 X 28 TGL 7871
1 styénice St 38 u-2 Bl1. 8 > 35 < 80 |
1 cep St.50 1205 X 28 povreh kalen
1 ep St 50 20 (5 X 40 I
1 kotoud Sta8 u-2 30 (25 X 5
1 kiidlova matice s M 10 TGL 0-315
1 kiidlova matice - M10o X1 TGL 0-315
2 kiizelovy kolik 58 G m 6 < 60 TGLO-T
& kuzelovy kolik s 3mé X 20 TGL 0-7
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Vystruznik na vidlici regulitoru
naradi ¢is. 323.006-151 000-W 7

| 3
Bt i A - 7 "’f;iﬁ!:m"drm a2 a3
1 o50855 ¢55_
1 2 |gs5|g60|s60
|l @5
.
2 1

vaviivavavd

6 Schneiden
ungleche Terlung

i Schnelden ungletehe Tellung == G bHLG nesteiné délenych
Verbravchsstufe = stupen opotlrebovini

13l

Kusi Oznaden{ Materiil Hruby¥ rozmér Poznimka
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Piipravek k vyhonoviani vilee
nafradi ¢is. 323.006-M 44
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Tabulka k obr. na str. 135

') Vpich D25 X 03 TGL

0-509

%) Vpich D 1,6 X 0,3 TGL 0-509
Hy Zavilova drazka dle TGL 0-76

Dily 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 Zhaveny bez napéti
Dily 9, 13, 14 povrch cementovan, hloubka vrstvy = 0.5 mm HR, = 60 &+ 3

Dil Kusi Oznaden{ Material Hruby rozmér Pozniamka

1 1 zikladova deska St 38 u-2 26 < 160 X 270

2 2 stojina S5t 38 u-2 20 X 110 X 170 l

3 1 vioZzena deska St 38 u-2 20 < 160 3< 250 svafeny

1 1 vloZeny kus St 38 u-2 40 & X 80 |

5 1 viozeny kus St 38 u-2 40 () X 95

6 1 upinaci deska St 38 u-2 26 X< 160 3 255 l

7 1 hlava St 38 u-2 60 ) X 32 svafeny

8 1 rukojet St 38 K 16 & X 45 |

9 1 pouzdro se zivitem C15 120 &0 X 62 | cementovany
10 2 rukojet St38 K 12 (7 X 105 | svaifeny

11 1 Gep St 50 40 (7 X 80

y 1 pouzdro C15 120 32 i !
14 1 pouzdro C15 50 G X 35 j cementoy any
15 1 kolik se zavitem S M6 <12 TGL 0-553
Zvedaci Spalik a sefizovaci fthelnik klikového hridele

Stupef Stredni loZisko Zdvedaci Spalik

INgEaLL Els. opotfebovani dy — 0,02 a -+ 0,02
323.008-120:1-V 27 1 h4,625 A, 60
323.009-120:1 V 28 2 54,375 54,41
323.008-120:1-V 29 3 34,125 54,16
323.009-120:1-V 30 4 23,875 33,01
323.009-120:1-V 31 5 33,625 53.66
323.009-120:1-V 32 6 53,375 53,41
323.000-120:1-V 33 7 53,125 53,16
323.009-120:1-V 34 8 52,875 5201
Tabulka k obr, na str. 137
'y Vystiedéni B4 TGL 0-332
Dily 4, 5, 6, T povrch cementovin, hloubka vrstvy = 08mm HR, =60 £ 3
Dil Kust Oznadeni Material Hruby rozmér Poznamka

1 1 zikladova deska St 38 u-2 25 < 19 X 360 |

2 1 opéra St 38 u-2 25 X 225 X 360 - svafeny

3 3 zebro St 38 u-2 15 3¢ 90 XX 210 |

4 2 priloZzna deska Q15 20 X 210 X 145

5 2 hranol C15 . 70X 85X 85 {3 madu

6 1 zvedaci Spalik C15 a0 >< 100 X 130 |

T 1 zvedaci Spalik 15 50 3 100 > 130 I

fa 2 vyrovnivac| zdvaz{ St 38 u-2 50 > T0 X 80 kalena a popusténa

9 2 stredici zatka 90 MnV 8 25 (5 X 22 |
10 2 froub s véle. hlavou 8 G M 10 X 80 TGL 0-912
11 L froub s véle. hlavou 8G M 820 TGL0-812
12 4 Sroub s vale, hlavou G M B X G0 TGL0-912
13 2 groub s vdle. hlavou 1D M 12 X 55 TCGL 0-84
14 2 sestihrannid matice 4D M12 TGL 0-834
15 ° kotoué St 38 u-2 13 TGL 0-125
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Péipravek k vyvrtini klikové skfingé
nafadf ¢is. 323.009-1105-V 57

Dily 3, 4, 7, 8, 12, 13, 15 povrch cementovién, hloubka vrstvy = 05 mm HR, = 60 £ 3
Dily 1, 2 zhaveny bez napéti

il Kusi Oznaden{ Materidl Hruby rozmér Poznamlka
1 1 zakladova deska St 38 u-=2 20 X 180 X 250
2 1 zesileni St 38 u-2 20 X 110 X 175
3 1 upnuti C 15 90 7 X 35
1 1 upnuti 15 90 (5 > 80
5 1 hakovy Sroub St 50 40 (5 > 108
4 1 zavit . St 50 250 X 20
7 1 vedeni C15 110 (2 X 80
8 L vrtac tyé C 15 40 & X 238
9 1 vodiel pouzdro GBz 10 60 (2 X 55
10 1 pfedn{ §roub St 50 20 X 40
11 1 trmen ! pérovi ocel 1 > 40 X 310
12 1 zisuvné vodief pouzdro C15 25 X 48 TGL 0-173
13 1 zasuvné vodici pouzdro C15 25 X 48 TGL 0-173
14 2 vale. ryhovany kolik St 50 63X 24 I'GL 0-1473
15 1 vodief pouzdro s ni-
kruzkem Q16 A48 ¥ 30 TGL 0-172
16 2 sroub s vile. hlavou 4D M6 X 22 TGL 0-H12
17 2 Sroub s véle. hlavou 4D Ma > 10 TGL0-012
18 2 Sroub se 6tihr, hlavou 4D M 8 X 30 TGL 0-931
19 2 zapustny sroub 4D M4 X 12 TGL 0-63
20 1 {la¢nd pruZina pérovia ocel B@X1@& X
2,5 X 30 1g
21 1 ¢tythranny Sroub 4 D Ma X 15 TGL 0-479
22 1 soustruznicky ni?z C o L. 821 Bl HG 10 MCN 83 011.31
23 1 kitizova rukojet GGL 20 1 B0 TGL 0-G335
Piipravek na ochranu trysky
naradi ¢is. E 985-V 1
L,
0
i ) N
AR
@15
| =
S 1:
3]
-7
750 s
T =]
=Y
2 _\ 3 S
N
b30
I - i—
Oberfliche einsatzgehirtet
Hartetiefe 06mm
MRC 60 £3
Dil Kusi Oznacéen{ Material Hruby rozmér Poznamka
1 1 nardazeci trn C 100 W1 25 @ X 117 kalen a popustén
2 1 priloZzka St 38 u-2 Bl 32X 40 > 40  cementovana
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6.5. Seznam specidlnich pFipravka pro regeneraci motora KVD 8

Podklady pro vyrobu specidlnich pfipravkd dodd na vvzadani vyrobee.

323.000-154:126
323.008-1100-L 14

323.009-1105-L 15

323.006-1, 131
323.009-L, 33
323.006-110:9-V 4
323.006-110:1-V 5
323.006-110:1-V 6

323.007-120:1-V 10
323.008-12:1-V 17

323.006-141:1-V 54
323.000-120:1-V 58

323.006-141-V @1
Bl.la2

323.008-1100-V 115
323.008-1100-V 75
323.009-1105-V 59
323.006-141:1-V 83
Bl.1a2

All118:1

140

Natadf éis. Oznadeni
323.000-M 41 Vystruznik pro vyvrtani diry pro zveditko v klikové
skrini (stupné opotrebovini)
323.008-M 42 ﬁﬁéﬁpwﬁ pripravek vodief objimky oleje v klikovém
i

323.008-M 45 Deska k vyvrtini dér k uchycen{ setrvaéniku _

323.006-M 46 ﬁtaémvék voittniho kruhu valedkd s kola wvatkového
Fidele

323.000-L 1 Vyrovnavaef kalibr pro dynamo

323.009-1L.5 Sablona k vyrovnavani vyraZovacich zavad{ na klikovém

hitideli (2a 4 KVD 8 SVL)

Uhlov# sablona pro regulaéni ty¢ (4 KVD A SVL)
Sefizovace{ Sablona ke kontrole dosedaci plochy vilce
po stied klikového hfidele v klikové skfini; 1680-0,1
(2a4 KVD8SVL)

Zkusebni trn ke zkouseni souososti uloZeni{ klikoveé
skfiné a méfeni dosedac{ plochy wvilece, rozmér 160-0,1
(2a4KVDaSVL)

Montazni pripravek pro sefizeni dorazu pfi plném zati-
zeni (1 KVD 8 SL)

Montazni pripravek pro sefizeni dorazu pfi plném zati-
zZeni (2a4 KVD8SVL)

Specialnf éelisti k opracovani wvnitin{ diry pouzdra
Kluzného loziska se strany rozvodu

Zatlacovaci a vytla¢ovaci pfipravek pro pouzdro loZiska,
se strany rozvodu, s hydraulickym lisem

Zatlacovaci a vytlatovaci pripravek pro pouzdio
kluzného loZiska v loziskoveé plirubé

Vyrovnavac{ zivaii klikového hiidele pro vyvazens
Pripravek k vystruZeni svafenych setrvaénika (2 a
4 KVDESVL)

Vytahovaef pfipravek pro viezku sedla ventilu
QOdtlacovaci pripravek; vodoci objimku oleje v klikovém
hitideli pfekontrolovat na tésnost

Piipravek k vystruzeni hlavy vilee, vystruzeni stahovaej
draZzky ve vlezee sedla ventilu a vystrufeni zakladni
divy pro ventil

Vrtaci pfipravek pro zikladni diry; vyvrtat v klikové
skffini se strany rozvodu (po jednom piipravku na kazdy
motor)

Montazni svérdk k centrickému npapnuti horni &asti
vifivé komory v hlavé valce

Pripravek k sefizeni dolni &asti virivé komory v hlavé
viilce -




